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ZAROVIZSGA KERDESEK

GEPGYARTASTECHNOLOGIA
c. zarovizsga tantargybol

Gépészmérnok alapszak (BSc) (nappali)
Gépgyartastechnologiai szakirany

Megmunkalé eljarasok. Forgacsold megmunkaldasok. Gépipari alkatrész megmunkald
rendszerek struktaraja. Forgacsolas modellezése. Szerszdmanyagok. A
szerszamanyagokkal szemben tdmasztott kovetelmények

A gyartmany tagolasa. A célszerll tagolas elve. Csaladfa értelmezése. Csaladfa tipusok és
jellemzdik. Kombindlt csaladfa.

Kotésmodok technoldgia jellemzdi. Kotésmodok csoportositdsa mitkddési kdovetelmények
szerint, kapcsolodd feliiletek kozotti fizikai hatas formaja szerint. Szerelésbarat
kotésformak

Meéretlancok. Méretlancok fogalma, altalanos torvényei. Méretlanc megoldasok
modszerei.

A helyzet-meghatarozas modjai. A bazisok szerepe és fajtai, bazisvalasztasi hiba.

Hatarozott ¢li forgacsoloszerszamok élgeometridja. Esztergakések. Szerszamok részei.
Forgacsolo é¢lek, szerszam sikok €s szogek. Szerszamszog rendszerek.

Alakvaltozasok a forgacstOben. Forgacsoloerd, nyomaték, energia és teljesitmény
meghatarozasa. A megmunkalas pontossagat befolyasolo tényezdk (hibaokozok).

Szerszamkopas fajtai és formdi. Szerszamkopas idébeli véaltozasai. A kopas megengedett
mértéke. Szerszaméltartam. A forgacsolds gazdasdgossaga.

Kiils6 hengeres feliiletek forgacsoldsa hatirozott ¢€li szerszdmmal, 4llando
keresztmetszetli forgacs folyamatos levalasztasaval. A forgacsolt feliilet mindsége . ( A
feltilet érdessége. A feliileti réteg tulajdonséagai.) Technoldgiai adatok meghatarozasa.

Kiils6 hengeres feliiletek forgacsoldsa hatirozott €l szerszdmmal, valtozo
keresztmetszetli forgacs szakaszos levalasztasaval, ill. allando keresztmetszetli forgacs
szakaszos levalasztasaval. A munkadarabok felfogésa, ill. kozpontositésa.
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Bels6 hengeres feliiletek megmunkalasa hatarozott €lii szerszammal 1.

Furas, kozpontfurds. Megmunkaldsi modok, mozgasviszonyok. A megmunkalas
szerszamai. A megmunkalas pontossaga. Forgacsolderd, forgacsolonyomaték, furasi
teljesitmény.

12.Bels6 hengeres feliiletek megmunkalasa hatarozott élii szerszammal 1I.
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Stllyesztés, dorzsarazas, furatesztergalds, Tlregelés. (Megmunkalasi modok,
mozgasviszonyok és szerszamok. Forgacsoldsi adatok meghatarozdsa. A megmunkalas
pontossaga ¢s a megmunkalt feliilet érdessége)

Sik feliiletek megmunkalédsa hatarozott éli szerszammal 1.
Furészelés., Sikesztergalas Gyalulas. Vésés. (Megmunkalasi mod, mozgasviszonyok,
szerszamok, technologiai adatok megvalasztasa. Pontossag, érdesség.)

Sik feliiletek megmunkaladsa hatarozott €l szerszammal II.

Mards. Megmunkéldsi modok, mozgasviszonyok. Marodszerszamok kialakitésa,
osztadlyozasa. Technoldgiai adatok megvalasztisa. A megmunkdlds pontossaga, a
megmunkalt feliilet érdessége.

Kiilso-, belséhengeres- ¢s sikfeliiletek megmunkaladsa hatarozatlan €l szerszdmmal 1.
Megmunkalasi médok, mozgasviszonyok. A koszoriilés szerszamai.

Forgéacsolas hatdrozatlan ¢élii rugalmas szerszammal. Feliiletek befejezd, finomfeliileti
megmunkalasa.

Alakos forgasfeliiletek megmunkalasa. Kiilsé kupfeliiletek esztergalasa és koszoriilése.
Bels6 kupfeliletek megmunkaldsa. Gombfeliiletek megmunkalasa. Tengellyel
parhuzamos alkotdju alakos feliiletek megmunkalasa.

Menetek megmunkaldsa. Menetesztergalas, menetmetsze€s, menetfurds, menetmaras ¢€s
menetkdszoriilés mozgasviszonyai, szerszamai €s alkalmazasi teriiletei.

Fogazatok megmunkaldsa. Hatarozott ¢€lii szerszdmmal végzett profilozd és lefejtd
eljarasok.

Fogazatok kdoszoriilése. Profilozo és lefejtd eljarasok. Fogazast kiegészitd miiveletek.
Hengeres fogazott alkatrészek miiveleti sorrendtervezése.
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ZAROVIZSGA KERDESEK

TECHNOLOGIAI RENDSZEREK
c. zarovizsga tantargybol

Gépészmérnok alapszak (BSc) (nappali)
Gépgyartastechnologiai szakirany

Gyartasi rendszerek struktirdja, gyartorendszerek épitéelemei. A technologiai folyamat
bels6 struktiraja. Technologiai grafok.

A technologiai tervezés hierarchiai szintjei, az egyes szintek feladatai és kapcsolatuk a
konstrukcios tervezéssel.

A technologiailag helyes tervezés altalanos szempontjai. Funkciondlis elemzés. Az
alkatrészrajz biralata. Pontossagi és érdességi el6irasok.

Esztergalassal, furassal, marassal és koszoriiléssel ill. NC technoldgiaval megmunkalt
alkatrészek tervezésének technoldgiai szempontjai.

A miveleti sorrendtervezés automatizalasanak lehetdségei €s modszerei. Varidns,
generativ.  és  variogenerativ elv, szakértdi rendszerek. Csoporttechnologia és
tipustechnologiai tervek alkalmazasa.

Hatarozott élgeometriaju, egyélli valtdlapkas forgacsold szerszdmok tipusai és ISO
jelolési  rendszerének jellegzetességei, valtdlapka anyagok. A szerszamvalasztas
szempontjai.

A technologiai adatok meghatdrozasanak modszerei. 1d6- és koltségelemzési fogalmak.
Optimalis ¢éltartam meghatarozasa.

Az CNC megmunkalds jellegzetességei ¢és folyamata. CNC forgacsoldo gépek
csoportositasa és alkalmazasuk. Jellegzetes vezérlési tipusok. Az CNC technologia
tervezésének 1épései és megoldando feladatai.

A CNC geometriai utasitdsok meghatarozasanak kérdései, koordinata rendszerek,
nullpontok, nullponteltolas és szerszamkorrekciod. Jellegzetes utasitas csoportok.

NC programok, mondatok és szavak felépitése, jellegzetes utasitastipusok. NC esztergak
¢s megmunkal6 kdzpontok jellegzetes ciklusutasitasai.
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A megmunkalasok és a forgacsold megmunkalasok szerepe €s helye a gépgyartdsban. A
gyartasi folyamat hierarchikus strukturdja. A technoldgiai folyamat részfolyamatai.

A szerelés szerepe és helye a gyartasban. A gépipari termékek hierarchikus strukturdja. A
szerelés technologiai folyamata, mint a TF részfolyamata. Az alkatrészgyartas €s szerelés
kozotti 1ényeges kiilonbségek.

A szerelési folyamat tervezése. Tervezési szintek, részfeladatok. Technoldgiai eldtervezés.
Miiveleti sorrendtervezés.

A szerelés szervezettségének kérdései. A szerelés szervezési formdinak megvalasztisa. A
szerelés technikai feltételei, a fejlesztés 0 teriiletei. Szerelorendszerek kialakitasa.

Alkatrészek geometriai modellezése CAD ¢és CAPP rendszerekben, 2D, 2 1/2D, 3D
modell. Spline, transzlacids, vonal- és szoborfeliilet. Feliiletcsoportok (feature) lényege,
jelentésége a konstrukcidés és technoldgiai tervezésben, geometriai modellezésben.
Feliiletek hierarchidja. Gyartmanymodell.

Az automatizalt technologiai tervezdrendszerek (ATTR) {6 jellemz6i, néhany
tulajdonsaga: modularitds, rugalmassag, kompatibilitas, adaptalhatosdg. Munkadarabok
technoldgiai osztalyozasa.

A gyartastervezés fogalomkare, {6 feladatai (12 pont).

Gyartasi rendszerek fajtai gyartdsszervezési, géptelepitési aspetktusbol.  Rugalmas
gyartorendszerek (FMS), —cellak (FMC), -egységek (FMU). F6 jellemzdk, épitéelemek,
automatizalt munkadarab-tarolas és —csere megoldasok (ébrakkal). Szik keresztmetszet
fogalma, felolddsanak médjai. Homogén gépcsoport, kapacitas, terhelés.

A szamitogéppel integralt gyartds. A CIM rendszerek struktirdja, informacios modellje, {6
moduljai, megvaldsitasanak keretei. LAN, MAP/TOP.

A termelésiranyitas feladatai, szintjei, kapcsolatai a konstrukcids és technologiai
tervezéssel. A szdmitdogépes termelésiranyitas rendeltetése, alapadatai. Termelési program,
mennyiség-, idOpont- és kapacitastervezés. Személyzet tervezése.



