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A tárgy feladata és célja: 

A tantárgy fő célja annak bemutatása, hogy a különböző környezetbarát technológiák alkalmazása 

esetén a különböző műszaki megoldások milyen hatással vannak a forgácsolóélek állapotára, a 

megmunkált felület minőségére, a szerszámgép terhelésére és a megmunkálás hatékonyságára. 

Tantárgy leírása: 

Bevezetés a környezetkímélő technológiák témakörébe. A környezetpolitika kiemelt feladatai. A 

hűtő–kenő folyadékok szerepe a forgácsolásnál. A környezetkímélő megmunkálások előnyei, 

hátrányai a hagyományos megmunkálásokhoz viszonyítva. Száraz és minimális kenőanyag 

felhasználások megmunkálások vizsgálata. A minimális mennyiségű hűtés–kenéses forgácsolás 

hőtani kérdései. A különböző hűtésű és hűtés nélküli megmunkálások tribológiai viszonyai. 

Környezetkímélő fúrási eljárásokkal szerzett tapasztalatok. A felületminőség és felületközeli réteg 

jellemzői. A forgácsolás vizsgálata a végeselemes módszerrel. A szerszám felületén kialakuló 

feszültségi folyamatok és a nyírási sík vizsgálatára szolgáló modell fémforgácsolás esetén. 

Megmunkálhatósági vizsgálatok. 
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