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Elbszo

Szakmai onéletrajzom megirdsdt aranydiplomds gépészmérndRRént,
80 éves Roromban, a diplomdm dtvétele utdn 56 évvel, abban a reményben
Rezdem el, hogqy még RellG szellemi frissesséqben taldn befejezni is Répes
leszeR, Jogosan teheti fel bdrki a Rérdést, miért wvdllalRozom dreg
Roromban olyan feladatra, amelyet nem Rovetel, és nem is vdr el télem
senki? Taldn tdvozdsom el6tt magamnak, akaroR emléRet dllitani, vagy
belsé nosztalgikus Rényszer dsztonoz az emlékezésre? Nem.

Rddobbentem, hogy sok, volt évfolyamtdrsunk nincs mdr Rzotting,
akik, 1gy fejezték, be eredményes életiiket, hogy a bizonydra gazdag
életmifviik a jovd mérndRgenerdcioi eldtt orokre ismeretleneR, maradnak,
Ez pedig nagy veszteség. A diploma dtaddsival az egyetem befejezte
ugyan oRtatdsi feladatdt, de ezzel egyidejiileg titjdra bocsdtott egy,
szellemi alkotdsra felRészitett elmét, amely soR évig miiRodve, az
eqyetemes emberi haladds haszndra vdlhat. A Miskolci Egyetemen tanult
szakemberek, Rozil bizonydra soRan hoznak, létre életiik, sordn olyan
jelentds alkotdsoRat, amelyeR méltoak, a megismerésre, és meglrzésre.
Ennek, feltétele az, hogy életiik végén, az alkotoR, SZAKMAI
ELETMUOVOK, megirdsival, tegyék mdsoR, szdmdra megismerhetévé
alkotdsaiRat, és az anyagot helyezzéR el az egyetem e célra alapitott és
nyilvanosan miikodo gytijteményében.

Az 56. évfolyam taldlkozonk, alkalmdval Rezdeményeztem, hogy
fenndlldsanak, 60. évforduldjin az Egyetem teremtsen iuj hagyomdnyt, a
Miskolci Egyetemen végzett, és a jovében ott végzd, 65 év feletti, idds
gyaRorlati szakemberek, életmifvének, begyfijtésére és dpoldsira. Az
eqyetemen hozzdférhet§ sokféle életmii olvasdsa biztosan Rovetésre mélto
példdt fog mutatni az utdnunk RovetRez8 generdcioknak,

A Miskolci Egyetem elsG 15 évfolyamdn végzett szakemberek,
életkora érte mdr el, vagy haladja meg a 65 évet, tehdt megfeleld
érdekl0dés esetén, beldthato id6n beliil, tobb szdz értékes életmil
osszegylijtése is lehetbvé vdlhat. Mivel magam 1is hozzd KRivdnok,
hozzdjarulni ennek az 1j egyetemi hagyomdnynak a megteremtéshez, a
sajat életmifvem megirdsdval vdllaltam, az elsé életmii doRumentum
elkészitését, amelyet mintegy alapkfRént, eqyRori Alma Materem
rendelkezésére bocsdtoR,

Budapest 2009. Szeptember






1. BEMUTATKOZAS.

Bar az életrajzom, és fiatal kori emlékeim nem részei a szakmai életmtivemnek, mégis
felvillantok néhany személyes tényt, melyek befolyésoltak életutam alakuldsat. 1929. oktdber
28.-an lattam meg a vilagot, tehat én a XX. szdzad gyermeke vagyok.

Edesapam a 30-as évek klasszikus ipari munkasembere volt, aki 12 6ras miiszakban, allt a
Fovarosi Elektromos Miivek satupadja elott, de a kemény fizikai munkaja mellett sem
hanyagolta el sajat fejlddését. A masodik vilaghdboru eldtt elvégezte a Kandd Kalman felsé
fémipari szakiskolat, amivel 255 pengds, havidijas, lakdsra jogosult, ¢€s nyugdijképes
turbinagépéssz¢ 1éphetett eld, ami abban a korban kivald anyagi helyzetet jelentett.

Fontosnak tartom mindezt megemliteni, hogy vilagossd véljon édesapam szemlélete,
amely dontéen befolyasolta az én életpalyamat. Bar édesapdm nem volt tudds, nem volt
pedagdgus, mégis 6nallo filozofiai elvei voltak. Ma is szinte szo szerint hallom intelmeit.

Fiam. Neked minden nydron dolgoznod kell, meg kell ismerned a munka nehézségét, meg
kell tanulnod dolgozni, mert a munkdra egész életedben sziikséged lesz. Mérndkdot akarok beldled
nevelni, mérnok pedig csak olyan ember lehet, aki maga is tudja mi az a munka. Csak az tudja mi
a munka, aki maga is sokat dolgozott.

En ugyan, akkor még csak 11 év koriili gyerek voltam, de az én csaladom engem mar
akkor kifejezetten munkara nevelt. Egész évben persze iskolaba jartam, mivel az én munkam
alapvetden a tanulds volt. A 30-as évek iskoldjaban is volt azonban 2 hénapos nyari vakacid, de
az ¢én szilleim ugy dontottek, elég évente egy hoénap szabadsag, a vakacid masik honapjat
munkéval kellett téltenem.

Az elsé munkahelyem, egy budapesti konzervgyarhoz kotddik. A Lehel-ut és a Dévai
utca sarkéan, volt egy gyiimolcs feldolgozo konzervgyér, ahol munkaslanyok, munkdsnok, és
iskolas gyerekek, a gyar udvaran, velem egylitt, laddkon iilve, tépték le a ladaban érkezé meggy
¢s cseresznye szarat. Ezt a munkat napszamban lehetett véllalni, tehat nem egész hétre, hanem
csak egy meghatarozott napra vették fel a ,,vallalkozokat”. Minden reggel, j6 koran sorba kellett
allni a gyarkapuban, ¢s hat érakor a gyari munkavezetd személyesen jeldlte ki a kivalasztottakat,
akik azonnal munkdba is alltak. Egész nap figyelték a munkankat, hogy a kovetkezé napon a
legjobbakat valogathassak ki. Azt hiszem nekem szerencsém volt, mert minden nap 8 oOrés
miszakra kaphattam munkat. Alig telt el azonban taldn két hét, és megkaptam életem els6
eldléptetését. Az udvarrdl ugyanis bekeriiltem az tizemcsarnokba, ahol gylimélcsmagozas volt a
feladatom, amit csak 4polt, tiszta munkavallalok végezhettek, és akik minden napra szamithattak
a felvételre.

Egy masik nyari munkahelyem, egymas utdni két évben 1942 és 1943-ban, a Lehel ut
paratlan oldalan, a Bulcst utca és a Dévai utca kozott 1évo Salzer féle papirgyarban volt, ahol
kartonpapirbdl rengeteg tejfolos poharat gyartottak. Mivel a papir - a tejfol viztartalmatol -
elazott volna, a poharakat egy forré kemencében elparologtatott parafinnal impregnaltak, tehat
vizhatlann4 tették. Az én dolgom a poharak gépbe adagolasa, vagy maskor kiszedése volt. Ezen a
teljes értékli munkahelyen, bar nem megélhetésem feltétele volt, mar napi 12 orat kellett
dolgoznom.

Edesapam masik fontos filozofiai szintii gondolata az volt, hogy ,,nem az az ur, aki sok
embernek parancsol, hanem az, akinek nem parancsol senki”. Ebben a szellemben éltem le
az egész életemet, és nem bantam meg. Azt hiszem nem mindennapi dolog az, ha egy klasszikus
munkdsembernek valodi életfilozofidgja van, és erre neveli gyermekét is. Szerintem ez az
életfilozofia olyan mély értelmii, igaz, és kovetésre mélto, hogy minden idében, és mindenkinek
ajanlhato kovetésre.

Edesapam bolcsességét bizonyitja az a magatarts, amit a megkeresett pénz kérdésében
kovetett. A megkeresett pénz az enyém volt, mert én dolgoztam meg érte. Magam ¢és magamra
kolthettem el az egészet, de elére pontosan meg kellett mondanom mire. Napokig, hetekig
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targyaltunk a pénz elkoltésérdl, de a pénz kiadasdhoz kellett a sziileim joévahagyasa. Csak
magamra kolthettem, de nem pazarolhattam el, mert a munkdm ellenértékét jol meg kell
becstilni. Ezt is megtanultam alaposan, és ez a tudas is elkisért egész életemen dt.

1944 nyaran, a haborti tomboldsa kozben, édesapamat az akkor épiildé Matravidéki
Erémiihoz helyezték at, tehat Budapestrdl a csaldd oda koltozott. Az erdmi lakotelepén hatalmas
tempoban folyt az épitémunka, tehat minden munkéskéz talalt feladatot. Eppen nyari sziinet
1évén bedlltam épitdmunkéasnak. Maltert €s betont kevertem, téglat €s maltert hordtam, 1épcsot,
¢s miikovet csiszoltam, kdmiiveseket szolgaltam ki, aztan teheneket dpoltam, s6t még a fejést is
megtanultam. Mondhatom tehat, hogy igazi fizikai segédmunkésként dolgoztam.

Itt azonban kozbeszolt a haboru. A front kozeledése miatt 1944. szeptemberben nem
kezd6dott meg a tanitas, béven volt tehat id6 a nyari munka folytatasara. Es ez igy is ment egész
decemberig, az orosz csapatok bevonuldsaig. Azt hiszem hasznomra valt a sok, korai munka,
mert igencsak megerdsodve €s edzetten 1éptem be a 15. életévembe.

Sajat személyes sorsom ugy alakult, hogy mar gyermekkoromban sulyos prdébara
bocsatott az élet. 1944 januarjaban ugyanis édesapamat €s ndvéremet német neviink miatt sok
mas tarsukkal egyiitt, ,,malinki robot”-ra orosz hadifogsagba vitték, amitdl az életiink alapvetden
megvaltozott. En persze az iskola megkezdéséig tovabb folytattam a munkét, de akkor mar
valosdgos kenyérkeresetrol volt szo. Alig egy év mulva, 1946. februar elején édesanyam is
meghalt, igy aztan teljesen magamra maradtam. Az iskolai oktatas persze 1945 marciusédban
megkezdddott, ezért gimndziumi tanulmanyaimat folytattam, de ettdl kezdve minden
szabadidOmet, munkara forditottam, és minden adodé munkat elvallaltam.

Ma mar tudom, hogy csak a munka ismeretének, a munka becstiletének, és a megkeresett
munkabér okos felhasznalasanak koszonhettem, hogy 15 évesen kidlltam a probat. Tudom, hogy
biiszke lehetek az édesapamra, és neki tartozom hdlaval az életemben elért sikereimért. Ez az
egyszerii munkasember 35 éves kordban mar pontosan tudta, hogy gépészmérnokot akar nevelni
a fidbol. Bar nem volt képzett pedagdgus, mégis tudta Ggy iranyitani gyermekét, hogy az teljes
biztonsaggal ismerje az életcéljat. Ez a munkasember képes volt a fidba olyan bolcs filozofiai
elveket taplalni, melyek a fia egész sikeres életét meghataroztdk. Szomoru vagyok, hogy tragikus
sorsa nem adott lehetéséget nekem arra, hogy mindezt meghdldalhassam az én igazan bdlcs,
munkdas édesapamnatk.

2. TANULO EVEIM, ES A FELNOTTE VALAS.

Elemi iskolai tanulmanyaimat 1936-ban kezdtem meg, és az elsd 4 osztaly elvégzése utan
be is fejeztem. Abban az idében ugyanis, aki diplomés életpalyara késziilt, mar a 4. elemi
elvégzése utan dontésre kényszeriilt. Egyetemre ugyanis, csak gimnaziumi érettségivel lehetett
menni, ahhoz pedig, a gyereket 10 éves kordban be kellett iratni a 8 osztalyos gimnaziumba.
Mivel apam kifejezetten mérnoki palyara irdnyitott engem, a 4. elemi utan beiratott a Kolcsey
Ferenc gimnaziumba, ahol az elsé harom osztalyt végeztem el. Ekkor koltoztiink el Budapestrol
a Matravidéki Erdmiihoz, ezért a front dtvonuldsa utan induld tanévben, a negyedik gimnaziumot
mar Hatvanban, a Bajza Jézsef gimndziumban kezdtem el. Ezek a kozépiskolai évek jelentették
talan életem legnehezebb korszakat, mivel a tanulds, €s az onfenntartds minden gondja kizéardlag
engem terhelt, de kideriilt, hogy a gyermekkorom 6ta megszokott sokféle munka mind testileg,
mind lelkileg keményre edzett, ezért szilardan alltam a ldbaimon.

1949.-ben j6 eredménnyel érettségiztem, és persze magam is atéltem a feln6tté valas
élményét, mint a tobbi osztalytarsam. A sikeres vizsga utdn nagyon nyugodt voltam, nagy
onbizalommal késziiltem az egyetemi tovabbtanulasra, mert tudtam, hogy gépészmérnok akarok
lenni. Masok tobb egyetemre is jelentkeztek, de én csak a Budapesti Miiegyetemre adtam be a
jelentkezési lapomat, mert akkor a Miskolci Egyetem még nem is létezett. Igen hamar értesitést
kaptam arrdl, hogy felvettek egy egyetemi eldkészitd tanfolyamra, amelynek sikeres elvégzése,
majd sikeres felvételi vizsga utdn megnyilhat eléttem a Miskolci Egyetem titokzatos kapuja. A
felvételi elokészitd tanfolyamon nagy szorgalommal vettem részt, sikerrel megalltam a helyem a
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felvételi vizsgan, és ennek megfelelden megérkezett végre a felvételi hatarozat is. Nagy nap volt
ez életemben.

Ezek a napok ma is, borotva élesen élnek az emlékezetemben, hiszen ekkor dolt el az
eléttem allo egész életem. Akkor zarult le ténylegesen a nehéz, kiizdelmes és hanyatott gyermeki
sorsom, ami miatt nem kell szégyenkeznem, sot talan még biiszke is lehetek ra.

Szeptember kozepe tdjan Osszepakoltam hat az igazédn kevéske személyes motyomat,
beraktam az akkori idében kizéardlag 1étezo, egyetlen ,,vulkanfiber” bérondombe, magamhoz
vettem valamennyi, igencsak kevéske pénzt, és ezzel a csupan néhany napra elegendé anyagi
hattérrel indultam el vonattal, egy ismeretlen vilagba szerencsét probalni.

Ennek mar éppen hatvan éve, de ma is képes vagyok atélni a Miskolcra érkezés kiilonos
izgalmait. Megérkezni egy ismeretlen, idegen nagyvaros, vasutidllomasara, tele boronddel, és
tires zsebbel, mikdozben nem tudhattam, hol alszom az elsé éjszakdn, mit eszem az elso
vacsorara, var-e egyaltalan valaki, és mi var rdm holnap, és az elkdvetkez6 honapokban? Szdval
tele voltam kérdéssel, aggodalommal, talan félelemmel is, elszallt beldlem minden 6nbizalom,
,Kkisebb lettem vagy fél méterrel”, mikdzben a behivo iratot szorongatva pisldkolt bennem
valamilyen bizonytalan, és talan megalapozatlan remény, de ebben az egyensulytalan allapotban,
mégis talan biiszkeségtol fesziilt a mellem, hogy véllalkozhatok erre, az embert probalo,
ismeretlen kalandra.

Sokan tolongtunk a Tiszai palyaudvaron, koztik taldn sok, ismeretlen, leendd
évfolyamtarsam, de mi nem ismertiik egymast, ezért mindenki ment a sajat feje utan.
Felszalltunk hat az egyetlen villamosra, amirdl a Kazinczy utcandl sok hozzam hasonld
fiatalember szallt le. Innen mar csak egy rovid séta, a mai Hosok teréig, és maris a hatalmas
vorostéglas iskolaépiilet, a Minoritdk temploma, és Miskolc fopostdjanak az épiilete allt eldttem.
Itt vagyok hat, és innen indulok az 1j egyetemista életemre. Elfogodottan, szorongva, tele
aggodalommal ugyan, mégis reménykedve, beléptem hat ebbe, a hatalmasnak tiind vorostéglas
iskolaépiiletbe. Feledhetetleniil emlékezetes pillanat.

Sokan varakoztak, de volt elég fogadd személyzet. A csinos lanyok, és a baradtsdgos
felndttek hamar elintéztek minden sziikségeset. Minden egyszeriibben €s gyorsabban tortént,
mint gondoltam volna. Elékeriilt egy nagyon hosszu névsor, és persze €n is szerepeltem benne,
nem voltam hat elveszett, hiszen itt mar vartak ram. Lassan oldodott a gyomorremegésem,
enyhtilt a lelki szorongés, lassan Gjra kiegyenesedtem, €¢s mar a tenyerem sem izzadt annyira.

Percek mulva minden megoldodott, megmutattdk az alagsori menzadhoz vezetd 1€pcsot,
megmagyaraztak, hol van a didkszallo bejarata, és a vulkanfiber bérondomet cipelve, mehettem a
szallasomul kijelolt kozeli Minorita rendhazba, elfoglalni a helyemet.

Elnézést a kicsinyes részletességért, de ezek a sorsforditdo érdk nagyon mély nyomot
hagytak bennem, hiszen oriasi és ismeretlen valtozas volt ez szamomra. De nem voltam ezzel
egyediil. Sok hozzdm hasonld, megilletédott, tigyefogyott fii bolyongott koriilottem, és
ugyanolyan aggodalommal téblaboltak, mint jdmagam.

Ezekben, az elsé percekben mindenki igazi drdmakat €It at. Bennem is nagy erdvel
egyszerre tombolt a kétség és a remény, az ismeretlen 0jtol vald félelem és a bator véllalkozasi
kedv, kozelharcot vivott lelkemben az 6nbizalmam, és a kishitiiségem, de megfutamodasrdl szo6
sem lehetett, csak elore 1étezett ut. Talan ez a nagy belsé érzelmi vihar edzette meg azt a néha
lankad6 akarater6t, amely nélkiil senki sem lett volna képes megfelelni az egyetemi
elvardsoknak. Ma is at tudom élni azt az driasi belsé kiizdelmet, amelyet igazdn azokban az
ordkban ismertem meg.

Nem titkolom, és nem is szégyellem, hogy hatvan évvel kés6bb, e sorok irdsanal ma is
elszorul a torkom, és le is gordil néhadny konnycsepp az arcomon. JO, hogy csendes
maganyomban, egyetlen hang nélkiil irhatom le mindezt, mert széban elbeszélni biztosan nem
lennék képes. Most, ennyi év utan, éreg fejjel értem meg igazan, milyen sorsforditd napok voltak
azok. Talan koénnyebb lett volna, tobb lelkierdvel, nagyobb 6nbizalommal, kissé feliiletesebben
ugrani at azt az akadalyt, de akkor én, nem magam lettem volna, és talan egy masik életpalya allt
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volna eléttem. Talan elhallgathatnam belsé vivodasaimat, dicsekedhetnék oOnbizalommal,
mutogathatnam akkori acélos izmaimat, ugysem jonne ra senki, hogy csak egy esendd, kishiti,
bizonytalan, gyenge, kisfii voltam. De nem teszem, mert az nem lenne igaz.

Mi tartotta hat bennem a lelket? Miért nem roskadtam 6ssze ez alatt a stlyos teher alatt?
Ma, hatvan év utan, mar tudom. Hatalmas kincsem, és eroforrdsom az a céltudat, és vasakarat
volt, amelyet szeretett édesapam nevelt belém, és melynek birtokaban kotelezettségemnek
tekintettem a célom elérését. Hiszem, hogy életem minden sikerét, ennek a bdlcs
munkasembernek koszonhetem. Orok hala érte.

Az egyetemi éveimre nem lehet panaszom. Az életrajzombdl minden érdekelt tudta, hogy
a csaladom a haboru kovetkeztében kihalt, tehat nem szadmithatok senki anyagi tamogatédsara.
Magam nagyon torekedtem elfogadhato tanulmanyi eredmények elérésére, és bar nem tartoztam
a kivalok kozé, minden vizsgamat sikeresen, utovizsga nélkiil teljesitettem. Anyagi
nehézségekrdl sem beszélhetek, mert minden lehetséges tdmogatast megkaptam az egyetemtol,
mindig megkaptam a maximalis 6sztondijat, amibol fedezni tudtam a kotelez6 kiadasaimat. Tobb
alkalommal részesiiltem ruha vagy cipd utalvanyban, ezért még a ruhdzkodds sem jelentett
elviselhetetlen anyagi terhet. Szamos érdekes dolgot tartok az emlékezetemben, de ezek helye
nem ebben az irdasmiben van. Memodrjaim egy részét mar megirtam, a masodik kotet irasat is
megkezdtem, ezért ezeket, az emlékeket a késziild memodrkstetem részére tartogatom.

A nyari sziinet alatt végzett munka szamomra teljesen megszokott tevékenység volt, ezért
beszamolhatok arrdl, hogy az egyetemi id6szak nyari vakacidit is mindig munkaval toltottem.
Nagy valtozas tortént azonban szamomra ezeknek a nyari munkaknak a mindségében.

A Matravidéki Erémi épitését hatalmas torés akasztotta meg. 1947.-ben ugyanis a
megszalld Szovjet hatalom az erémi, mar induldsra készen allo elsé gépegységét, minden
tartozékaval egyiitt leszereltette, és jovatétel fejében a Szovjetunidba szallitatta. Ebben a
leszerelési munkaban, 1947-ben magam is részt vettem. Aztan a 1948.-ban megkezdddott az
erdmi ujjaépitése, amelybdl a nyari iskolasziinetekben ugyancsak kivettem a részemet. Az elsé
egyetemi vakacio alatt is az ujjaépitésen dolgoztam, de akkor méar mas szemmel lattam a
munkam értelmét. Az erémi lassan felépiilt, fokozatosan tizembe is helyezték, és ettdl kezdve a
muikodd erémil a nyari vakacidkra valdsagos miiszaki munkahelyet kinalt nekem. Az erdmiinél
engem mindenki ismert, hiszen az ott dolgoz6é miszaki szakemberek mind édesapam egykori
kollégai voltak, ismerték torténetemet, tudtak torekvéseimrol, ezért minden lehetséges szabad
1idomre felvettek maguk kozé.

Ekkor mar nem I¢lektelen segédmunkat koveteltek tdlem, hanem az erdémii miiszaki
osztalyan, igazdn komoly, valddi miiszaki feladatokra alkalmaztak. A tobbi miiszaki
szakemberrel egylitt mérnem kellett a lignit flitéértékét, viztartalmat, a salak éghetd részének
mennyiségét, a flistgaz Osszetételét, a kondenzatorok paramétereit, a hiitoviz allapotvaltozésait,
és nagyon sok szamitast végezhettem az erdmi hatdsfokénak ¢€s miiszaki paramétereinek a
megallapitashoz. Ezek a feladatok felkeltették, majd €bren tartottdk a miiszaki érdeklddésemet,
¢s biztosan allitom, hogy ez szdmomra nem is munka, hanem valddi szakképzés volt. Ma mar
tudom, hogy ezek a hozzam képest ,,0reg baratok™ sokat tettek az emberré valasom érdekében.
Halaval is gondolok rajuk.

Multak az évek, kozeledett a valddi élet, és én szinte biztos voltam abban, hogy az
energiatermelés lesz felnott életem alkoto terepe. De mégis masként tortént.

Valamikor, taldn 1952 kozepén iddsebb szakemberek, gyarigazgatok, fomérnokok, és
személyzeti vezetok jelentek meg az egyetemen, akik valamilyen ismeretlen szempont szerint
valogattak a harmadéves hallgatok kozott, €s tanulméanyi szerzddésre tettek ajanlatokat.
Sokunknak sikeriilt akkor tanulményi szerzddést kotni valamelyik ipari tizemmel. A szerzddés
lényege az volt, hogy a gyar kijelolt néhany tantargyat, amibdl a kivalasztott hallgaténak jo
eredményt kellett elérnie. A gyar ennek ellenében felkinalta a hallgatonak az elsé munkahelyét, a
varhatd fizetését, szocidlis juttatasait, eldmeneteli kilatasait, és egy szdmunkra jelentés mértékii
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Osztondijat, amelyet a gyar, a megallapodas teljesitése esetén, a diploma megszerzéséig fizet a
hallgatonak.

Engem az ikladi, Ipari Miiszergyar vezetdi kerestek fel, és tettek havi 420 Forint
tanulmanyi-6sztondij ajanlatot, aminek fejében vallaltam, hogy az anyagismeret tantargyaibol jo
eredményt érek el, és elsé munkahelyemiil a vadonat 1) hadilizem laboratériumaban elfoglalhaté
munkahelyet valasztom. Az ajanlatot nem nagyon illett visszautasitani, de ez, dszintén, nem is
allt érdekemben. Elfogadtam hat az ajanlatot, megkotottiik a tanulmanyi szerzédést, amely
alapvetden meghatarozta mérnoki palydm ivének kezdo pontjat.

Ettdl kezdve jelentdsen megvaltoztak az anyagi koriilményeim, mivel az egyetemi
Osztondijam, és tanulmanyi Osztondijam egyiittesen, mar minden, igencsak szerény, de realis
sziikségletem fedezetére elegendd volt.

Az elsé harom évben Miskolcon miikodott ugyan az Uj egyetem, de egy valdsagos
Egyetem nélkiil. Akkor még nem volt Egyetemi Campus, sét annak az épitése még meg sem
kezdoédott. Jartunk mi Miskolcon ,,gimnaziumba”, ,,altalanos iskoldba”, st még ,,moziba” is, de
azért mégis egyetemistanak éreztiik magunkat. A negyedik évre azonban mar elkésziilt Dudujkan
az elso didkszallo épiilete, felépiilt a foépiilet egy része is, igy a mi évfolyamunk is kikoltozhetett
az Egyetemi Campusba.

A didkszalloban laktunk, a didkszallo foldszinti nagytermében hallgattuk az el6adasokat,
de a tanuldkoreink mar a foépiiletben voltak. Igaz, hogy egy kicsit minden kezdetleges volt, de
nekiink mar ez is hatalmas eldrelépés volt, mi ekkor mar igazdn egyetemistanak éreztiik
magunkat, hiszen mi akkor nem tudhattuk, milyen is a mai értelemben zajlé egyetemi élet. Mi
tanultunk, mert tanulnunk kellett, tanultunk, mert tanulni akartunk, ugy éltiink, ahogy egy akkori
egyetemi tanul6 élhetett. Tengernyi szép és nehéz emléket hurcolunk magunkban, kar lenne, ha
mindez veszendébe menne, de ez nem része ennek az irdsminek. Az akkori kemény politikai
kozélet az egyetemi vilagot sem keriilte el, nagyon sok olyan élmény részesei voltunk, amelyeket
még valahol és valamikor papirra kell vetni. Valahol még le kell majd irni azokat a viszonyokat,
ami miatt az Otszdzas kezdd 1étszdm szazkilencvenre zsugorodott, el kell mesélni a katonai
emlékeinket, mert azokbodl sok mai fiatal okulhat, és merithet erdt, de ez sem ennek az irasmiinek
a témaja.

Az egyetem a feladatdhoz hiven, elsd sorban elméletet tanitott, és bar volt gyakorlati
oktatas is, elég tavol éltiink a valodi gyakorlattol. Leginkdbb a nyari tizemi gyakorlatokon
ismerkedtiink kozelebbrdl a valodi élettel, de ett6l még nem valtunk igazi mérnokokké. Letettiik
a vizsgainkat, alaposan megdolgoztunk a szigorlatainkért, elkészitettilk a személyre szabott
diplomamunkénkat, és egyre kozelebb kertiltiink a mérnoki cimhez.

Aztén ez a pillanat is eljott. Addigi életiink talan legnagyobb napja volt az, amikor
»unnepi oltézetben”, az 1) Egyetemi Campus akkori foépiiletének az auldjaban, linnepélyes
zaroinnepség keretében, atvettik mérnoki diplomankat. Ezekre, a pillanatokra biztosan
mindenki élesen emlékszik, €s soha nem is felejti el senki.

En is, mint mindenki, tele voltam biiszkeséggel, valahol mélyen bennem is élt egy
hatalmas bels6 ontudat, de azért ott lapult mellette egy titkolt aggodalom is, hogy vajon kell6en
felkésziiltem-e a ram varo ismeretlen feladatokra? Lehet, hogy csak én magam voltam kishitii, de
0szintén mondom, a diploma atvétele utdn hasonld gondolataim tdmadtak, mint az egyetemre
érkezésemkor. Bar a kezemben volt mar a diplomam, akkor is egyszerre éreztem magamban a
reményt ¢s a kétséget, a félelmet és a vallalkozasi kedvet, az onbizalmat és a kishitiiséget, de
akkor is tudtam, merre vezet az egyetlen lehetséges ut, amelyre a harom honapos katonai
kiképzés utan végre ra kellett Iépnem, hiszen ekkorra mér valdban feln6tté valtam.

3. AZELSO MERNOKI MUNKAHELYEM.

Ma 80 éves koromban, visszatekintve a kereken 6tvenesztendds szakmai, alkoto €letemre,
szerencsés embernek tekintem magam. Sokan azt tekintik igazi szerencsének, ha munka, vagy
mas erdfeszités nélkiil juthatnak eldnyokhoz, tehdt minimalis befektetéssel nagy nyereményre
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tehetnek szert. Ilyen értelemben nem voltam szerencsés, mert soha sem hullott ingyen az 6lembe
semmi, mindig mindenért keményen meg kellett dolgoznom, de én taldn némi romantikéval,
éppen ezt tekintem szerencsés életpalyanak.

Szakmai életem sordan ugyanis, volt eldjaréimtél mindig nagyon nehéz, de mindig
érdekes, 1) és nehezen megoldhaté feladatokat kaptam, amivel az élet, vagy inkabb a jé sorsom,
allandé kemény tanulasra kényszeritett. Palyam elején, a volt vezetdim, majd késobb a sajat
magam altal, megfogalmazott miiszaki feladatok szinte mindig meghaladtdk a pillanatnyi
tudadsomat, ezért az ismereteim fejlesztéséhez sohasem nélkiil6zhettem a kemény szorgalmat. Az
egyetemen elsajatitott ismeretek a feladataim elvégzéséhez mindig nélkiilozhetetlenek voltak, de
sohasem voltak elegenddek, ezért szinte 6rokos tanuldsra kényszeriiltem.

A tanulmanyi szerzédésemnek megfelelden, els6 munkahelyem a Nograd megyei Aszod
mellett 1évé kis faluban, Ikladon, akkor felépilt, Ipari Miszergyar anyagvizsgald
laboratoriumaban volt. Nem akarmilyen munkahely volt ez a vadonatj hadiiizem. Még tiz év
sem telt el a hatalmas vilagégés, a masodik vilaghdboru 6ta, még mindig, vagy inkdbb mar
megint, szembekeriiltek egymassal azok a korabbi fegyverbaratok, akik akkorra konkurens
nagyhatalmak lettek, és megkezdddott egymas ellen az altalanos fegyverkezés. Az orszag tobb
pontjan, nagy titkolozas mellett, épiiltek az uj fegyver- és lOszergyarak, koztik, az én elsd
munkahelyem, az Ipari Miszergydr név mogé rejtett igazi lOszergyar is. Ez a teljesen 1j
haditizem nagy kalibert, tiizérségi 16vedékekhez sziikséges gyujtok tomeggyartasara épiilt, ¢s
csupan néhany honappal a munkaba 1épésem elott helyezték tizembe.

Fontos megemlitenem, hogy a KTMI1 tipusi gyujtokésziilékek minden elemét é&s
alkatrészét ebben az tizemben allitottak eld, beleértve a gytujtokésziilékek szerkezetét, és a veliik
Osszeépitett, robbandanyaggal telt detonatorokat is. Ebbdl latszik, hogy ez a gyar, valéban
robbandképes, €s éppen ezért robbanasveszélyes terméket allitott elo.

Az els6 benyomasaim egyrészt lelkesitok, masrészt riasztéak voltak.

Igazan lelkesitd volt az a tény, hogy ez a gyar minden részletében modern, minden gépe,
felszerelése, és a gyartasi technoldgidja korszeri €s vadonat uj volt. Itt semmi sem utalt az
altalanos szegénységre, itt semmi sem volt elavult, vagy silany. Az egész gyartas az akkor még
szinte ismeretlen automata, forgacsolo gépekre volt alapozva, tele olyan korszerii forgacsolo
automatakkal, amilyenekr6l csak kevés szo esett a tanulmanyaink sordn. Itt szinte minden
gyartasi eljards részletes technologiai leiras szerint tortént, minden anyag, minden szerszam,
minden késziilék és minden gyartasi miivelet részletes leirdssal, pontosan meg volt hatrozva, és
az eloirasoktol semmiben sem lehetett eltérni.

Ezzel szemben riasztd volt az a tény, hogy nagyon veszélyes lizemnek mindsiilt. A
gyartasi technologia tokéletesen volt megtervezve, tehat mondhatjuk, hogy ha minden miveletet
az eldirasoknak megfelelden hajtanak végre, a gyar biztonsagosan termel, de az eldirdsok
megsértése sulyos robbands okozdja lehetett volna. Ezért aztan minden eldirdst pontosan be
kellett tartani, és a munkafegyelem egy percre sem lazulhatott. A mindség és a biztonsag
érdekében az egész gyar szigoru, orosz €s magyar katonai ellendrzés alatt allt, s az ugynevezett
KUM, (vagyis a katonai iizemi megbizott) minden gyartasi fazisnal éberen jelen volt, és mindent
ellendrzott. Hangstlyozom, hogy akkor 1953-at irtunk.

A felszerelés kiemelkedd korszerlisége természetesen az ¢én munkateriiletemre, a
mindségellendrzé laboratériumra is vonatkozott, és az igen korszerli eszk6zok birtokdban a
mindség allando biztositasat szigorian meg is kovetelték toliink.

A laboratorium felszerelésének részletes leirasat mell6zom, de meg kell emliteni, hogy a
laboratérium minden mechanikai vizsgélatra (szakitds, nyomas, hajlitas, Brinell, Vickers, ¢és
Rockvell keménységmérés, iitOmunka-mérés, mélyhuzhatosdgi vizsgéalat, magneses
repedésvizsgalat, szinképelemzes, magnetoszkopia), nagyszertien fel volt készitve, de ezen kiviil
rendelkeztiink egy teljesen komplett metallografiai laboratdriummal is, beleértve egy kivald Carl
Zeiss Neophot fémmikroszkdpot, amely a kor legkorszeriibb miiszere volt. Ezen kiviil volt egy
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jol felszerelt, minden 6tvozd fémvizsgalatra, és az acélok széntartalmanak a meghatarozéasara
alkalmas, vegyi laborunk is.

Egyetemi éveim alatt ilyen korszerii kdrnyezetrdl nem is dlmodhattam, de nem tanultunk
olyan tantdrgyakat sem, amelyek ismeretében ezeket, a modern berendezéseket hasznalni tudtam
volna. Barmennyire kiilonds, ahogy beléptem az elsé munkahelyemre, azonnal intenziv
tanuldsba kellett kezdenem. Hozza kell tennem, hogy a laboratériumban egyediili mérnok
voltam, és talan tiz, igen jol képzett technikus €s laborans varta tdlem a miszaki iranyitast,
mikdzben én voltam kénytelen minden lehetségest ellesni t6liik, és allando intenziv tanuldssal
potolni minden sziikséges tudast, amit az egyetemen nem tanulhattam meg. Nem tagadom
nagyon nehéz dolgom volt.

Az egyetemi tanulmanyok alapjan taldn a mechanikai vizsgéalatok voltak a leginkébb
ismertek, bar itt is nagyon sok yjat kellett tanulnom, mert semmit sem tudtam példaul a vizsgalati
szabvanyokrol, a szabvanyos acélok konkrét Osszetételi és szilardsdgi adatairdl, a probatestek
elkészitésérol, a mérések végrehajtasanak gyakorlati fogésair6l, és sok mas olyan kérdésrol,
amiket a termelés fenntartasahoz allandéan produkalnom kellett.

Sok mindent tanultunk a metallografia teriiletérol, mégis rengeteg tjdonsaggal keriiltem
szembe. A probatestek ¢€s a csiszolatok elkészitése, a maratds végrehajtasa, a képeken sokat
latott, sokféle szovetszerkezet tényleges felismerése, értékelése, és mindsitése, bizony rengeteg
tanulast kovetelt, annak ellenére, hogy az egyetemen igazdn gazdag metallografiai képzést
kaptunk. Itt minden vizsgalat megéllapitasat hivatalos bizonylatba kellett rogziteni, és annak
josagaért felelosséget kellett vallalnom, mert itt nem iskolaban voltam, itt egy téves mindsitést
nem uszhattam meg egy gyengébb kalkulussal.

Arrdl nem is beszélve, hogy a nagyon draga Carl Zeiss Neophot fémmikroszkoprol szinte
fogalmain sem voltak, pedig e nélkill a metallografia teriiletén moccanni sem lehetett.
Szerencsére volt hozza részletes leiras, j6 irodalmakhoz is hozzéjutottam, de sok-sok ¢jszakamba
kertilt, mire biztonsdgosan hasznalni tudtam ezt a csodalatos miiszert.

Hoénapokba telt, mire viszonylag biztonsagos tudas birtokdban érezhettem magam,
nyugodtan adtam ki a vizsgélati bizonylatokat, pedig tudtam, hogy a gyujtok valamelyik
biztositd elemének anyaghibdja, gyartdsi repedése, eltéré keménysége, akdr a fél gyar
felrobbanasat is okozhatnd, de sulyos kéarokat okozhatott volna az is, ha az anyagraktir az
automata, vagy a szerkezeti acélokat, osszekeverte volna a draga szerszamacélokkal.

Ez az utébbi probléma azonban valdsagos veszélynek bizonyult, és mivel a laboratorium
lassan mar rutinszerien miikodott, megkaptam a gyar nyersanyagraktaranak a rendbetételére
vonatkozo6 feladatot.

3.1 AZ ACELANYAG RAKTAR RENDEZESE.

A gyar acélanyag raktara a termelés fontos része volt. Itt taroltdk a jol forgacsolhatd
automata radacélokat, és mivel a gyartashoz sziikséges forgacsold szerszamok jelentds részEt is
helyben allitottak eld, itt taroltdk a draga, és forgacsolod automatakon szinte megmunkalhatatlan
szerszamacélokat is. Ezen kivill szdmos olyan o6tvozott, és oOtvozetlen acélt, fdleg
lemezanyagokat taroltak a raktarban, amelyekbdl a gyujtdo legkényesebb biztonsagi elemei
késziiltek, ezért ezek mindsége is szigortian bizonylatolt volt.

Minden anyaghoz érkezett ugyan gyartomiii miibizonylat, és szinte mindig el voltak latva
szabvanyos szinjelzéssel is, ezek azonban sokszor nem voltak eléggé maradanddak, ezért nem
voltak alkalmasak a mindség biztonsagos jelolésére. A szerszamacélokat mindig kisebb
mennyiségben adta ki a raktar, tehat a radanyagokat a raktarban daraboltdk, ezért a ,,maradék”
anyagok a raktarban mindig ellendrizhetetleniil keveredtek. A felhasznaldsnak ez a modja
garantdltan vezetett anyagkeveredéshez, és ezzel egyiitt jelentds selejthez. Az anyagraktarban
uralkodd rend helyreallitasat konkrét feladatul kaptam, és a sokféle anyag keveredésmentes
tarolasa, a laborral a hatam mogott, az én ellendrzésem ala kertilt.
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A beérkezett anyagok mindségellendrzése, a szokasos mechanikai vizsgalatokkal,
(keménységmérés — szakitds — mélyhtizas — iitomunka mérés stb.) mindennapi rutinfeladat volt,
hiszen minden beérkez6 anyagot ujra be kellett vizsgalni, sajat miibizonylattal, kellett ellatni, és
szigoru mindségi dokumentacioval kellett a termelésbe bocsatani. Az 6tvozetlen acélok esetében
ez a feladat nem is okozott nagyobb gondot, de az 6tvozott anyagok, példaul a szerszamacélok
esetén nehéz feladatot jelentett.

Az egyetemen a szinképelemzés tudomanya csak a fizikai alapfogalmak szintjén kertilt
szoba, pedig a szerszamacélok, és a savallo acélok Cr — Ni — W — V — Co — Mo stb.
fémotvozoinek a mennyisége e nélkiil igencsak nehezen, vagy egyaltalan nem hatarozhatok meg.

Elkiildtek hat a jo hirti Csepel Autdgyarba, ahol mar akkor tizemszertien alkalmaztdk az
0tvozott acélok szinképelemzését, és ahol nekem néhdny nap alatt meg kellett tanulnom ezt a
szamomra ismeretlen technikat. Abban az idében sokat tanultunk az 6tvozetek allapot-abrairdl,
de anndl kevesebbet a konkrét anyagok kémiai osszetételérol, pedig éppen az 6tvozok jelenléte
¢s aranya alapjan lehet az acéltipusokat megkiilonboztetni egymastdl. A mi gyarunk
laboratoriuméaban volt egy komplett Torok-Barnabas tipust spektroszkop, amelyet azonban
senki sem tudott haszndlni, tehat 0j allapotban allt a labor raktardban. Ez a haszontalannak vélt
miiszer azonban visszatérésem utdn, az tizem egyik legfontosabb anyagvizsgalati miiszerévé
1épett eld.

Alig o6thénapos mérnok voltam, amikor néhdny munkassal, és a Torok-Barnabas
spektroszkoppal bealltam a gyar veszélyesen Osszekevert acélraktaraba, darabonként,
megvizsgaltam az egész raktar anyagkészletének otvozofém tartalmat, sziikség szerint
megmértik az anyagok jellemzd széntartalmat, megéllapitottuk minden darab szabvanyos
mindsé¢gét, minden darabot dokumentacioval lattunk el, majd a szerkezeti, az automata ¢és a
szerszam acélanyagokat egymastol elkiilonitve helyeztiik el az acélraktarban.

Ennek a munkdnak az eredményeként elharultak azok a karok, amelyek az anyagok
mindségi keveredésébodl szarmaztak. Kordbban ugyanis gyakran fordult eld, hogy Crom,
Wolfram, Vanadium stb. tartalmu szerszamacél helyett, magas kéntartalmu, 6tvozetlen, automata
acélbol gyartottak bonyolult és draga acélmegmunkédld szerszamokat, amelyek persze
hasznalhatatlanok voltak, ezért természetesen selejtezni kellett.

Talan ma, immar 56 év tavlatabdl ez nem tlinik jelentds alkotasnak, de akkor egy kezdd
gépészmérnoknek igenis nagyszeri iskola volt, és az ott kialakult felelosségérzet kihatott egész
¢letemre. Rogton a szakmai életem elején tehat, olyan alkotd tevékenységet kellett kifejtenem,
amihez a kozelemben senki sem konyitott, és a munkam eredménye feltlinden hasznosnak
bizonyult. Meg is kaptam érte az 1116 elismerést.

3.2 A TUZERSEGI GYUJTO KESLELTETESI IDEJENEK A MERESE.

Nem sokkal az anyagraktar rendezése utan egy nagyon ¢érdekes 1j feladattal, szazad-
masodperc nagysagrendli idé mérésének a megoldasaval biztak meg.

A KTMI1 tipusu tiizérségi 1ovedékgyujténak nem a becsapddas pillanataban kellett
ugyanis robbantania a 16vedéket, hanem a becsapddas és a robbands kozott egy késleltetési
idonek kellett eltelnie, hogy a lovedék athatolhasson példaul az eltaldlt épiilet falan. A
késleltetési 1d6 mértéke szazad-masodperc nagysagrendi volt €s ennek a megvalositasara egy
»késleltetd” nevil alkatrész volt beépitve minden gyujtokésziilékbe.

A késleltetd miikodési elvének a lényege az volt, hogy a becsapddas pillanataban az
itoszeg meggyujtotta a gyutacsot, a gyutacs szurdlangja meggyujtotta a késleltetd csovecskében
1év6 puskaport, a késleltetonek végig kellett égnie, hogy a végén kilépo szarolang meggyujthassa
a detonator robbano anyagat, ami végiil létrehozta a 16vedék felrobbanasat.

A késleltetd tehat elore legyartott alkatrész volt, amelyet a gyartaskor beépitettek a
gyujtoba, amelyen ugyan késdbb mar nem lehetett valtoztatni, de kivanatos lett volna a beépités
elott a késleltetd égésidejének a sziroprobaszerti megmérése. Abban az idében, tehat 1953-ban,
tudomasunk szerint nem létezett olyan idéméré miszer, amely képes lett volna ilyen kicsiny
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1doket megbizhatdan, €s lizemszerlien megmérni. Megkaptam hat én a feladatot, egy alkalmas
1démérd miiszer megalkotasara.

A feladat megoldésat eleinte kilatastalannak tartottam, de azért komolyan vettem, és
foglalkozni kezdtem vele. Bizonydra szerencsém volt, mert viszonylag hamar rjottem egy
lehetséges modszerre. A megoldas 1ényegét a szabadesés fizikajaban talaltam meg.

Mivel a szabadesés utja az 1d6 négyzetével aranyos, a szabadesés hossza utjabodl, a
szabadesés rovid ideje kiszdmithatd, a szabadesés utjanak a mérése pedig egyszerl feladat.
Nekilattam hat az alapgondolat értékesitésének, amit az 1. abran bemutatott konkrét miikodési
elv alkalmazasaval sikeriilt megvaldsitani.

A gyujtokba beépitett gyutacs és késleltetd alkatrész nem a mi gyarunkban késziilt,
hanem egyetlen darabba egyesitve, beépitésre készen érkezett a gyarba. A feladatunk ezzel az
alkatrésszel kapcsolatban az ugynevezett ,,idegen artt mindségi ellendrzése” volt

Ma 55 év tavlatabdl visszatekintve ez a mérési modszer bizonyara mosolyt csal egy mai
mérndk arcara, hiszen szdzad-masodperc nagysagrendii idotartam mérése ma mar egyszerd
rutinfeladat. 55 évvel ezeldtt azonban, a feladat nagy kihivasnak szamitott.

ELEKTROMAGNES | HELYTALLO TAMASZ ELEKTROMAGNES

)

EJTOSULY+UTOSZEG

MERORUD

\.

Sk = KESLELTETESI UT

Sm = MUSZERALLANDO UT

Smert MERT ERTEK

Sg=20cm EJTESIUT

A
™~ | YUTACS
S {#_KESLELTETO
Sa = ALAPERTEK UT |l | —Seg=20cm i :;g

—2  7UROLANG

\4 \ 4 4} ! r ,
; FESZITO CERNA
/ JELOLO SZERKEZET

JELOLO KES ELOFESZITETT RUGO

1. ABRA
KESLELTETESI-IDO MEROMUSZER ELVI MUKODESI VAZLATA

A muszer rovid leirasa.

A helytalls tamaszokhoz két egyforma ELEKTROMAGNES van erésitve, melyek koziil
az egyik (bekapcsolt allapotban) a MERORUDAT, a masik az EJTOSULYT tartja fiiggesztett
allapotban. Az iitészeg alatt E = 20 cm. mélyen, szilardan befogott allapotban van rogzitve a
(KTM1) tipustt 16vedékgytjto GYUTACSA és KESLELTETOJE. A MERORUD alsé végének
a magassagaban van helytalloan rogzitve a JELOLO SZERKEZET, melynek JELOLO KESET
egy ELOFESZITETT RUGO ellenében, egy er6s CERNASZAL tartja hatrahuzott allapotban.
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A két elektromagnes aramanak egyidejii kikapcsolasakor, az EJTOSULY és a
MERORUD vezetett fiiggdleges palyan torténé szabadesése egyidejileg kezdédik. Az
EITOSULY UTOSZEGE az E = 20 cm ut megtétele utan raiit a GYUTACSRA, ¢és elinditja a
KESLELTETO égését. A késleltetés végén a kicsapd SZUROLANG elégeti a FESZITO
CERNASZALAT, felszabadul a JELOLO KES, és 2-3 mm. elére mozgas utan a MERORUD
éppen ott 1évd, bekormozott pontjara egy jol lathato jelet helyez el.

A MERORUD szabadesésének az idStartama nagyobb, mint az EJTOSULY 20 cm.
Utjanak a megtételéhez sziikséges id6, mivel a GYUTACS és a JELOLO SZERKEZET
miikodése is igényel egy allandonak tekintheté idét, amit MUSZERALLANDOKENT kell
szamitasba venni. A miiszer ALAPERTEKET egyszerti médon, késlelteté nélkiil végrehajtott
sorozatmérések eredményeként allapitottuk meg, és a tovabbiakban az ALAPERTEKET
allandonak tekintettiik.

A mérés eredményét, a késleltetési idot, a MERORUD végétsl, egyszerti tolomérdvel
lemért méret, MERT ERTEK = S+S alapjan szimitassal hatarozzuk meg.

A késleltetési ido meghatarozasa.

A szabadesés utja az id6 fiiggvényében: S =§* =500 *t* [em]  és:

A szabadesés ideje az ut fiiggvényében: = /§ = 10?)0 *8§=,0,002*S [mp]
g

ahol:
g =1000 [cm / mp2 I; (kerekitéssel), t=[mp.]; S=[cm.];

Az Sg = 20 cm ut megtételéhez sziikséges 1d6: tg = 1/0,002*20 = 0,2000 mp.
A ty miiszerdllandé mérésekkel meghatarozott ideje példaul: = 0,1000 mp.

A mérOmuszer t,_alapideje: tg + ty = =0,3000 mp.
A mérémiiszer alapérték utja: S, = 500 * 0,3° = =45 cm.

A fenti adatokbdl kovetkezik, hogy
Ha a késleltetés tényleges ideje pl. 0,05 mp. akkor:
ts mirt = 0,3000 + 0,05 = 0,3500 mp. és Sygrr = 500 * 0,3500° = 61.25 cm.
Ha a késleltetés tényleges ideje pl. 0,1 mp. akkor:
ts mirt = 0,3000 + 0,1 = 0,4000 mp. és Sygrr = 500 * 0,4000” = 80.00 cm.

Vagy ha a MERT ERTEK példaul Sygrt = 70 em. akkor a késleltetés értéke:

tx = tmirT — ta = 1/0,002*70 - 0,3=0,37416 - 0,3 = 0,07416 mp.
Vagy ha a MERT ERTEK példaul Syigrr = 90 cm. akkor a késleltetés értéke:
tx = tymert — ta = 4/0,002%90 - 0,3 =0,42426 - 0,3 = 0,12426 mp.

Mivel a KTMI1 jeld, tiizérségi lovedékgyujtdé megkivant késleltetési ideje szézad
masodperc nagysagrendii volt, a megvalositott mérémiiszer MERORUDJANAK a szabad
hosszat 1,2 méterre terveztem, amivel a gyakorlatban eléforduld késleltetési idoket biztonsaggal
meg tudtuk mérni.

16



A sikeres megoldassal valoban nagy elismerést valtottam ki a vezetdim korében,
kiilonosen azért, mert nem csak a megoldéds elvét dolgoztam ki, hanem az akkori nagyon
sekélyes rajzkészségemmel, el is készitettem a ,,miiszer”, vagy inkabb ,,késziilék” kiviteli terveit,
sOt a laboratorium probatest-készité miihelyében, a sajat munkatarsaimmal meg is valdsitottuk.
Erthetd, hogy nagy lelkesedéssel kezdtiik el a miiszer kiprobalasat, majd beiizemelését, és rovid
1d6 alatt a miiszer megérett az lizemszerl alkalmazasra.

Ennek a sikeres eredménynek a tovabbi sorsat illetden el kell mondanom, hogy
alkalmazasa nem volt hosszu életli, amit egy nagy, politikai valtozas idézett eld. Nagy Imre az
orszag akkori miniszterelnoke ugyanis, 1953-ban uj gazdasagi programot hirdetett meg, amely
szerint haditermelést orszagosan vissza kellett szoritani, és a gyarakat ugynevezett békés
termelésre kellett 4tallitani.

Ez a gazdasagi iranyvaltds az Ipari Miszergyar mikodését is megvaltoztatta, bar a
program meghirdetése utdn még honapokig folyt tovabb a 16vedékgyujtok termelése. Valamikor
1954 els6 felében érte el a gyarat az alapvetd atalakulds, aminek eredményeként fokozatosan
megszintették a gyujtok gyartasat, és helyette kiilonb6zo, nagy darabszamban, féleg automata
gépeken gyarthaté alkatrészeket, példaul traktorok részére, dugattyicsapszegeket kezdtek
gyartani. Ezekhez, a gyartmanyokhoz mar nem volt sziikkség 1doméré miiszerre, ezért a
megvalositott miiszer sziikségtelenné valt, és természetesen tovabbi gyartadsara sem kertilt sor.

4. LELKESULTSEG ES LEHANGOLODAS.

Eletem elsé mérokéve tele volt elvarassal, egyik feladatot kdvette a masik, élt bennem
az allando tanulas szandéka, egyediil voltam egy kis faluban, ahol nem csabitott el a munkamtdl
semmi, egészséges voltam és erdsnek éreztem magam, égett bennem az alkotds vagya, szinte
allandéan lelkestlt allapotban voltam. Beletemetkeztem hat a tanuladsba és az alkotasba, és
szerencsém is volt, mert az elsd, nehéznek tiind feladatokat sikerrel oldottam meg, és mert a
sikereimet szép elismerés kovette. Abban az idoben egy kezdd mérnok havi fizetése legfeljebb
2000.- Ft. volt, az én jovedelmem azonban, ennek ellenére elérte a 3.300.- Ft.-ot. Volt hat okom
a sikerélményre, ami tudvalevéen nagyon erds 0sztonzo eszkoz.

Aztan 1954 vége felé az tugynevezett békeprogram nagyot valtoztatott a szokott
allapotokon. Mindenki érezte, hogy minden megvaltozott. A fegyelem ugyan nem lazult, ahhoz
hozza voltunk szokva, de a feladatok kihivasa nagyon visszaesett. A traktorcsapszegek gyartasa
eleinte még talan érdekes is volt, de néhdny hénap mulva mér ,,csukott szemmel” tudta mindenki
a dolgat. Lassan jottek ugyan ujabb feladatok, (pl. a budapesti villamosokhoz kellett specialis
olvad¢é biztositékokat gyartani), amelyek néhany napra, vagy hétre adtak Gjabb tennivaldkat, de
inkdbb csak haszontalanul teltek a napok.

Egy rovid ideig talan még jol is esett a lazitds, de egyre inkabb feleslegesnek kezdtem
érezni magam, lassan lelohadt a korabbi nagy lelkesiiltség, hianyérzetem keletkezett, &s
valdsaggal lehangolodtam. Ebben én nem voltam egyediil, masok is igy gondolkodtak, folyt
ugyan egy csendes termelés, de altalanos volt a letargia. Azt hiszem, nem lehet normalisnak
tekinteni, de mégis igaz volt, hogy szinte nem is Oriiltiink a kezd6dé béke programnak, pedig
annak igazan oriilni kellett volna.

Ekkor varatlanul kaptam 0j feladatot, ami 0j kihivast jelentett szamomra.

Akkor tudtam meg, hogy Gyongyoson, Szerszam ¢és Késziilékgyar néven épiil, és
befejezés elott all egy szintén titkos hadilizem, amelynek a laboratoriumat kellene felszerelni és
Ma ezt természetesen ajanlatnak nevezziik, de az 6tvenes években ez inkdbb a fejiink felett
hozott egyoldali dontés volt, amibdl talan ki lehetett ugyan bujni, de mivel a két vallalat
ugyanahhoz a f6hatésdghoz, a Kozépgépipari Igazgatdsdghoz tartozott, az ajanlatot
visszautasitani se illend®, se ajanlott nem volt. Az én esetemben azonban més volt a helyzet. En
egyre rosszabbul éreztem magam Ikladon, pedig a kornyezetem kifogastalan volt, ezért még
oriiltem is a varatlan athelyezésnek.
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Hamarosan meg is érkeztem a kozeli Gyongyosre, a Pipishegy elzart erdei vilagéba. Ez a
gyar a varostol tavol, a hegyek kozott volt (van) elrejtve, csak egy kiilon idevezetd tton volt
elérhetd, ezért ha valaki nem tudta, ebbdl az elzartsagbdl megtudhatta, hogy egy igazi titkos
haditizem védett kapuja elott all. A gyar vezetdi baratsagosan ugyan, de azért idegeniil, fogadtak.
Hamar r4jéttem, hogy mindent elolrdl kell kezdenem, hogy itt engem mindenki, valamilyen
kintrdl érkezd, idegennek tekint, ahol semmit sem jelentenek a korabbi eredményeim, és ahol
nem is megszokott anyagvizsgélati feladatokat, hanem beruhdzasi tigyek intézését vartak el
télem. Az igazan szép fizetésem valtozatlan maradt, kozvetleniil a gyar kapujaban, egy
0sszkomfortos épiiletben, kaptam egy normalis lakdszobat, tehat semmire sem lehetett igazan
panaszom.

A gyarban ram harult feladatok ujak voltak ugyan, sokat is kellett tanulnom miatta, de
mégsem leltem benne 6romomet. Amint beilleszkedtem, tudtam meg a kornyezetemtdl, hogy a
termelési kérdések Gyongyoson is kilatastalanok. A gyar eredeti gyartasi profiljat én méar meg
sem ismertem, de még azt sem tudtam meg, hogy ha végre elkésziil, mit fog gyartani az 0j tizem,
mert ezt senki mas sem tudta. Hamarosan itt is hasonlé tespedés kezdett kialakulni, és rdadasul
az alakuld laboratorium miiszaki szinvonala meg sem kozelitette az Ipari Miiszergyar
laboratoriumat. Gyongyoson a labor egyetlen laborans dolgozdjanak a felkésziiltsége sem volt
Osszevethetd a korabbi kollégdim kivalo felkésziiltségével, igy aztdn, ha még lett is volna
komoly feladatunk, azt sem tudtuk volna megfelelé szinvonalon teljesiteni. Ertheté hat, hogy a
korabbi lelkesedésem feltamadasa helyett, inkabb még jobban lehangolodtam.

Kilonos hangulat érlelddott bennem. Taldn az iddméré miiszer sikere oltotta belém azt az
érzést, hogy palyat akarok valtoztatni, és igazi mérnok, konstruktér akarok lenni. Eszembe
sem jutott, hogy nem is tudom mi az a konstruktdr, fogalmam sem volt arr6l, mi mindent nem
tudok, és milyen tavol allok egy igazi tervez6 mérnoktol. De azért folyton ez jart az eszemben,
méregettem magam, és érdeklodni kezdtem ismerds palyatarsaimnal.

5. A PALYAVALTAS NEHEZSEGEI ES OROMEL.

Aztan 1956. februarban tajékoztatdst kaptam, hogy Budapesten az Elelmezésipari
Tervez Intézetben (ELITI) tervezé mérokoket keresnek. Itt az alkalom, sugta az egyik énem,
de élt bennem a kétely is, mit tudok én abbdl, amit egy mérndknek a rajztibla mellett tudnia
kell? De azért neki vagtam.

Személyesen jelentkeztem hat a Zsil-utcai irodahazban, ahol néhanyan mér varakoztunk
az igazgatoi titkarsagon, és egyenként jarultunk a szigorinak latszd, de baratsagos igazgatd szine
elé. Talan csak negyeddrat beszélgettiink, a lehetdségekrdl. Nagy akadalyt jelentett a havi 3.300
forintos fizetésem, mert a tervezdintézetben nem tudtak ekkora bért ajanlani. Az én kortarsaim
maximalis havi fizetése csupan 1920. Ft. volt, és persze nekem sem ajanlhattak tobbet.
Dontenem kellett. Mi a fontosabb, a magas jovedelem, vagy a szakmai fejlddés? Kizardlag tolem
fuggott, vallalom-e az anyagi visszalépést, €s akkor talan igazi mérnok lehetek, vagy tisztes
jovedelemmel maradok a haditizem laborjdban?

Feliilkerekedett bennem az elhivatottsadg, éreztem a kihivds nagysagat, sejtettem a ram
vard feladatok terheit, de nagyot nyeltem, és igent mondtam. Létrejott az egyesség, kaptam egy
hivatalos kikérd papirt, €s szinte azonnal elddlt a sorsom. 1956. marcius 10. nappal kezdhettem
el a tervezoi életpalyamat.

Mar megint nagyot fordult velem a vildg. Nemcsak a fizetésem lett 40%-al kisebb, hanem
még a gyongyosi ingyen lakas helyett, Budapesten albérletet is kellett fizetnem. De ha mar
dontottem, meg kellett vetnem a remegd labamat.

Amikor mint dolgozo, el6szor 1éptem be a tervezdintézet kapujan, ugyanaz az érzés vett
rajtam er6t, mint amikor eldszor alltam az egyetem épiilete elott, hasonld elszdnasok és
aggodalmak tomboltak bennem, de ,,a kocka el volt vetve”.
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5.1 EGY KEZDO TERVEZO MERNOK ELSO LEPESEI.

Tervezdi palyafutdsomat a hustechnoldgiai osztalyon kezdtem, ahol talan 10 mérnok és
technikus foglalkozott magyar vagohidak és husiizemek technolodgiai tervezésével. Biztosan én
voltam koztik a legtdjékozatlanabb, hiszen sohasem jartam vagoéhidon, de az ismert
fizetésemnek megfelelden, engem is magukhoz hasonld tervez6 mérndknek tekintettek. Annyi
tapintat azért volt benniik, hogy eleinte nem kaptam 6nallo tervezési feladatot, hanem be kellett
kapcsolodnom az éppen folyamatban 1évé munkakba, ¢és a késziild technoldgiai vonalakhoz
kellett kiulonféle kiegészitd elemeket, podiumokat, zsamolyokat, surrantokat, allvanyokat,
korlatokat, vaslépcsoket stb. terveznem. Eleinte szdamomra ez sem volt konnyt feladat, mert mig
masok szinte rutinbol tudtdk alkalmazni az érvényes MSZ. szabvanyokat, nekem mindent meg
kellett keresnem, és meg kellett tanulnom. Bizony stlyos gondjaim voltak a rajzkészségemmel
is, mert egyrészt tobb éven at nem hasznaltam a géprajz tantargy keretében megtanult
rajzszabalyokat, masrészt sohasem alltam igazi rajzgépes rajztabla el6tt. Hamar rajottem, hogy
nem is olyan egyszerli dolog, térben latni, és a géprajz szabdlyai szerint dbrazolni, a mindig
térbeli gépelemeket. Nekem eleinte sokkal nehezebb volt teljesiteni, egy konkrétan nem
meghatdrozott, de mindenki altal ismert teljesitményt, mint a régen tabla el6tt allo
kortarsaimnak. Nem tehettem mast, kemény tanulasba kellett kezdenem. Mig masok munkaid6
utan raértek szorakozni, én tanulni kezdtem, és a szabadiddmben agyaltam ki, amit masnap
munkaid6ében, nem kis nehézséggel pauszra rajzoltam.

Nagy hasznomra valt, hogy kollégdim gyakran vittek magukkal mikoddé vagéhidakra €s
hustizemekbe, ahol ismerkedhettem az élelmiszeriparral, és sok olyat megfigyelhettem, amit
felhasznalhattam a sajat feladataim megoldasahoz.

A hustechnologiai osztaly nagyon jo tanuldhelynek bizonyult, mert ott alapvetden nem
gépeket, hanem husipari gyartd vonalakat terveztiink, ezért csupan a vonalhoz sziikséges
kiegészitd elemeket kellett rajzdokumentéacidval ellatni. Ehhez pedig Iényegesen kisebb
rajzképesség is elegendd volt, amire azért még kezdoként is megfeleltem.

5.2 HUSIPARI MAGAS-PALYAK TERVEZESE.

Az ELITI husipari szakosztalyan, 1956 elején az egyik, talan legjelentsebb fejleszts-
tervez6 feladat az ugynevezett fiiggesztett vagasi és feldolgozési eljarasok megvaldsitasahoz
sziikséges, husipari felsdpalyak kifejlesztése és tervezése volt. Az 0j technologiai eljaras 1ényege
az volt, hogy a vagast kovetden a sertéseket, a fél-testeket, és a marha negyed-testeket egy
magaspalyara emelték, és innen a testek a feldolgozas teljes folyamata alatt a palyan fiiggve
mozogtak. Akkoriban a palyak csobol késziiltek, és a hushorgokra akasztott testeket kézzel toltak
elore a kovetkez6 munkahelyig.

En akkor kapcsolodtam a fejlesztd-tervez6 munkaba, amikor még csak a palyak
felfiiggesztd és kapcsolo elemei, foleg a kiillonbozo elagazasok €s valtok tervei voltak a tervezd
tabladkon. Nem nevezhetem 6nallo alkotdsomnak a valtok kiilonbozd tipusainak a tervezését,
mert nagyon értelmes fonokom volt, aki pontos tervezési iranyelveket hatarozott meg szdmomra,
nekem pedig a jol definidlt elvek szerint kellett a terveket elkésziteni. Ennek ellenére nagyon
hasznos idoszak volt ez a palyam soran, mert kozelebb vitt a gyakorlati rajzkészségem
kialakulasadhoz

5.3 MARHAKABITO BOKSZ TERVEZESE.

Az elsd 0nallo tervezési feladatom a husipari technoldgiai osztalyon a Budapesti
Marhavagoéhid részére megrendelt Marhakabitd boksz nevii berendezés volt. Kordbban a marhak
vagas elotti kabitasat ,,tagldzassal” hajtottak végre ugy, hogy mikdzben két markos ember erdsen
fogta a marha két szarvat, a harmadik a tagloval az 4allat homlokéara sujtott, betérve a
koponyacsontot, ¢s megroncsolva az agyveldt. Ha azonban az {ités nem volt kellden erds, az éllat
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elszabadulhatott, és megvadulva oriasi karokat okozhatott. Ennek a veszélynek az elharitasara
kellett egy specidlis berendezést a ,,kabitd bokszot” megtervezni.

FELHAJTO NYITHATO KABITOBOKSZ NYILO OLDAL KISURRANTO NYILO OLDAL
RAMPA KAPU FENEK MUNKAHELY
r -p
’ /
e R
Loy

2. abra. Marha kabito boksz, vazlat.

A végasra szant szarvasmarhat behajtjak a FELHAJTO RAMPA korlatjai kozé,
mikdzben a NYITHATO KAPU nyitva van, tehat az allat a racsos szerkezetii KABITO BOKSZ-
ba jut. Ekkor a KAPU-t bezarjak, ezért az allat a fiiggbleges helyzeti NYILO OLDAL altal is
hatarolt sziik térben bezérva, a vizszintes helyzetben rogzitett, KISURRANTO FENEK-en all.
Az éllat fejénél 1évo MUNKAHELY-en allo dolgozé tagloval leiiti, vagy drammal elkébitja az
allatot, mire az allat mind a négy labat felrantja, és a vizszintesen rogzitett KISURRANTO
FENEK -re rogy. Ekkor a dolgozé pedallal kireteszeli a KISURRANTO FENEK -et, mire a fenék,
a zsanérok mentén, az allat tomegének a hatdsara, lejtds helyzetbe keriil, és egyidejlileg a
NYIiLO OLDAL-t felnyitja. Az allat a lejtén kicsuszik, és kébult allapotban a padozatra jut, ahol
elvégzik a torok atvagasat, és az allatot a magaspalyara emelik, ahol a megkezdddhet a
kivéreztetés €s a nyizas.

Mivel az allat tomegétdl lefelé mozgd KISURRANTO FENEK, és a felfelé NYILO
OLDAL egymassal mechanikusan 6sszekapcsolt, kozel kiegyensulyozott, allapotban vannak,
amint az allatot eltavolitottak, a két elem, ragderd hatasara felveszi az eredeti alaphelyzetét, ahol
rogzitik, és kezdddhet a kovetkezo ciklus.

Ez a berendezés alapvetéen nem tekinthetd kiillondsen bonyolultnak, mégis egy fiatal
kezd6 mérnoknek, elsé alkotasként, elég komoly feladatnak tekinthetd. Kiilonosen érdekes volt,
hogy a kész terveket szinte azonnal kivitelezésre adtak, €s mar 1957 elején, a Budapesti
Marhavagohidon tizembe is Aallitottdk. Nagyon tanulsdgos volt szdmomra, hogy hivatalos
tervezoi miivezetés keretében, szinte folyamatosan, figyelemmel kisérhettem a megvalositast, és
a betizemelés is a jelenlétemben tortént. A gyartasnal nagyobb probléméak nem fordultak eld, a
berendezéEs jol is miikodott, tehat joggal érezhettem az alkotas 6romét.

Arrdl nem tudok, hogy késziilt-e tobb példany is, s mi lett a berendezés tovabbi sorsa.
Akkor még nem gylijtéttem magamnak rajzpéldanyokat, a fényképezés igénye sem mertilt fel,
ezért sajnos sem rajz, sem fénykép nem all rendelkezésemre.

5.4 MARHA BENDOTARTALOM SZALLITOKOCSI.

A husipar és a gydgyszeripar kozott abban az idoben jelentds egytittmiikodés volt, amirdl
persze a kiviilallok szinte semmit sem tudtak. A vagoévonalak mellett szinte allanddan jelen volt a
gyogyszeripar megbizott szakembere, €s begytijtotte a levagott allatok bizonyos szerveit. Ilyenek
voltak példaul, a pajzsmirigy, és a hasnyalmirigy, de gyogyszeripari nyersanyagnak szamitott a
marha oltégyomraban, a ,bend6ben” taldlhatdo anyag az ugynevezett ,bendétartalom” is,
amelybdl, tudomasom szerint a B-12 nevii vitamint allitottak eld. Ezért aztdn a marhavagdhidon
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rendszeresen begyljtotték a ,,benddtartalmat”, amelyet ugy szallitottak a gydgyszergyarba,
ahogy éppen tudtak.

A kovetkezd feladatom egy olyan szallitoeszk6z megtervezése volt, amely ennek a
jelentdés mennyiségben keletkezd anyagnak a higiénikus gytjtésére és szallitasara alkalmas. Az
adatszolgaltatdsban megkaptam a naponta keletkezd anyag mennyiségét, tarolhatosagat, az
anyagot a vagohidon megismerhettem, de nem kaptam irdnyelvet a megoldas modjara.

Akkoriban 1957-ben még nem volt ismert a ma kiterjedten hasznalatos szippantd kocsi,
legalabbis én akkor még nem ismertem ezt a technologiat, mégis ezt a megoldast ajanlottam a
megrendelonek. A Budapesti Marhavagohid elfogadta a javaslatot és vallalta a sziikséges
kisérletek elvégzését. Ez volt életemben az elsdé olyan tervezési feladat, amelyet eldzetes
kisérletekkel kellett megalapozni. A kisérletek nagyon megnyugtatéoan zarultak, ezért neki is
fogtam a tervezésnek. Az is elsd eset volt az életemben, hogy a tervezéshez segéderdt kaptam,
egy jol képzett gépésztechnikus személyében, akitdl nem csak segitséget, de szamos elleshetd
ismeretet is kaptam. (A rajzok tussal torténd kihuzéasat mindig rajzoldok végezték)

A tervezés alapjat egy, akkor szinte egyetlen 1étezd teherautd, a 3,5 tonna teherbirast
Csepel teherauté képezte. A terv alapvetd darabja egy 3 m® térfogatl, dombort fenekekkel, és a
sziikséges csonkokkal ellatott, zart, hengeres tartaly volt, amely teljes vakuumra volt méretezve,
¢s a tisztithatosag érdekében, leszerelhetd fedéllel ellatott, buivonyilassal is rendelkezett.

A teljes berendezés, amely a tartalybol, egy vizgyliriis vakuumszivattyabol, villamos- és
vizcsatlakozasbol, szippantd-csonkbol, leiiritd-csonkbdl, 1égbeszivo-csonkbdl, a miikodtetéshez
sziikséges szerelvényekbdl allt, egy profilacélokbdl késziilt alvazra volt szerelve. Az egész
rendszert, mint 06néllé egységet, kozvetleniil fel lehetett tenni egy teherautd platdjara, ahol
rogzitve maris lizemképes allapotban volt. Akkoriban nem lehetett elképzelni azt, hogy egy
teheraut6t erre az egyetlen célra kossenek le, ha ugyanis éppen nem volt sziikség bendétartalom
szallitasra, az egységet egyszertien leszerelték, és a teherauté mas célra volt beallithato.

A tervek elkésziilte utdn a vagoéhid azonnal megvalositotta a berendezést, €s néhany
hénap mulva, mar meg is kezdte a hasznélatat. Az elsé hasznalatoknal a vagéhidon magam is
jelen voltam, bar a gydgyszergyarba mar nem jutottam el.

A berendezés miikodése bizonydra magyarazat nélkiil is teljesen vilagos. A vagoéhidon a
tartdlyt a vakuumszivattyaval kb. 90% ra légtelenitették, a szivocsOvel a benddtartalmat a
tartalyba beszippantottak, a szerelvényeket elzartak, a tartdlyban a vakuumot megsziintették, és
igy szallitottdk a gyogyszergyarba. Ott az anyagot vagy egyszeriien gravitdcidsan leeresztették,
vagy kis légnyomassal, a letirité csonkon at a tarolo helyre nyomtak.

Talan érdekes megemliteni azt a szerepet, amit egy tervezdintézet abban az iddben
jatszott. A tervezd intézet feladata ugyanis, mindig a megrendelt tervek elkészitése volt, és a
tervek atadasaval a megrendelt feladat be is fejezodott. Ha a kivitelezo igényt tartott ,tervezoi
miivezetésre”, akkor erre kiilon megbizast adott, ami azonban szinte mindig megvalosult, ezért
sokszor (ha nem is mindig) sikeriilt a tervek tovabbi sorsarol is tudomast szerezni.

Csak elmondésokbdl tudom, hogy a rendszer bevalt, de nincs tudomasom arrél, vajon
késziilt-e tobb berendezés is? Errdl az alkotisomrdl sem maradt fenn szamomra eléehetd
rajzdokumentacio, és fényképpel sem rendelkezem.

Ugy vélem ezt a feladatot sikeriilt teljesen 4j elven megoldani, talan abban az idében akar
szabadalmaztatni is lehetett volna, de 1956-ban még nem alltam olyan szellemi szinvonalon,
hogy a szerzéi jog lehetdségeit felismertem volna. A munka befejezése utdn fonokeim
egyszeriien kiadtak a kovetkezo feladatomat.

5.5 BACON-SERTES KRUPON-FORRAZO GEP.
Az otvenes évek eldtt a magyar sertéstartas egyik fontos jellemzdje volt, hogy mindig a

sertés nagy mérete volt a tenyésztési idedl. JOl ismert, hogy a magyar paraszt minden évben nagy
disznot akart vagni, ¢s foleg azzal dicsekedett, hogy milyen sok zsirt tudott kiolvasztani a
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disznajabol. Az évente megrendezett Mezdgazdasagi kidllitdson mindig kiéllitottak az év
legnagyobb diszndjat, és nagy dicsdség volt a 400-450 kg. sulyt diszndval ezt a trofeat elnyerni.

Ezzel szemben a nyugati fejlettebb vilagban, senki sem akart nagy diszndt vagni, sét az
ilyen nagy allatot a hus nagy zsirtartalma miatt el sem lehetett adni. Az 6tvenes évek vilagpiacan,
értékben atszamitva, egy kilo husért harom kild zsirt lehetett kapni, ami mutatja milyen
gazdasagtalan volt a nagyméretli, igynevezett zsirsertések tenyésztése.

Ennek a ténynek a felismerése utan, Magyarorszagon megkezdddott a sertés fajtak
lecserélése, az Angliabdl szarmazo, ugynevezett BACON sertés fajtara. A Bacon sertést, alig fél
¢év alatt, 80 kilogramm sulytra novesztik, és igy vagjak le.

195657 ben épitették at a Kapuvari Husipari vallalatot kimondottan az uj Bacon sertések
vagasara és feldolgozasara, és természetesen az ELITI is bekapcsolodott ebbe a munkéaba.

Figyelemre mélt6 az is, hogy abban az idében fontos husipari melléktermék volt a sertés
bor is, mert ebbdl késziilt a legtobb boripari termék. A sertés borének a legértékesebb része az
ugynevezett krupon boér, az allat hatdn van, ezért a bor j6 mindsége érdekében nem volt
kivanatos a sertés egész testének a forrazasa. Ekkor kaptam azt a nem csekély feladatot, hogy
tervezzek egy teljesen Ujszerti, 80 db./ora teljesitményli, a krupon sertésforrazast alapvetden
folyamatos miiveletté gépesitd, ,kruponforrazé6 gépet”, amilyen akkor, legalabbis
Magyarorszagon, még sehol sem létezett. Ezt a feladatot tobb mint 6tven évvel ezelétt, 1957
elején hajtottam végre, amikor még nem gondoskodtam az éltalam tervezett gépek legfontosabb
rajzainak a beszerzésérol, ezért a gépet csak egy vazlat segitségével, és az emlékezetemben
megOrzott adatok alapjan tudom szemléltetni.

A gép lényege egy kb.10 m. aktiv hosszisiagi FORRAZO KAD, mely a két végén ferde
fenékkel rendelkezik. A kad feneke mentén, és a kad alatti térben, lanckerekek altal
meghatérozott palyan, két parhuzamos SZALLITO LANC vonul végig, amely végig a palyaja
mentén, LANCTAMASZ-okkal van alatdmasztva. A két SZALLITO LANC-hoz 0,75 m.
osztassal vannak kapcsolva a sertéstestek szallitasara szolgalo BOLCSO-k, amelyekben labukkal
lefelé, hason fekvé helyzetben vannak a leslt, és kivéreztetett BACON SERTES-ek. A forrazasra
szant sertéseket a BEADO ASZTAL segitségével, kézzel helyezték a BOLCSOK-be, amelyek
haladasuk kozben a ferde palyan lesiillyedtek a kad fenekére, pontosabban a LANCTAMASZ, és
a lanc altal meghatarozott mélységre, tehat a BACON SERTESEK belemeriiltek a 70-80 C°
homérsékletii forrd vizbe. A viz szintje a kddban ugy volt meghatarozva, hogy a vizvonal a
sertések ,,combkozepénél”, az un. ,kruponvonalnal” legyen, ezért a sertések hata nem
forrazodott meg. A SZALLITO LANC sebessége 1 m/perc-re volt beallitva, ezért a 10 m hosszu
kadban 10 perc, forrazasi idé valésult meg, ami a 0,75 m. BOLCSO osztas miatt, 80 db/ora
teljesitményt biztositott. A kad masik végén a testeket kézzel emelték ki, €s vitték kopasztasra.

20 m.

BEADO BACON FORRAZO SZALLITO FORRAZO KIADO
ASZTAL SERTES KAD LANCTAMASZ LANC Viz\70 C°® BOLCSO ASZTAL

A tom) R
0 i -

L 2

3. abra. Bacon-sertés, krupon-forrazo gép. Vazlat

22



Hiszem, hogy ez a teljesen 1j berendezés mar valddi, 6nallé konstrukcionak tekinthetd,
hiszen a tervezés idOpontjadban nem Iétezett hasonlo elven miikodd gép, s6t korabban az a sertés
tipus sem létezett Magyarorszagon, amelynek forrdzasara ez a berendezés késziilt. Azt konkrétan
tudom, hogy egy berendezés elkésziilt, és 1957-ben a Kapuvari Husipari Vallalat uj bacon
vagohidjanak a rekonstrukcidja soran allitottdk a termelésbe, de arr6l mar nincs tudomasom,
hogy mas tizemben is alkalmaztak-e.?

6. UJABB IRANYVALTAS, PALYAMODOSITAS NELKUL.

A magyar torténelem nagy eseménye az 1956-os forradalom szinte minden itt €16 ember
¢letében hozott valtozasokat, és ebben persze én sem vagyok kivétel. Az én konstruktéri palyam
1956 marciuséban kezdddstt, amikor az ELITI husipari szakosztalyara keriiltem. Nagyon fontos
kortilmény volt szamomra az a tény, hogy az orszdgban teljes nyugalom volt, az igencsak
gyakori politikai eseményekrdl én szinte tudomast sem vettem, mert nekem akkor az volt fontos,
hogy mindazt megtanuljam, ami a konstruktdri jo6vom megvalositdsdhoz sziikséges.

Az oktdberi forradalom sodrd eseményeiben természetesem magam is részt vettem, 23.-
an déltajban csatlakoztam az egyetemi menethez, és november 2.-ig szinte mindenhol jelen
voltam, mert a forradalomért ugyan ugy lelkesedtem, mint mindenki mas, de én soha sem
nyultam fegyverhez, nem vettem részt a harcokban, nem voltam hds, én a nyugalomra vartam,
hogy folytathassam a munkéamat.

Aztan november kozepén ismét megindult az élet. Kideriilt, hogy a husipari szakosztaly
vezetdje, kozvetlen fonokom tobb tervezdvel egyiitt nyugatra tavozott (disszidalt), ezért a
szakosztalyt szakmailag ujra kellett szervezni. Ekkorra én mar belekdstoltam a konstruktdri
tevékenységbe, ¢s mivel az Intézet felsObb vezetdi is tapasztaltdk a sikeres munkaimat, rélam
gy dontottek, hogy az ELITI-n beliil athelyeznek az Intézet gépészeti szakosztalyara.

Akkor talan nem is nagyon értettem ennek a jelentdségét, de ma mar tudom, hogy ez a
belsd irdnyvaltas, dontden hatott az életpalyamra. A husipari szakosztaly profiljaba ugyanis a
géptervezés nem igazan illett bele, ott csak husipari gyarté vonalakat terveztek, beleértve a
vonalak kiegészitd podiumait, a surrantokat, a szallitdszalagokat, a magas palyakat, a kiillonb6zo
gépeket egymassal 6sszekotd elemeket, de magukat a gépeket, beépitendd egységnek tekintették.
Ezzel szemben én, nem is tudom miért, a husipari szakosztalyon, géptervezési feladatokat
kaptam, aminek ugyan én oOriiltem, de nem nagyon illettem bele az osztaly profiljaba.

Az ELITI gépészeti szakosztalya kifejezetten élelmiszeripari gépek tervezésére alakult, és
ezért minden élelmiszeripari dgazat géptervezési feladatara vallalkozott. Velem csupan annyi
tortént, hogy az intézet egyik miitermébdl egy masikba koltoztem, €s ott, jol ismert munkatarsak
kozott, folytathattam a korabban megszokott munkamat. Ez a valtozas azonban mégsem volt
»helybenjaras”, mert a husiparon kiviil, itt egyszerre mind a 17 élelmiszeripari dgazat tervezési
igényei keriiltek kozel hozzam, ezaltal egy oriasi perspektiva nyilt meg elottem.

Eppen abban az idében egyszerre indult be Magyarorszagon mind a 17 élelmiszeripari
agazat hatalmas ipari fejlodése, hiszen ezek az agazatok kordbban nagyon elmaradottak voltak.
Ez azt jelentette, hogy a megrendeldk szinte sorban alltak az ELITI elétt, feladatunk és munkéank
korlatlanul volt, tehat a szakmai fejlédésiink csak rajtunk mulott. Az Intézet nem nagyon
valogathatott az igényelt munkak koziil, szinte mindent el kellett vallalni, ezért mi tervezok sem
nagyon valogathattunk a feladatok kozott. A munkat a fonok egyszeriien kiosztotta, a mi dolgunk
volt a gépek megtervezése, ami kdzben persze tobbféle ipardg specidlis technoldgidjat is meg
kellett ismerniink, ami kimondottan a hasznunkra valt.

6.1 ELESZTOTEJ SZUROPRES.
Az ELITI gépészeti osztalyan kapott els6 6nallo tervezési feladatom egy olyan ,keretes

szUr6prés” tervezése volt, amelyet a Budafoki Elesztégyar, a siitéélesztd gyartasanal, az
élesztobgomba szuszpenzidban, az élesztotejben 1évo, élesztd kiszliréséhez kivant hasznalni.
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Alapadatként azt hataroztadk meg, hogy az iires-keretek Osszes térfogata 250 liter legyen,
a keretrendszer szoritdsat hidraulikdval kell megvalositani, és az élesztd Osszegytijtéséhez
sziikséges tartaly is része a tervezésnek. Mivel kordbban egy szt sem tanultam a szlirés-préselés
technikajardl, eldszor az irodalmat kellett tanulményoznom, hogy az alapfogalmakat
megismerjem, de elméleti elmélyedésre nem jutott id6, ezért nem a sziirés elméleti tudomanyra,
hanem a gép tervezésére kellett forditani az erdmet.

Elkészitettem egy elozetes vazlattervet, melyben bemutattam, az alapadatok
megvaldsuldsdnak a mddjat, bemutattam a budafoki megrendeldnek, és maris tabldhoz alltam a
konkrét tervezes végrehajtasahoz.

A szlirdprés 36 tele-keretbdl, (tdmasztokeret) és 35 {ires-keretbol (iszap-gyljto keret)
épiilt fel, ahol az 500 x 500 mm. belsé méretii és 30 mm. vastagsagu tires-keretek egyenként 7,5
liter, Gsszesen pedig 260 liter hasznos . ISZAP TERFOGAT”-ot eredményeztek. A sziir6prés
osszes aktiv sziir6feliilete 0,5 x 2 x 36 = 18 m? volt. Fontos megjegyezni, hogy ennél a
feladatnal a szlirlet, vagyis a folyékony fazis a hulladék, és az ..iszap”, tehat a kisziirt élesztd a
hasznos anyag, amely a szlirdprés kereteinek a bontasakor, az tires-keretek tartalmanak a kocsiba
torténd kitiritésével gylijthetd ossze.
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4. abra. Elesztotej-szlroprés (53 éves eredeti fénymasolatrol)

A feladat masik érdekes része a hidraulika megalkotasa volt. Meg kell emliteni, hogy
abban az id6ben a hidraulika nagyon ritka eszkoz volt, és a ma ismert helyzettel ellentétben,
akkoriban semmiféle hidraulikai gépelem nem volt kaphato tehat egy hidraulikat csak egyedi
tervek alapjan lehetett megvalositani.

Az élesztéte] sziirési nyomésa emlékezetem szerint 6 bar. volt, ami a keretekre 50% x 6 =
15.000 kg. tehat, 15 tonna szétfeszitd erdt fejtett ki, amit természetesen egy tizemszeriien jelen
1év6 szoritderdvel kellett ellensulyozni.

Mivel a szlir6prés minden kereténél, a szlirkenddket szorité tényleges tomitd feliilet
4.(50x5) + 100 = 1100 cm” volt, a keretek tomitettségéhez a fenti 15 tonna felett, tovabbi 15
tonna allandd szoritoerdt kellett fenntartani. Ebbol kovetkezden a keretek kozotti tomitést,
maximalis szfirési tizemnyomas esetén, fajlagosan 15.000 : 1100 = 13,5 kg/em® szoritoer
biztositotta. Ebbdl kovetkezik, hogy olyan szoritd hidraulikat kellett tervezni, amely a teljes 30
tonna szoritoerdt képes folytonosan fenntartani. Fontos megjegyezni, hogy a szoritéerd statikus
jellegli, tehat a kézzel Gsszetolt, majd csavarorsod segitségével lazan Gsszeszoritott kereteket
kellett, a hidraulikus dugattyuval az tizemszerlien sziikséges 30 tonna erdvel Osszeszoritani, és
mivel a 30 tonna erének nincs elmozdulasa, a hidraulika nem fejt ki teljesitményt.
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5. abra. Eleszt6tej-sziiroprés hidraulika (53 éves eredeti fénymasolatrol)

Az egyedi tervezésli hidraulikus hengerben egy 200 mm. atmérdji dugattyu tud

elmozdulni, ami a sziikséges 30.000 kg. erét 100 bar olajnyomason képes kifejteni. A keretek

kézi szoritasdt a hidraulikus dugattytiban 1évé, 100 mm. atmérdjii, menetorsd, €s anya

segitségével lehet ,elo6fesziteni”, majd a kézi olajpumpaval a hidraulikus olajnyomast 100 bar-ra

ndvelve lehet a 30 tonna szoritderdt létrehozni. A hidraulika nyomdasat egy rigos biztonsagi
szelep korlatozta, tehat a vonorudak tulerd ellen védve voltak.

Szeretném kihangstulyozni, hogy ez a hidraulikus szoritds a szlirOprések akkori
technikajaban 1j megoldast jelentett, mert korabban csak a kézi szoritas volt ismert, annak
minden nehézségével és ellendrizhetetlen erdviszonyaival egyiitt. A hidraulikus szoritas esetén
pontosan kovethetok a rendszer erdtani viszonyai, ezért a szilardsagi allapot is jol méretezhetd
volt.

En konkrétan csupan egy darab szlirdprés megvaldsitasarol értesiiltem, de lehetséges,
hogy tobb példanyban is megvaldsitottak. A sziiréprés hire elterjedt az élelmezésipar tobb
agazataban is, és hamarosan megbizas érkezett az étolajiparbdl egy olajsziird prés tervezésére is.

6.2 OLAJSZUROPRES.

A kovetkezd feladatom az élesztéte] szlirdprés tapasztalatait felhasznalva egy ujabb
,keretes szlrdprés” tervezése volt, ez alkalommal az étolaj-ipar részére, ahol a frissen kipréselt,
nyers étolaj, szliréssel torténd finomitasara alkalmaztak.

Alapadatként itt a megkivant sziréfeliiletet 35 m’-ben hatiroztadk meg. Ennél a
technoldgianal, az élesztotej szlirdpréssel ellentétben, a hasznos fézis a szirlet, vagyis a
folyékony étolaj, a hulladék pedig az a tormelék, amely az iszaptérben gylilik Ossze. A
keretrendszer szoritasat itt is hidraulikdval kellett megvaldsitani, és az iszap Osszegyljtéséhez
sziikséges tartaly is része volt a tervezésnek.

Az olaj sziiréprés 37 tele-keretbdl, (tamasztokeret) €s 36 iires-keretbdl (iszap-gytjtd
keret) épiilt fel, ahol a 700 x 700 mm. belsé méretli, és 30 mm. vastagsagu, iires-keretek
egyenként 14,7 liter, 6sszesen 530 liter iszap térfogatot eredményeztek. A szlirOprés Gsszes
sziiréfeliilete pedig 0,7% x 2 x 36 = 35 m” volt.

A keretek szoritasara szolgalo hidraulika elemeit az élesztotej szlirdprés hidraulikajabol
vettem at, de az eltéré vondradtavolsdg miatt, ehhez a préshez kiilon, sajat ontvényt kellett
tervezni. Az azonos méretek miatt ez a hidraulika is Osszesen 30 tonna szoritéerdt tudott
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kifejteni, ami azért volt elegendd, mert a szlirési nyomas csak 3 bar. volt, ami a kétszeres
sziiréfeliilet mellett éppen (70 x 3 = 14.700 kg.) tehat 15 tonna szoritderdvel egyenlithetd ki.
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6. abra. Olaj SZﬁl'('fpl'éS. (53 éves eredeti fénymésolatrél)

Ennek a szlirdprésnek a kereteinél, a szlirokenddket szoritd tényleges tomitd feliilet
4.(70x5) + 100 = 1500 cm” volt, és a keretek tomitettségéhez a fenti 15 tonna felett, tovabbi 15
tonna allandd szoritoerd allt rendelkezésre. Ebbdl kovetkezik, hogy a keretek kozotti tomitést, a
maximalis szlirési iizemnyomas 3 bar. esetén, fajlagosan 15.000 : 1500 = 10 kg/cm? szoritoerd

biztositotta.
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7. abra. Olaj SZﬁl‘('ipl'éS hidraulika. (53 éves eredeti fénymésolatrc')l)
Lathatd, hogy az élesztotej szilirdpréshez tervezett szorité hidraulika, amely a teljes 30
tonna szoritoerdt képes folytonosan fenntartani, ehhez a szlirOpréshez is hasznalhato. Itt is
érvényes az a tény, hogy a szoritderd statikus jellegli, tehat a kézzel 6sszetolt, majd csavarorsod
segitségével Osszeszoritott kereteket kellett, a hidraulikus dugattyival az tizemszertien sziikséges
30 tonna erdvel 6sszeszoritani, és mivel a 30 tonna erdnek nincs elmozdulasa, a hidraulika nem

fejt ki teljesitményt
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Ennek a hidraulikus szoritonak a hengerében is a 200 mm. atmérdjii dugattya tud
elmozdulni, ami a sziikséges 30.000 kg. erét 100 bar olajnyomason képes kifejteni. A keretek
kézi szoritdsadt a hidraulikus dugattyaban 1éve, 100 mm. atmérdjii, menetorsd, ¢és anya
segitségével lehet ,,elofesziteni”, majd a kézi olajpumpéval a hidraulikus olajnyomast 100 bar-ra
novelve lehet a 30 tonna szoritderdt 1étrehozni. A hidraulika nyomasat itt is egy rigos biztonsagi
szelep korlatozta, tehat a vonorudak tulerd ellen védve voltak.

En ebben az esetben is konkrétan csak egy darab sziiréprés megvaldsitasardl értesiiltem,
de lehetséges, hogy tobb példanyban is megvaldsitottdk, mivel az olajiparban az étolaj préselése
¢s finomitasa sok éven 4t szinte valtozatlan maradt.

6.3 BAROMFI NYAK-KOPASZTO GEP

Az 50-es években Magyarorszagon egyaltalin nem létezett baromfiipar, s6t a baromfi
feldolgozdé-ipar csirai sem voltak meg. A haztartasok a baromfit élve vasaroltak a piacon, minden
haziasszony 6nmaga vagta le az él0 csirkét, maga kopasztotta, a tisztitotta, darabolta, tehat a
baromfi teljes feldolgozast mindenki a sajat haztartasaban maga végezte el.

A mezbgazdasagi szovetkezetek Iétrejottével kezdddott el az iparszerli baromfi-
tenyésztés, ami megkovetelte a nagy tomegben termelt baromfi iparszerli feldolgozasanak a
megteremtését is. 1958-ban hataroztak el a baromfiipar alapitasat, ami gyakorlatilag egy teljesen
gépesitett, baromfifeldolgozé iizem létrehozasat irta eld. A feladatot az ELITI kapta meg, ami azt
jelentette, hogy a feldolgozashoz sziikséges valamennyi berendezést, a konveyor-tol, a
feldolgozd gépeken at, egészen a melléktermék feldolgozo gépekig, minden kiviteli tervezést az
ELITI-nél rendeltek meg. Ez igazan nagy kihivas volt, hiszen kordbban semmilyen tapasztalat
nem allt rendelkezésre, de volt néhany szakember, akiknek legaldbb vilagirodalmi ismereteik, és
miuszaki elképzeléseik voltak, amit persze atadtak nekiink, de csupan ez képezte a tervezési
munka alapjat.

Ebben a munkéban én harom gép tervezésével vettem részt. Nekem kellett megterveznem
a baromfi nyak-kopasztd gép, a liba 1abmosd gép, €s a tollszaritd gép prototipusat.

A gépek tervezése szinte futdszalagon tortént, rendkiviil rovid hatariddvel, ezért talan fél
¢v alatt el is késziiltek a teljes baromfi feldolgozo vonal, és a muveleti gépek kiviteli tervei,
valamint hasonlo rekordido6 alatt le is gyartottak a prototipus gépeket.
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8. abra. Baromfi nyak-kopaszto gép. (53 éves eredeti fénymasolatrol)
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Talan egy év sem kellett hozza, és a teljes gyartd vonalat iizembe is allitottak. Erdekes,
hogy bar a gépek gyartdsdnal elég sokszor jelen voltunk, teljesitettiik a tervezdi miivezetés
feladatait, de a komplett vonal betizemelésében, mi, a gépek tervezoi, mar nem vettiink részt. A
12. abra a nyak-kopasztd gép Osszedllitasi rajzat mutatja be, amelyet az idokozben eltelt 50
esztendo ellenére, sikeriilt megdriznem.

A csirke nyakkopasztasa a vizszintes konveyor palyan, fejjel lefelé fiiggd allapotban, a
palya egyenletes sebességli haladdsa kozben torténik meg gy, hogy a csirke nyaka két, ferde
helyzetl, ellentétes értelemben forgd hengeren rogzitett, kopasztd gumi ujak kozott halad at,
mikozben a nyak teljes hosszdn megtorténik az eldzetesen leforrdzott tollazat le fosztdsa. Ma 50
¢v tavlatabol meg kell allapitani, hogy a miiveletet ma is, szinte azonos alapelven miikodo
gépekkel hajtjak végre, bar a gépek részletei bizonyara sokat fejlodtek.

Azt biztosan allithatom, hogy ezek a baromfiipari gépek valdban alkalmasak voltak az
tizemszer( haszndlatra, mivel viszonylag rovid idd, mintegy 6t év alatt, 1étrejott Magyarorszagon
egy igen jelentds baromfi feldolgozo ipardg, és teljesen datalakult a baromfi fogyasztas
szinvonala. A hatvanas években Magyarorszagon az emberek mar szinte kizardlag csak
feldolgozott baromfit vasaroltak, s6t nagy méreteket 6ltott a feldolgozott baromfi exportja is. A
hetvenes években, a nyugati orszdgok {lizleteiben, mindenhol megtaldlhaté volt a magyar
fagyasztott baromfi.

A hatvanas évek egy masik jellemz6 eseménye volt, hogy a Szovjetuniéo Magyarorszagtol
vasarolta a baromfitenyészto telepek berendezéseit, és ennek kiegészitéseként toliink vasaroltak a
baromfi-feldolgozd vonalakat is. Ez igen jelentds gépexport lehetdséget teremtett, mivel a
Komplex Kiilkereskedelmi Vallalat tobb éven at, évente 35 komplett baromfi-feldolgoz6 vonalat
szallitott a Szovjetunidba. Ennek megfelelden ezt a gépet igen nagy szamban, kozel 100
példanyban gyartottak le és exportaltak.

6.4 BAROMFIIPARI LIBA LABMOSOGEP

Ennek a gépnek a terveit ugyancsak 1958-ban készitettem el, amikor a tobbi baromfiipari
tervezése volt napirenden. Talan meg kell emliteni, hogy a baromfi alatt akkoriban kifejezetten a
csirkét értettiik, és kiilon kezeltilk az tigynevezett viziszarnyasokat, a kacsat és a libat, amelyek
részben azonos gépekkel voltak feldolgozhatok, de bizonyos miiveletekhez kiilonleges gépeket
kellett tervezni.

Ilyen kiilonleges miivelet volt a liba, és a kacsa labanak a megmosasa, amit ugyancsak a
konveyoron, de fejjel felfelé felfiiggesztett allapotban, a konveyor haladasa kozben kellett
végrehajtani. A mosas miivelete itt vizszintes helyzetii gyokér-kefehengerek kozott, folyamatos
zuhanyozas kozben tortént meg.

Errdl a géprdl sajnos sem rajz, sem fénykép nem maradt fenn, ezért abran nem is tudom
szemléltetni. A liba labmosd-gép nagyjabol azonos példanyszamban késziilt, mint a tobbi
baromfi feldolgozo gép, és hasonldo médon hasznosultak mind a belf6ldi baromfi iparban, mint a
gépek exportjaban.

6.5 BAROMFIIPARI TOLLSZARITO GEP.

A baromfi feldolgozas egyik kiilonleges, és hasznos mellékterméke a baromfitoll, amely
kiilonosen 50 évvel ezel6tt, nagyon értékes anyagnak szamitott. Ennek megfeleléen kiemelt
jelentdsége volt a toll mosasanak, ¢€s természetesen a toll megszaritdsanak, mert a toll nedves
allapotban romlando, ezért kezeletlen allapotban veszélyes hulladéknak mindsiil. A toll mosésa
nem az én feladatom volt, de én kaptam feladatul mind a csirke, mind a viziszarnyas tollak
szaritasat. A tervezéshez alapadatokat gyakorlatilag nem kaptam, csupan azt kototték ki, hogy
oranként 65 kg. 50% nedvességtartalmu tollat kell megszaritani, tehat a gép teljesitménye szaraz
tollban kifejezve: 32,5 kg. toll/ora kell legyen, de a miivelet eljarasaira senki sem tudott érdemi
utasitast adni. Neki vagtam hat a sajat elképzeléseim szerint.
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9. abra. Tollszarito gép feliil-nézet. (53 ¢ves eredeti fénymasolatrol)

A berendezés Iényeges eleme, egy fekvo helyzetii, 1500 mm. atméréji, és 3300 mm.
hosszlisagu, ovalis keresztmetszetli ,,henger”, amelyben egy kiilonleges kialakitast, forgd
keverdlapat-rendszer tartotta a tollat allanddan ,lebegd” allapotban. Kozben egy ventilator,
tangencialis irdnyban, melegleveg6t fujt a szarité dobba, amely a nedvességet elparologtatta, és
eltavolitotta. Szaraddsa utdn a tollat egy kiilon e célra telepitett elszivo ventilator szivta ki a
szarité dobbdl, és fujta fel a tarolo padlasra. A szallitd levegdvel eltdvozo tollpihét egy juta zsak
felfogta, ezért toll-veszteség gyakorlatilag nem keletkezett.

Ez a tollszarito berendezés volt a baromfi feldolgozd gépsor legnagyobb, és talan
legbonyolultabb berendezése, de mivel ez is megkeriilhetetlen része volt a feldolgozé
rendszernek, ugyanolyan példanyszdmban gyartottak le, mit a vonal tobbi gépét.
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10. abra. Tollszarito gép el6l nézet. (53 éves eredeti fénymasolatrol)

A tollszérito gépet a Csongrad-megyei Mezogazdasagi Gépjavito Vallalt gyartotta
sorozatban Hédmezdvasarhelyen, ahol tobb éven at, a KOPLEX megbizottjaként, mint mindségi
ellendr, a sorozatgyartas személyes résztvevoje is voltam. Igy aztan kétség nélkiil tudom, hogy a
gyartott darabszam 100 felett volt.
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Az eltelt 50 év alatt sikeriilt megoOriznem egy eredeti gépkonyvet, amelybdl az aldbbi
abrakon tudok néhany lényegi rajzot bemutatni, és fennmaradt az osszeszerelt gép fényképe is,
amely jol szemlélteti a teljes tollszaritd gépet.
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Tollszarit dob fometszet 01

12. abra. Tollszarito gép. Fénykép.

Talan érdekes megemliteni, hogy a gép technoldgiai probdjat és a teljesitmény ellendrzését
technikai okok miatt nem lehetett baromfi feldolgozd vallalatnal elvégezni, de az export
feltételek ezeket, a bevizsgalasokat eldirtak. Az otvenes évek allapotaira jellemzo, hogy ezt a
probat mas lehetdség hianyaban, a gépgyarban hajtottuk végre. A sorozatgépek egy darabjat
iizemképes allapotra Gsszeszerelték, a gépgyar iparvaganyara bedllitottak egy MAV
tolatdbmozdonyt, a Szentesi baromfiiizembdl hoztak Hédmezdvasarhelyre nedves, mosott tollat,
¢és a szaritasi probat végrehajtottuk. Megéllapitottuk, hogy a gép képes a tervezett feladatra, a
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teljesitményt Oranként két széritdsi ciklusban teljesiteni tudja, tehat megfelel az
exportszerzOdésben meghatarozott kovetelményeknek. Ezen a vizsgalaton a szovjet
kereskedelmi megbizott is részt vett, a jegyzOkonyvet hitelesitette, €s ezzel megkezdddhetett a
gépek kiszallitasa. Csak mellékesen jegyzem meg, hogy ez a bevizsgélas akkor tortént meg,
amikor mar kb. 15 darab berendezés kiszallitasra készen allt a gyar udvaran, ami persze nekem
akkor igen nagy riadalmat okozott, de szerencsére a gépeknek nem volt korrigdlni valé hibaja.

6.6 ATMOSZFERIKUS DOBOZ PASZTOROZO BERENDEZES.

Ez volt az els6 olyan tervezési feladatom, amelyet a Magyar Konzervipar megrendelésére
kaptam, és kifejezetten a Hatvani Konzervgyar igénye és adatai szerint kellett megterveznem.
Abban az idében, 1958-ban, a Hatvani Konzervgyar volt az orszag legnagyobb paradicsom
stiritmény és pritamin paprika piiré gyartd vallalata, és a 28-30 ref. % os paradicsomstiritményt
leginkabb 1/10-es és 1/5-6s dobozokban Aranyfacan markanév alatt hozta forgalomba.

Alapadatként azt hataroztdk meg, hogy mindkét doboztipus atmérdje 56 mm. az 1/10 kg.-
os doboz 36 mm. magas, a dobozokat 15.000 db/¢6 teljesitménnyel, atmoszférikus nyomason, 90
C° hémérsékleten, 20 perc hdkezelési id6vel kell hdkezelni, és legfeljebb 35 C ° kilépd
homérsékletre kell lehtteni. A hdkezelés kozben a jo hodatadds érdekében a dobozoknak
gordiilniiik kellett, és a miiveletnek teljesen automatikusan kellett megtorténnie.

Az igencsak bonyolult feladat igen jol meg volt hatarozva, de minden mas kérdésben
teljes tervezdi szabadsagot élveztem. A 15.000 db/déra teljesitmény-igény abban az idében
kiemelten nagynak szamitott, mivel a 250 db/perc, vagy inkdbb a 4 db/sec. teljesitmény
akkoriban szokatlanul nagy kivansag volt.

13. abra. Automatikus doboz pasztorozo gép. (53 éves eredeti fénymésolatrol)

A 13. abran a berendezés fo-Osszedllitdsi rajza lathatd, hiszen ennek a gépnek a
legfontosabb rajzait is sikeriilt megdriznem, €s igy be tudom mutatni a gép elvi mikodését, ahol
az alabbi érdekes megoldasokra hivom fel a figyelmet.

e A hokezelési folyamat egymas felett 4 szinten valosul meg, amelybdl a melegités harom
szinten vizbe meritéssel, a hiités levegéfuvassal torténik.

e A dobozokat a gorgds lancokra erdsitett X alaku tolo elemek gorditik végig a folyamaton,
mikozben szintenként bemeritik, illetve kiemelik a fiirdokbol.

e A lancrendszer a told elemekkel, folytonos mozgassal halad.

e A dobozok beadagolésa a lanckeréken torténd fordulds helyén valosul meg, mert ott, az X
alaku told elemek ,kinyilnak” majd ismét bezarddnak.
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e A beadagolo berendezés a dobozokat lefekteti, zart sorba rendezi, beszallitja az adagold
henger alagutjaba, kialakitja a teljesen zart, és meghatarozott hosszusagi dobozsort, majd
szakaszos elfordulas kozben adagolja a tolo elemek kozé.

e Az adagolo henger szakaszos meghajtasa maltai kereszttel torténik.

e A hiités utdn a dobozokat egy motolla parafinolajban fiirdeti meg, majd egy lecsépogtetd
szalagon tavozik el a felesleges korrdzidvédo olajfelesleg.

e A gép teljes hossza: 4,5 m. magassaga: 2 m. a szélessége: 2,3 m. az iires tomege: kb. 6
tonna volt.

A berendezésbél, a budapesti Csurgdi uton 1év6, Elelmiszeripari Gépgyarban, egy darab
késziilt, és 1959-ben, a Hatvani Konzervgyarban helyeztiik {izembe, ahol kb. 2 éven at
tizemszertien miikddott.

A gép torténetének kiilonos érdekessége, hogy Bulgariabdl itt jart magasabb vezetdknek
annyira megtetszett a berendezés, hogy bejelentették egy ilyen gép iranti igényiiket. Abban az
idében éppen nem allt rendelkezésre megfeleld gyartd kapacitds, ezért a bulgar és a magyar
konzervipar felsobb vezetdéi megallapodtak a hatvanban mikodd gép eladasdban. Ez tényleg
szokatlan esemény volt, az iizlet hatterét én nem is tudtam meg, de tény, hogy a gépet
leszerelték, ,,repasszaltak” ¢s a KOMPLEX kiilkereskedelmi vallalat kiszallitotta Bulgariaba,
ahol az akkori Dimitrovgradi Konzervgyarban Aallitottuk tizembe. A gép felszerelését, ¢és
betizemelését 1962-ben én magam személyesen vezettem le, és konkrét tudomasom van arrol,
hogy a gép, kb. 10 éven keresztiil sikeresen lizemelt is.

A hatvanas években a Hatvani Konzervgyar teljesitménye annyira megnott, hogy ez a gép
mar nem volt elegendd a meg novekedett termeléshez, ezért jjabb gépet mar nem rendeltek.

6.7 KONZERVIPARI UVEGMOSOGEP.

Az otvenes években Magyarorszdgon egyaltalan nem volt konzervdobozok gyartasahoz
alkalmas, onozott finomlemez-gyartds, ezért a dobozokhoz sziikséges acéllemezt nyugati
importbdl kellett beszerezni. Ezért alakult ki az a gyakorlat, hogy a konzerveket dobozok helyett,
novekvo ardnyban toltottek an. oblosiivegekbe. Mar az 6tvenes évek végén 50-50 % koriil volt a
dobozok és az tivegek aranya, ¢€s az ido elorehaladasaval az tiveges konzervek ardnya még
tovabb novekedett.

A fogyasztoi kiszerelésti konzervek mérete eleinte foleg 5/4 kg. méretli volt, de az Gn.
félkilos (5/8-0s) méret irant egyre nagyobb kereslet mutatkozott. Fontos megemliteni, hogy
akkor még nem kornyezetvédelmi, hanem gazdasdgossagi megfontolasok miatt, az
oblosiivegeket tomegesen visszagyujtotték, kimostak és ujratoltotték, ezért ) tiveget csak a
,fogyas” mértékében, vagy a konzervexport pétlasa céljara vezettek be a termelésbe. Mivel a
betétdijas, lires liveg visszavaltidsa és ujra felhasznalasa kotelez6 volt, a konzervgyaraknak fel
kellett késziilniiik a visszatéro livegek mosasara.

Az tivegmosas az 50-es éveken alapvetden kézi munka volt, de a mennyiségi novekedés
miatt, a mivelet gépesitése egyre slirgetobbé valt. Az 5/4-es iivegek moséasara alkalmas
Hackenfa tipust tivegmosogépet az akkori NDK-bdl be lehetett szerezni, de az 5/8-os iivegek
mosasara alkalmas gép a vilagpiacon nem volt. Ekkor kaptam az igen jelentds feladatot, hogy
tervezzek meg egy 5/8-os méretli tivegek mosasara alkalmas, 3.000 db./6ra teljesitményl
ivegmoso gépet.

Alapadatként megkaptam az 5/8-os liveg méreteit, hotlird képességét, a megkivant
teljesitményt, és azt, hogy a mosasi technoldgianal a Hackenfa mosdgép adataibdl kell kiindulni.

Mindossze ennyi adat ismeretében, valamint a Hckenfa moségép tizem kozbeni
tanulmanyozasa alapjan kezdtem bele a tervezésbe.

Ilyen konzervipari tivegmosogép Magyarorszagon nem létezett, semmilyen hazai
tapasztalattal nem rendelkeztem, tehat egy teljesen uj tervezési feladattal alltam szemben. Tény
azonban, hogy a mosaési ciklusok adatait, a szerkezeti megolddsok egyes elemeit, a tervezéskor
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figyelembe vehettem, de az alapvetden eltérd adatok miatt, mindent alapvetéen wjra kellett
tervezni.

Mar a tervezés kezdetén kijelolték a leendd gyartd vallalatot a budapesti Vegyipari Gép-
¢s Radiatorgyar megnevezésével, és kozolték, hogy jelentds szdmu gépet fognak a terveim
alapjan gyartani. Ebbol természetesen rogton kovetkezett, hogy ahol lehetséges, kereskedelmi,
tipuselemeket kellett beépiteni, példaul a hajtomiivet, nem lehetett egyedileg tervezni, hanem
fogaskerékgyari tipus-hajtomiivet kellett kivalasztani. Ugyanez vonatkozott példaul a
szivattyukra is.

Az ilivegmosdgép a mosast, egy melegvizes-lugos eldaztatas, egy forrovizes-lugos
aztatas, cimke levalasztas, és tovabbi hat, kiilonb6z0, csokkend homérsékletii, 6blitd fazisokban
valdsitotta meg. A géphez csak hideg vizet, és gdzt lehetett csatlakoztatni, tehat a gépnek
onmaganak kellett eldallitani a sziikséges homérsékletli mosovizeket. A gép fontos jellemzodje
volt, hogy a cimkével visszatérd tivegeket be lehetett adagolni, mert a gép képes volt a cimkéket
leaztatni, a feliiletrél lemosni, és a cimkegyiijtobe dsszegylijteni. Ehhez azonban el6 kellett irni a
kellden viz-oldhato cimkeragasztd mindségét. A gép jellemzé méretei: H=4 m, Sz=2m,
M=1,5m Tomege = kb. 4 tonna.
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14. abra. Konzervipari iivegmos0gép. (50 éves eredeti fénymasolatrol)
Akkoriban a megfeleld mosdszer is okozott gondokat, mivel még nem volt altaldnos a
habzasgatlas megoldasa, a natronlig idegen anyag volt az élelmezésipar teriiletén, a zsiralkohol-
szulfonat pedig a szivattyizds miatt fellépett habzas miatt, nem volt haszndlhato. Ezt a problémat
végiil vegyész képzettségli emberek oldottdk meg.

A terveket 1959-ben készitettem el, és mar akkor gondoskodtam magamnak a 0
Osszeallitasi rajz beszerzésérol, ezért most, 50 évvel késobb, ennek a gépnek a miikodését is be
tudom mutatni.

A prototipusgép 1962-ben késziilt el, amikor én mar nem az ELITI-ben, hanem a
Konzervipari Kutatd Intézetben (KPKI) dolgoztam, de az athelyezésem alkalmaval a két Intézet
megallapodott abban, hogy a késobb legyartandd, gépek sorsat folyamatosan kdvethetem, azok
mivezetésében, részt vehetek, sot ha kell, kiilfoldi kotelezettségek teljesitésére is rendelkezésre
allok.

fgy keriilt sor arra, hogy a mosogép prototipusat a Kutaté Intézet konzerv gyaraban
allitottak tizembe, és a belizemelést, a probaiizemet, €és a prototipus jovahagydsat, a gyartdomi
megbizasabdl a KPKI-ban én magam hajtottam végre.
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A prototipus jovahagyasa utan, a Vegyipari Gép- ¢és Radidtorgyar szinte azonnal
megkezdte a gép sorozatgyartasat. Erdekes megemliteni, hogy akkorra a KGST teljes teriiletén
megtortént az Osszes konzerviiveg és konzervdoboz KGST szintli szabvanyositdsa, ami azt
jelentette, hogy az egyik orszagbol importalt konzerv kiiiriilt {ivegeit, a masik KGST orszag
Osszegyljthette, ¢€s Ujra tolthette. Ez viszont azt eredményezte, hogy mivel az 5/8-os iivegek
mosasara alkalmas {ivegmosdgépet csak Magyarorszdgon gyartottak, ennek a mosogépnek
jelentds export lehetdsége keletkezett. Hamarosan meg is mutatkozott ennek a helyzetnek a
kihasznaldsa, mivel a KOMPLEX kiilkereskedelmi vallalat meg is kezdte az {ivegmoso6gép
nemzetkozi kereskedelmét, ezért megkezdddott a gép tényleges sorozatgyartasa.

16.abra. Konzervipari iivegmosogép

A 10. abra a sorozatban gyartott gépek egy példanyat mutatja be, szallitasra elokészitett
allapotban. Az elsd gépek kiilfoldi szerelésvezetésére, belizemelésére, €s ataddsdra a KPKI
dolgozojaként én személyesen kaptam megbizéast. 1963-64-ben 8 db gépet lizemeltem be és
adtam at Romania tobb regati varosdban, kettét a Szovjetunioban a Krim félszigeten
Szimferopolban, és egyet a Krasznodar mellett 1évé Dinskajai konzervgyarban. A tovabbi export
gépeket mar a kialakult szereld csoportok adtak at. Nem tudom pontosan, hogy dsszesen hany
gépet értékesitettek, de az biztos, hogy a gépek szdma meghaladta a 70 darabot.
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6.8 MALATA-DARA KOCSI.

1959-ben jelentkezett a Kobanyai Sorgyar, hogy a termelés bdvitéséhez 1j
berendezésekre van sziiksége, és megrendelte egy Malata-dara kocsi kiviteli terveit. A
malatadara a sorgyartas legmeghatarozobb nyersanyaga. A malata gyartdsa az arpa tisztitasaval,
mosasaval, nedvesitésével, levegdztetésével kezdddik, majd a kelld viztartalom felvétele utan, az
arpat pontosan meghatarozott feltételek mellett csirdztatjak. Ezt kovetden a malatat szaritjak,
aszaljak, majd végiil hengerszékeken 6rlik, aminek eredményeként jon 1étre a Malatadara. Ezt az
anyagot a sorgyar egy magasabb épiiletszintjén specialis taroldtartalyban kell 6sszegytijteni. A
malatadaraval telt tartalyt sineken toljak a f6z0 tUstok folé, és gravitaciosan adagoljak a
fozoustokbe.

Ehhez a miivelethez kellett megtervezni a specidlis, sineken gordithetd, kb. 15 m’
térfogatd, kiipos fenekli, atmoszférikus nyomason miikodo tartalyt. A tervezési feladat nem volt
kiilonosen nehéz, de a feladat érdekes jellemzdje volt az a koriilmény, hogy a sérgyarban a
tényleges miikodés helyét konkrétan fel kellett vételezni, és olyan méreteket kellett alkalmazni,
hogy a kocsi a konkrét helyen elférjen, a kijelolt utvonalon végig haladhasson, és csatlakozni
tudjon a felette 1évé malomhoz, valamint a leeresztd rendszerhez. A ,tartalykocsi” fel volt
szerelve a sziikséges leliritd toldzarral, a tovabbitdshoz sziikséges kilincsmiives meghajto
késziilékkel és biztonsagi fékkel is.

Azt nem mondom, hogy ez a munka valamilyen kiilonleges feladat volt, de egy tervezd
intézet nem mindig valogathat a feladatok kozott. Tudomasom szerint két darabot valdsitottak
meg, de ezek sok évig szolgaltdk a termelést.
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17. abra. Malata-dara kocsi. (53 éves eredeti fénymésolatrél)

6.9 SEGEDANYAG KOCSI

A Koébanyai Sorgyar a maldtadara kocsi mellett megrendelt egy potanyag kocsinak
nevezett kisebb méretli berendezést is, amelynek a rendeltetése hasonld volt a maldtadara
kocsihoz, de ez a sorgyartas kiilonféle segédanyagainak, és potanyagainak, pl. a komld, az
¢lesztd, a porkolt malata, stb. anyagok adagoldsara szolgalt. Ennek a potanyag kocsinak az
tirtartalma kb. 2 m® volt, ez is sineken gordiilt, hasonléan kipos fenekii volt, és nyomastalan
allapotban lizemelt.
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Ez a kocsi is az épililet magasabb szintjére volt telepitve, ez is ugyanahhoz a leeresztd
rendszerhez csatlakozott, és a malatadara kocsihoz hasonlo leiiritd toldézarral volt ellatva.

Tudomdsom szerint ebbdl a potanyag kocsibol is két darabot valdsitottak meg, és ezek is
sok évig szolgaltak a termelést.
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18. abra. Segédanyag kocsi. (53 éves eredeti fénymasolatrol)

6.10 ViZLAGYITO BERENDEZES. KAVICSSZURO.

1959. tavaszan a K8banyai Fiitderdmiité] kapott az ELITI megrendelést, az akkor épiilé
Kobanyai Fiitéeromi teljes tapviz kezelésének a megtervezésére, amelynek keretében a tapviz
szlrését, tisztitasat, ioncserélds lagyitasat, 100 tonna/ora teljesitménnyel kellett megoldani. A
terv része volt a teljes vezérld és mukodtetd rendszer, beleértve az ioncseréld regeneralo-
berendezéseit is.

Ebbdl a komplex feladatbdl én a kavicssziird, €s az ioncseréld késziilék megtervezésének
a feladatat kaptam, aminek a komplett vizlagyit6 rendszerbe kellett illeszkednie.

A kavics sziir 1ényege egy olyan, labakon 4116, 12 m? {irtartalmu, kis nyomasi, hengeres
tartaly, amelyhez a sziikséges be- €s kivezetd vizcsonkokon kiviil, a kavics betoltéséhez, és
cseréjéhez sziikséges buvd-nyilasok, €s csdvezetékek is tartoztak. A tartaly tartozéka volt az a
csovezeték rendszer is, melynek segitségével a kavicstoltet visszamosdsa, tehat a regeneralas,
torténik

A kavicsszlird talan legérdekesebb eleme a sziir6fenék volt, amely a tartaly aljan volt
behegesztve, és amelynek a furataiban a porceldn sziirdgombak voltak rogzitve. A szlirdgombak
furatai ugyanis a szliréfeneket jelentosen gyengitették, pedig a feneket mind a kavics jelentds
tomege, mind a viz aramlasi ellenallasa terhelte. Ennek a fenéknek a méretezése nem kis gondot
okozott, és taldn ezt lehet a késziilék legérdekesebb miszaki probléméjanak tekinteni. A
szlirdgombak tipuselemek voltak, amelyeket a Kébanyai Porcelangyar sorozatban gyartott.

Ezt a berendezést tudomdsom szerint csak egyetlen példanyban valdsitottak meg, €s a
Kdbanyai Fiitéeromtben allitottak tizembe, ahol azonban sok éven at miik6dott, mivel ez volt az
egyetlen tapviz ellato rendszer.

Ennek a kavicsszlirdnek a fo 6sszeallitasi rajzat is sikeriilt megszereznem, ¢és 50 éven at
megoriznem, ezért a 19. és a 20 abrakban be is tudom mutatni.
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19. abra. ViZlégyit(’). Kavicssziiro. (53 éves eredeti fénymzisolatr()l)
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20. abra. ViZlZ’lgyit(’). Sziiréfenék. (53 éves eredeti fénymasolatrol)

6.11 VIiZLAGYITO BERENDEZES. ION CSERELO KESZULEK.

1959. tavaszan a KSbanyai Fiitderdmiité] kapott az ELITI megrendelést, az akkor épiilé
Kobanyai Futéeromi teljes tapviz kezelésének a megtervezésére, amelynek keretében a tapviz
szlirését, tisztitasat, ioncserélos lagyitasat, 100 tonna/dra teljesitménnyel kellett megoldani. A
terv része volt a teljes vezérld és miikodtetd rendszer, beleértve az ioncseréld regeneralo-
berendezéseit is.

Ebbdl a komplett vizlagyitd berendezésbdl az én masik feladatom az ioncseréld késziilék
megtervezése volt, amelynek szintén be kellett illeszkednie vizlagyito rendszerbe.

Az 16ncseréld késziilék a kavicssziiroh6z hasonldan, labakon allo, kis nyomasu, hengeres
tartaly, amelyhez a sziikséges be- és kivezetd vizcsonkokon kiviil, a kavics és az idncseréld
gyanta betoltéséhez, és cseréjéhez sziikséges buvo-nyilasok, és csOvezetékek is tartoztak. A
tartaly tartozéka volt az a csdvezeték rendszer is, melynek segitségével a kavics visszamosasa, és
a gyanta, sooldattal torténd regeneralasa megvaldsithatd volt
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A kavicsszlrd talan legérdekesebb eleme itt is a sziir6fenék volt, amely a tartdly aljan
volt behegesztve, és amelynek a furataiban a porceldn szlirdgombak voltak rogzitve. A
szlirogombak furatai ugyanis a szliréfeneket jelentésen gyengitették, pedig a feneket mind a
kavics jelentds tomege, mind a viz dramlasi ellenallasa terhelte. Ennek a fenéknek a méretezése
nem kis gondot okozott, és talan ezt lehet a késziilék legérdekesebb miiszaki problémdjanak
tekinteni. A szlirdgombak tipuselemek voltak, amelyeket a Kdbanyai Porcelangyar gyartott.

Ezt a berendezést is, tudoméasom szerint, csak egyetlen példanyban valositottak meg, és a
Kdbanyai Fiitéerdmiiben allitottak tizembe, ahol azonban sok évig miikodott, mivel ez volt az
egyetlen tapviz ellato rendszer.

Ennek a kavicsszlironek az Osszeallitasi rajzat nem sikeriilt megszereznem, ezért nem is
tudom &bran szemléltetni.

6.12 CSOKOLADEFORMA FORGO-RAZOGEP.

A kovetkezd tervezési feladatomat az édesipartél kaptam, mivel a Budapesti
Csokoladégyar (BUCSOK) a csokoladé figurdk gyartdsanak a fokozasat hatarozta el, amely egy
sajatsagos technologia fejlesztését tette sziikségessé.

A csokoladé figurak f6 jellemzdje, hogy a csoki-mikulés, a csoki-nyuszi, a csoki-tojas,
stb. figurdk belseje tires, és csokolddé csak a figura vékony faldban van. Ennek a
figuragyartasnak a lényege, hogy a pontosan meghatirozott mennyiségli, kb. 40 C°
homérsékletii, folyékony, csokoladé masszat, a figura kiilsé alakjat meghatarozé, vékonyfalu,
zsanér segitségével két félre nyithaté edénybe, (formdba) toltik, majd mikézben a format
allanddan intenziv térbeli mozgasban tartjak, a format, és vele egyiitt a csokoladét is kb. 10 C°
hémérsékletre hiitik le. A folyékony csokoladé az allandé térbeli mozgas hatdsara a forma bels6
falan egyenletes vastagsagban eloszlik, és a hiités eredményeként ebben az allapotban dermed
meg. A forma két félre ,,nyitasakor”, a kész csokoladé figura a forméabol kiemelhetd, €s azonnal
csomagolhato.

A feladat tehat egy olyan razogép megtervezése volt, amely a megtoltott formakat,
megfelelden hitott térben, 4allando, intenziv, térbeli mozgasban tartja. Az eredmény
szempontjabol nagyon fontos, hogy a mozgas kifejezetten térbeli legyen, €s nagy gyorsuldsok
valosuljanak meg, mert csak igy biztosithatd az egyenletes csoki falvastagsag, és a sima kiilso
feliilet.
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21. abra. Csokoladéforma razogép. Razofej. (50 éves eredeti fénymasolatrol)
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A razdgép a haromdimenziés mozgast ugy biztositotta, hogy a szabadon elmozdulni
képes formakat tartalmazd kosarak, egy vizszintes tengely koriil, egyidejiileg bolygd, és forgd
mozgast végeztek, mikdzben egy ,racsni szerkezet” a kosarakat még nagy gyorsuldsokat
biztositd axidlis mozgasra is kényszerittette, egyszerlibben kifejezve, a kosarat még
tengelyiranyban is razta.

Ezt a bonyolult mozgast a gép viszonylag egyszerii szerkezettel valdsitotta meg, és mint a
gyakorlatban kideriilt nagyon szép, hibamentes figurak gyartasat tette lehetdvé. A mozgas
megvaldsitasdnak a modjat a 22. dbran lathatd razofej szemlélteti. Azt hiszem, hogy a rdzofej
mikodésének a magyarazata sziikségtelen.

A réazofej egy zart térben helyezkedett el, amely egy kozponti hiitdlevegd vezetékbol
allandé hideg 1égcserét kapott, ezzel garantalva az intenziv hiitést.

A gépeket kozos hiitélevegd vezetékre kapcsolva, egy sorban allitottak fel, amint ez a 23.
abran lathato, ezért tobb gép egyidejii miikodtetésével, gyakorlatilag folyamatos gyartast tettek
lehetové. Amig ugyanis egyes gépekben a csokolddé dermedt, vagyis folyt a figura eldallitasa,
barmely masik gépben megtorténhetett a razokosarak cseréje, a kész figurak kiszedése, illetve az
yjonnan toltott formak bekészitése.

A BUCSOK-ban 1960-ban 10db. ilyen csokoladéforma razdgépet helyeztek tizembe, a
23. abran lathato beépitési terv szerint, de tudomdsom van arrél is hogy az egykori Didsgyori
Csokoladégyarban is terveztek hasonld beruhdzast de nincs tudomasom a megvaldsulasrol.

Az abrék is az eredeti kiviteli terv részei, amelyeket sikeriilt megszereznem, és 50 éven at
megoriznem.

22. abra. Csokoladéforma forgo-razogép. Telepités. (50 éves eredeti fénymasolatrol)

6.13 NUGAT-MASSZA KEVEROGEP.

1959 vége felé, ugyancsak a Budapesti Csokoladégyartol, a BUCSOK-tél kaptam a
kovetkezd tervezési feladatomat, melynek keretében egy nugéit-massza keverdgépet kellett
terveznem. A nugat alapvetden nem csokoladé, de ahhoz igen hasonld, ezért sokan Ossze is
tévesztik a két terméket. Mig a csokoladé mar 30-35 C° hémérsékleten megolvad, a nugat
olvadaspontja magasabb, ¢és a kiilonféle adalékanyagok eredményeként siiriibb, és nehezebben
keverhetd anyag.

Eppen a jo keverhetdség érdekében a nugatot keverés kozben fiiteni kell, mert
szobahdmérsékleten a massza gyakorlatilag nem is keverhetd. A feladatban el volt irva, hogy a
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keverdedény duplikatoros kiviteli kell legyen, és a keverési teljesitménye a keverdszerkezet
fordulatszamaval legyen valtoztathatd.

Szeretném megemliteni, hogy az évek soran jelentdsen valtoztak a tervezés mindségével
szemben tamasztott elvarasok, vagy taldn azt is mondhatnam, hogy id6nként bizonyos
ndivatiranyzatok” keriiltek elotérbe, aminek mi tervezok igyekeztink megfelelni. A
»divatirdnyzatok” koziil megemliteném, hogy idonként a helyes ergonometriai méretek
alkalmazasat helyezték el6térbe, maskor a megvalositott gépek kiilalakja (mai fogalom szerint a
design) volt fontos. Volt olyan 1d6, amikor a gép energia hatasfokat tekintették kiemelkedd
jelentéséglinek,, maskor a gép Onsulya birt komoly jelentdséggel, volt idd, amikor a
kezeldszemélyzet, maskor a vizsziikséglet, vagy az elektromos energiaigény allt a figyelem
homlokterében, €¢s még szdmos mas miszaki jellemz0 volt a kész terv mindségi megitélésének a
szempontjai kozott.

1959-60-ban mar komoly sullyal estek latba a fenti mindségi szempontok, €s akkoriban
szinte verseny folyt kozottiink a gépek esztétikai megjelenésének a mindségeben is. Ez a verseny
jol tiikkr6zodik ennek a keverdgépnek a designjaban, és talan biiszkélkedhetek is azzal, hogy a
nugat massza keverdgépem 1960-ban el is nyerte az év legszebb gépének a kitiintetd cimét, ami
persze az akkor szokésos Elelmezésipari Kivalé Dolgoz6 kitiintetést is eredményezett.

A szekrénytartos lemezvazra fixen szerelt duplikdtoros edényben, a két, egymasban,
egymassal ellentétes értelemben forgd keverd, keveri a masszat, mikézben a massza
hémérsékletét a duplikatorba vezetett goz szabalyozza.

A keverdedény felett, egy ontvényhdzban helyezkedik el, az ontvényre szerelt peremes
motorral meghajtott, kétfokozati homlokkerekes hajtémili, amelyhez egy olyan kupkerekes
hajtdmii van erdsitve, amely a két coaxidlis tengelyt, egymasban, ellentétes értelemben fogatja.
A hajtdomi a motorral, a keverd szerkezettel, valamint a keverduist fedelével egyiitt, egyetlen
egységet képez, amely az alvazra kibillentheté modon van felfogva. A hajtomi tomegét egy
csillapitott, teleszkdpos, rugd egyenliti ki, ezért a hajtomu kibillentése, csekély erdhatassal
végrehajthato. A keverdszerkezet kibillentése csak a tisztithatdsag céljat szolgalja, mert az {ist
toltése a fedél nyilasan, az uritése pedig a leeresztd csonkon lehetséges.
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23. abra. Nugat-massza keverogép. (foterv) (50 éves eredeti fénymasolatrol)
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Ezt a gépet Magyarorszagon sorozatban gyartottak, de a legyartott 6sszes darabszamot
nem ismerem. Azt is tudom, hogy a BUCSOK-ban legaldbb hat ilyen gépet helyeztek tizembe,
sok évig mikddtek, és tobb darabra adott megrendelést az egykori Didsgy6ri Edesipari gyar is,
de azoknak a sorsarol részleteket nem tudok.

Ennek a gépnek a fo terveit 1960-ban meg tudtam szerezni, €s az elmult 50 éven at meg
is Oriztem, ezért van mddom a gépet, a mellékelt dbrakon bemutatni.
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25. abra. Nugat-massza keverdogép. (gyartott példanyok)
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26. abra. Nugat-massza keverogeép.

6.14 VENTILLATOROS MOSOGEP.

1960 elején a Magyar Konzervipartol kaptam azt a feladatot, hogy tervezzek kimondottan
érzékeny, sériilékeny gylimolesok mosasara alkalmas mosdgépet. A feladathoz kiindul6 adatokat
vagy egyéb elvardsokat nem kaptam, csupdn a teljesitmény elvarast adtdk meg. Akkoriban az
ugynevezett kefés mosogépek voltak ismertek, amelyekkel féleg gyokérféleségeket, vagy nem
kilonosen érzékeny, pl. almastermésii gyiimolcsoket lehetett mosni, de pl. a paradicsom
mosasara ezek mar nem voltak alkalmasak.

Ennek a feladatnak a megoldasara terveztem meg a ventilldtoros mosogépet, amelynek a
lényege az volt, hogy a mosdgép viztartalyaba egy ,,nagynyomasu” tipusventillator segitségével,
perforalt csoveken keresztiil, nagymennyiségli levegét fujtam be. Ennek hatasara a mosdviz
intenziv mozgasba jott, és a vizben felszalld6 buborékok a mosoracs feletti viztérben, a
gytimolccsel €rintkezve intenziv, de kiméletes mechanikus mosdhatast fejtettek ki.

A gyiimolcsot egyenletes titemben kellett a ferde helyzeti mosoracs fo6lé adagolni, €s
mikozben a racs feletti viztérben megvaldsult a mosas. A lejtds racson a gyiimdlcs a kihordd
elevatorra vandorolt, amely kiemelte a vizbdl és a magasabb szinten 1évd kiadagold garatba,
onnan pedig a kovetkezd technoldgiai miiveletre szallitotta. A kihordo elevator felett egy
perforalt cséregiszter volt, amelybdl a tdvozd gylimolesok intenziv permetezd 6blitést kaptak, és
ezzel elérték a megkivant tisztasagu mosast. A kihord6 elevatoron o6blitésre felhasznalt viz
folyamatosan higitja a mosokad viztoltetét, ami a mosoviz allando frissitését eredményezi, ezzel
biztositva a kad allando vizcseréjét.

Normal koriilmények mellett egy ilyen mosaési ciklussal megfeleld tisztasag érhetd el, de
semmi akaddlya sincs annak, hogy két, vagy akar tobb mosogép sorba kapcsolasaval, a
mosohatast jelent6sen néveljék. Tudoméasom van arrél, hogy az Elelmiszeripari Gépgyartas ezt a
géptipust sorozatban gyartotta, és a KOMPLEX Kiilkereskedelmi Vallalat nagy darabszamban
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exportalta. A legyartott teljes darabszamrdl nem tudok téjékoztatast adni, de valoszinii tobb szaz
berendezést szallitottak kiilfoldre, mikozben itthon is nagy szamban hasznaltak.

Azt persze nem allitom, hogy valtozatlan tervek alapjan, de ez a gépfajta ma is
hasznélatos és ma is beszerezheto.

Ennek a ventillatoros mosogépnek az osszedllitdsat is megszereztem, 50 éven keresztiil
meg0riztem, ezért a mellékelt 27. abran be is tudom mutatni.
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27.abra. Ventillatoros mosogép. (50 éves eredeti fénymasolatrol)

6.15 NEGYSZINTES KONZERVIPARI TOLTOASZTAL.

1961-ben  KOMPLEX kiilkereskedelmi vallalattol kozvetleniil kapott az ELITI
megbizast, egy 10 munkahelyes, négyszintes, konzervipari, toltdasztal tervezésére, amelyet
kifejezetten export célra szdntak, mivel a magyar konzervipar ilyen gépre nem tartott igényt.

Bizonyéra érdemes megjegyezni, hogy azokban az években a KOMPLEX, a baromfi
feldolgozé vonalakhoz hasonloan évente 35 darab tipuskonzervgyarat széllitott a
Szovjetunionak, ami hatalmas gyartasi programot jelentett a magyar élelmiszeripari gépgyartod
agazatnak. Ez akkora jelentdségre tett szert, hogy EBGV (Elelmiszeripari Berendezés és
Gépgyartod Vallalat) néven egy kifejezetten nagy vallalt alakult, amely az orszag t6bb varosaban
rendelkezett telephelyekkel.

Az éltalam tervezett toltdasztal ennek a programnak egy sajatos darabja, tehat a tervezést
annak a tudatdban végeztem el, hogy Magyarorszagon a gépnek nincs jovoje, de a géptipus
nagyszamu gépexport forméjaban hasznosul.

Az als6 két savallo acélszalag a munkahelyek toltendd anyaggal valo ellatasara szolgalt
ugy, hogy a szalag fels§ 4gan a toltendd arut, pl. tisztara mosott uborkat, fémladakban
szallitottak a tolté munkahelyekre, ahol a dolgozo egy ladat a sajat toltd asztalara tudott lehuzni,
majd ebbdl tudta az anyagot az iivegekbe tolteni. A szallitdszalag ellentétes irdnyban mozgo,
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alsé szintjére a dolgozo le tudta rakni a kitiriilt ladékat, amely igy elszallitotta a felesleges
»gongyoleget”, amely végiil egy gorgdsoron elhagyta a toltd asztalt.

A toltéasztal felsod két szintjét tivegszallito talpas szalag alkotta, melyek koziil a felsén a
tiszta, mosott, lires tivegek cirkulaltak, tehat minden munkahelyen minden iddpontban, allt
rendelkezésre iires liveg. Az alsé cirkulacids iivegszallitd szalagra, a toltést elvégzd dolgozo, a
megtoltott tivegeket tette fel, amely az allando cirkulacié eredményeként, barmely munkahelyrol
elszallitotta a teletoltott tivegeket, majd egy tereld korlat, az tivegeket a toltdasztal végén 1évo,
talpas szalagra terelte 4t, amelyen egy ott 4llé dolgozo elvégezte az iivegek 1€ felontését.

A toltdasztal két oldalan 6sszesen 10 1ild munkahely volt kialakitva, amelyek mellett
ergondmiailag korrekt koriilmények kozott lehetett dolgozni. Ezen feliil, kiilon dolgozonak
kellett felrakni a ladaban 1évo toltendd anyagot, el kellett szallitania a kitirtilt 1adakat, és egy
tovabbi dolgozé foglalkozott a 1¢ felontéssel.

Ez a gép a hatvanas évek elején a magyar konzerviparban, méar nem volt kivanatos, mert
tal magasnak itélték a fajlagos munkaerd sziikségletet. Bar a gép miivezetésében és prototipus
jovahagyasaban részt vettem, a sorozat gyartdsat személyesen lattam, de a gép tovabbi sorsardl
nincs tudomasom.

Ennek a gépnek a fo Osszedllitdsi rajzat is meg tudtam szerezni, ezt is megdriztem az
elmult 50 éven at, ezért médomban all ennek a gépnek a bemutatasa is.
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28. abra. Négyszintes konzervipari toltoasztal. (50 ¢ves eredeti fénymasolatrol)
6.16 TEJIPARI PALACKMOSO GEP.

Taldn érdemes megemliteni, hogy az 50-es évek végéig a tejet még nem palackozva
arusitottadk, hanem minden vésarlé a sajat tejeskanndjaval ment a ,tejcsarnok”-ba, ahol a 25
literes aluminium kannakbol, méré-edényekkel mérték a tejet a vevo kanndjaba. Kivétel csupan
az ugynevezett ,pasztorozott” tej volt, amelyet mar akkor is, parafinnal impregnalt
papirkoronggal zart, 1 literes tejesiivegekben hoztak forgalomba.

A tejforgalmazas jelentds fejlodése akkor kovetkezett be, amikor a magyar tejipar 1960-
ban attért az angol Graham Enoch cégtdl atvett, alufdliaval zart tejes palackok alkalmazasara,
természetesen a palackok teljes korforgalma mellett. Ennek az 0j megoldasnak a
megvalositasaba az ELITI is bekapcsolodott olyan 4j gépek és berendezések tervezésével,

44



amelyek eddig nem 1éteztek a tejiparban. Ilyen volt példaul a palacktsltd, a Graham Enoch zaro
fej, és a tejipari palackmoso gép. Mivel én kordbban mdr terveztem konzervipari tivegmosé
gépet, én kaptam ezt a tervezési feladatot.

Ez a 2,5 m. hosszu, 1,5 m. széles, 1,5 m. magas palackmosé gép, ' literes, visszatérd
tejeslivegek 5 fazisu intenziv belsdmosasat, 5 fazist kiils0 mosasat, valdsitotta meg. A gép
fontos jellemzdje volt, hogy mivel a tejes palackot nem cimkézték, nem volt sziikség az aztatasi
miveletre, és cimkelevalasztasrél sem kellett gondoskodni. A gép terve nem tartalmazta sem a
beadagolo berendezést, sem az elhordo talpas szalagokat, mert azok a gyartd vonal részei voltak,
¢s csak a géphez torténd csatlakozast kellett biztositani.
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29. abra. Tejipari palackmos0gép. (50 éves eredeti fénymésolatrol)
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30. abra. Tejipari palackmosogép. Hajtomil. (50 éves eredeti fénymasolatrol)
Csupan az érdekesség kedvéért emlitem meg, hogy az 50-es években, st még késobb a

60-as években sem volt Magyarorszagon széles valasztékkal rendelkezd tipushajtomii gyartas,
tehat nem lehetett a célnak megfeleld hajtomiivet katalogusbol kivalasztani. Kevés kivétellel
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szinte minden esetben mindenkinek meg kellett terveznie a sajat gépéhez megfeleld hajtomiivet,
amelyet azonban legtobbszor a Fogaskerékgyarban, az igynevezett HAFE—ban valdsitottak meg.
A HAFE aztan a sokféle hajtomiivet a lehetdségek szerint §sszevonta, tipizalta, és végiil szdmos
tipushajtomu alakult ki, amelyekbdl aztan mar valogatni lehetett.

Ennek a helyzetnek a demonstracidjaként mutatom be a 29. abran a tejipari
tivegmosogéphez tervezett, négyfokozatli, homlokkerekes féhajtomii, osszeallitasi rajzat, amely

crer

Ennek a géptipusnak a megvalositasa mar az ELITI-t8] valé tavozasom utani idére esett,
ezért a gép sorsarol, és a gyartott darabszamrdl mar nincs informacidm, de a gép 6 6sszeallitasi
rajzat az eltelt 50 év alatt ugyancsak sikeriilt meg0rizni, igy azt az dbran szemléltetni tudom.

7. SZAKOSODAS, IRANYVALTAS, PALYAMODOSITAS.

Az otvenes évek végén nem csak egy uj évtized kezdddott, hanem 1960 elsd napjaval az
én ¢életemben is egy hatalmas valtozas indult el, amelyet azonban csak egy hosszabb
folyamatként lehet felvazolni.

A torténet 1959. oktdber kozepén kezdddott, amikor a Magyar Konzervipar részére
terveztem gépet, és megismerkedtem a konzervipar fomérnokével, aki latva a tervezoi
munkdaimat, felhivta figyelmemet a konzervipar legfontosabb fejlesztési célkitlizésére, a
konzervek 100 C° felett, allandé tilnyomés mellett végrehajtandé sterilezésére, amelyet az ipar
kizarolag szakaszos iizemben, nagyon rossz muszaki és gazdasagi paraméterekkel tud csak
végezni. Elmagyarazta a sterilezés 1ényegét, de semmilyen megoldast nem tudott javasolni.

Ezuttal is, mint mindig, elkezdett dolgozni bennem a fantdzia, de honapokig nem jutottam
elfogadhatd megoldasra. Es végre a bucsizé évtized meghozta a vart megoldast. 1959 szilveszter
éjjelén, egy pohar tokai aszuval elbucsuztattam az 6-évet, lefekiidtem, és dlomba is meriiltem.
Ejjel harom 6rakor, az uj évtized elsd hajnalén, hirtelen arra ébredtem, hogy pontosan tudom a
probléma megoldasat. Nem almot lattam, hanem félalomban, hirtelen megértettem a vizoszlopok
sorba kapcsolasanak a fizikai lehetdségét, és vilagossa valt a megoldas lényege
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31. abra. Az osztott hidrosztatikus sterilez6 szabadalom fizikai alapelve.
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Kiugrottam az 4gybol, és reggelre, mikor a csaladom felébredt, mar meg is volt rajzolva a
vizoszlopok hidrosztatikus sorba kapcsoldsanak a 31. 4bran lathaté alapelve, vagyis 3-3
vizoszlop sorba kapcsolasaval 1étrehozott rendszer, pontosan ugy, ahogy 50 évvel késdbb, ma is,
pontosan ezt a szabadalmi elvet alkalmazzuk.

crer

romlandé élelmiszerek szennyez6 mikroorganizmusait 100 C° feletti hdmérsékleten elpusztitjak,
tehat hokezeléssel csiratlanitjak. A csiratlanitas, vagyis a sterilezés kozben, a dobozban, vagy
tivegben a hdmérséklet emelkedés hatasara belsd tulnyomas keletkezik, amit a dobozok védelme
érdekében allandd kiilsd tulnyomassal kell ellenstilyozni. Ezt a hdkezelési miiveletet korabban a
kozismert, szakaszos tlizemili, nagy munkaigényli, rossz hdhatasfokl, ¢s nagy vizigényl
autoklavokban végezték el, folyamatos berendezés nem létezett. A folyamatos sterilezés
gépesitését és automatizalasat a sajat szabadalmaim felhasznéalasaval az osztott hidrosztatikus
sterilez6gép megalkotasaval valositottam meg.

Az osztott hidrosztatikus rendszer lényegét a 31. dbra szemlélteti. Ha egy U alaka edényt
vizzel megtoltiink, és az egyik szaraba suritett levegdt fijunk, a nyomas hatasara az U fiird6
egyik adgaban a vizszint lesiillyed, a masik dgéban a pedig felemelkedik. A kilendiilt allapotban
1évo vizoszlop alsé és felsd viztiikkrének a magassagkiilonbségébdl szarmazo hidrosztatikus
nyomds, pontosan azonos az also viztikor felszinén, tehat a légtérben uralkodd
levegdnyomassal. Az abra szerinti esetben tehdt, a jobboldali 4 m. magas hidrosztatikus
vizoszlop also viztiikrénél, és persze az egész 1égtérben 0,4 bar. levegdnyomas uralkodik, amely
terheli a kovetkezd vizoszlop felsd viztikkrét is. A mdsodik vizoszlopban lefelé haladva a
hidrosztatikus nyomas 0,4 — 0,8 bar.-ig né, tehat a sorba kapcsolas révén a két 6nalld vizoszlop
hidrosztatikus nyoméasa 6sszeadodik.

A vizoszlopok szdmanak és azok egyenkénti magassagdnak a megvalasztasaval
tetszoleges l1égtérnyomas valosithaté meg. A sorba kapcsolas fizikai alapelvét bemutatd abran 3
db. egyenként 4 m. magas vizoszloppal 0,4 — 0,8 — 1,2 bar. nyomasu fokozatokat valdsitottam
meg. A legnagyobb nyomadsu tér masik oldalan egy azonos, de tiikorkép szerinti elrendezésben
1év6 hidrosztatikus rendszer van, amelyen balrdél jobbra athaladva, a vizoszlopokban felfelé
mozgunk, tehat a hidrosztatikus nyomas csokken.

A sterilezés miivelete érdekében az egyes vizoszlopok hdmérséklete, egymastol és a
nyomastol fluggetleniil, a hdkezelési technoldgidnak megfeleléen megvalaszthatok, és igy a
vizoszlopok a nyomdasképzes mellett a hokozlés feladatat is ellatjak.

A teljes hidrosztatikus rendszeren fliggéleges kigyovonali palydn haladnak végig a
sterilezendd konzervek, mikozben a melegitd fiirddkon athaladva a rajuk hatd kiilsé nyomas
fokozatosan novekszik. A dobozok igy akadalytalanul tudnak bejutni a legnagyobb nyomasu
térbe, mikdzben a nyomast 1étrehozo vizfiirdok egyuttal a hokozlo kozeg szerepét is betoltik,
tehat a konzerveket felmelegitik. A legnagyobb nyomasu és legnagyobb hdmérsékletii tér utan a
konzervek a hiitd hidrosztatikus rendszerbe jutnak, ahol a fokozatos csokkend nyomadsu €s
csokkend homérséklet fiirdokon athaladva lehiilnek, és visszatérnek az atmoszférikus térbe.

Az tlnnepnapot kihasznaltam, és januar masodikdn mar olyan részletes vazlatokkal
mentem be a munkahelyemre, amirél pontosan megérthetd volt az elképzelésem. Az akkori
fonokom rogton megértette a gondolatom jelentdségét, és biztatott, hogy adjak be talalmanyi
bejelentést. Akkoriban nem allt rendelkezésre szabadalmi tigyvivd, magamnak kellett gyorsan
megtanulnom a szabadalmi leiras szabdlyait, és neki is lattam a szabadalom kidolgozasanak.
Néhany nap mulva a fonokom azt kérte, hogy vegyem be 6t is a szabadalomba, ellenértékként 6
azzal jarul hozza a gondolathoz, hogy a nagyobb hdtechnikai hatasfok érdekében, olyan eldnyos
valtozatot ajanl az igénypontok ko6z¢, amelynél egy ko6zos hidrosztatikus rendszerben a
konzervek oda — vissza azonos utvonalon haladnak végig, ezzel a hdkozlés azonos fiirddben
nagyobb hohatasfokkal valdsul meg, ezért a leendd gép értéke novekedni fog. Ez a javaslat
hétanilag valdban logikusnak latszott.

Megfogadtam a javaslatat, a taldlmanyt mindkét valtozatra kidolgoztam és kozos
talalmanyként 1960. januar 23.-an be is jelentettem. Akkor még nem tudtam, hogy ez a javaslat
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csaknem 10 évet vesz el a téma életébdl, mert az altala javasolt megoldas konzervtechnoldgiai
szempontbol hasznédlhatatlannak bizonyult. Akkor persze ezt a problémat még a konzervipari
technologusok sem lattak eldre.
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32. abra. Az egyrendszeri valtozat fizikai alapelve.

Az elképzelésemet bemutattam a konzervipar felsd vezetdinek, akik talan meglepd
modon, de azonnal felismerték a jelentdségét, és a fonokom hatékony kozbejarasanak is
koszonhetben, rovid idén beliil megadtik az ELITI-nek a tervezési megbizast. Mai tudasom
birtokédban sajnalatosnak kell mindsiteni, hogy a mind korban, mind beosztasban felettem allo
fonokom a sajat elképzelését, az ,,egyrendszeri” szabadalmi valtozat megtervezését vallalta el,
ami muszakilag is nehezebb feladat volt, de nem valaszthattam, nekem azt kellett megterveznem.
De legalabb neki kezdhettem a talalményi elképzelésem gyors valdra valtdsanak.
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33. abra. Az osztott hidrosztatikus sterilezo, kisérleti gép terve.(50 éves eredeti terv)

Sajnos abban az idében, az egész konzerviparban nem akadt egyetlen olyan technologus
sem, aki meg tudta volna adni a hdokezelés szempontjabdl fontos technoldgiai adatokat, mert a
téma olyan 0j volt, hogy a technoldgiai elvarasokat senki sem tudta meghatarozni. Nekivagtam
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hat a konzervipari technologiai ismeretek hianydban, a sajat elképzeléseim szerint. Ennek az
elsd, kisérleti gépnek a foterveit persze megodriztem, igy az alabbi 33. dbran be is tudom mutatni.

A konzervipar olyan fontosnak tekintette a sterilezési témat, hogy az allando jelenlétem
biztositasa érdekében 1962 marciusaban athelyeztek a Konzervipari Kutatd Intézetbe, ahol a
sterilezd 1étrehozasa volt az elsddleges feladatom, de azért persze tobb mds konzervipari
fejlesztési feladat megoldasat is elvartak télem. Ez a munkahelyvaltds nem modositotta ugyan az
én szakmai célkitlizésemet, tovabbra is konstruktor maradhattam, csupan a sokféle élelmezési
iparag helyett, a konzervipar miiszaki fejlesztésére szakosodtam, ami kimondottan elonyo6s
dontésnek bizonyult. A sterilezd megvaldsitasa, tizemeltetése, tovabbfejlesztése mellett, mindig
volt mas fontos fejlesztési feladatom is, amelyekrdl késébbi fejezetekben adok szamot.

7.1 A KIiSERLETI GEP LETREHOZASA ES FEJLESZTESE.

Annak ellenére, hogy a hatvanas évek sem voltak konnyliek, igazan gyorsan haladt elére
a téma. A vezet6i dontések, a pénz biztositdsa, a tervezés idoigénye, a kivitelezd megtalalasa, az
anyagbeszerzés, stb. kozel egy évig tartott. Mar a tervezési feladat is rendkiviili volt, hiszen a
nyomastartd edénynek meg kellett felelnie a kazdnhatosagi kovetelményeknek, a szilardsagi
feltételek is sajatsdgosak voltak, a megfelel6 mindségli anyagok akkoriban csak nagyon nehezen
voltak beszerezhetdk, és a gép korr6zids problémaira nem volt semmilyen tapasztalat. A gép
minden kiilsé és belsd mozgd elemét egyedileg kellett megtervezni, beleértve a nehéz
tizemviszonyok kozott mikodd serlegvond lancot, a hajtomiiveket, a bels6 mechanizmust, a
szabalyozd késziilékeket, s6t még egyes miszereket is.

Es persze ez nem volt igazi kollektiv munka, mert az ELITI-ben is miikodott a jol ismert
magyar féltékenység €s irigység, aminek a karos hatasait megfelelden kompenzalni kellett. Igaz,
hogy csaknem egy évig tartd nagy erdfeszités aran, de azért mégiscsak elkészitettem a kiviteli
terveket, és végiil 1961-ben, alig hihetd, de mégis igaz, a Nagykorosi Konzervgyar karbantartd
miuhelyében megkezdhettiik a kisérleti gép gyartisat.

A vallalkozas 6ridsi volt, hiszen a konzervgyar karbantarté miihelyében nem volt nagy
teherbirastt emelogép, nem volt magas lizemcsarnok, nem voltak nagy forgacsold gépek,
kizardlag kézi hegesztésre voltak berendezkedve, nem voltak nagy szallité jarmiivek, és az
emberek sem szoktak hozza ilyen mértékli munkdk végzéséhez, hiszen 6k nem gép gyartod,
hanem gépjavitd szakemberek voltak.

A sterilezé berendezés olyan nyomastartd edényekbdl épiil fel, amelyben lizemszertien
100 C°-nal magasabb hémérsékletii viz van jelen, ezért kazan feliigyeleti ellenérzés alatt kellett
gyartani és tizemeltetni. Kemény kiizdelmet kellett vivni az illetékes kazanbiztossal, akitdl kiilon
engedélyt kellett kérni pl. olyan anyagok felhasznaldsahoz, amelyekhez nem volt ugyan
miibizonylat, de a bevizsgalas szerint szilardsagilag megfeleléek voltak. Eveken at, folyt
kozottiink szakmai vita pl. a biztonsagi szeleprol, de mivel a szabvany ezt eldirta, biztonsagi
szelepnek lennie kellett.

Volt azonban egy Varga Dénes nevii lakatos miivezetd, aki a téma mellé allt, és magaval
ragadta az embereit is, akik a gépet ilyen koriilmények kozott valdsitottdk meg. Nagy volt a
kihivas, de tuljutottunk rajta, és 1962 elején fel is allitottuk a gépet a Nagykdrosi Konzervgyar
II-es telepén, €s megkezdhettem a gép, lizembe helyezését, és mitkodtetését. Nem akarok arrdl
beszélni, hogy csak ellendrukkerek, kételkeddk és gancsoskodok voltak koriilottem, €s mindig
szembe kellett isznom az arral, hiszen a munkabdl sok embernek ki kellett vennie a részét, de a
siker hasznéban csak magam reménykedhettem.

Amint a gépet feltoltottem vizzel, és nyomas ald helyeztem, azonnal nyilvanvaldva valt,
hogy a hidrosztatikus egyensuly instabil, és csak nagy gondossaggal lehet elkeriilni az egyensuly
felbomlésat. Szerencsére ordk alatt megértettem a jelenség okat.

Ha a vizoszlop tele van toltve és a leveg6 alul, bejut a fiirddbe, a fiirdében viz helyett, viz
levegd keverék lesz jelen, aminek kisebb a fajsulya, ezért az egyenstlyhoz magasabb vizoszlopra
volna sziikség, de a felsd felszin nem emelkedhet, tehat az als6 fog lejjebb siillyedni. Ekkor a
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nagyobb résen még tobb levegd jut a vizfiirddbe, ami a jelenséget erdsiti, tehat l1étrejon egy
Onmagat gerjesztd folyamat, és az egyensuly felbomlik. A jelenség elharitasara kidolgoztam a
34. 4bran lathatd nagypontossdgi nyomdsszabalyozo berendezést, amelyet kiilon talalmanyként
szabadalmaztattam. Ez a miszer nélkiili szabalyozd, garantalja a teljes hidrosztatikus egyensuly
automatikus 1étrejottét, és korlatlan ideig valo fenntartasat.

Nyomasszabalyozo cs6
Viz levego keverék

v iz 7] levegd
g:': / § ' Az egyensuly felallitasdhoz csak
vizet és a levegot kell bevezetni, az

Nyomas 10,0 / 0,4 0,8 |bar egyensuly automatikusan létrejon, és
korlatlan ideig stabilan fennmarad. A
+ iy fajsulycsokkenés kiilonallo kozlekedd

edényben jon létre, mikoézben az ott
felszallo levegd nyomasa 0,8-rol, 0,4-
barra, ill. 0,4-r61, 0,0-barra csokken.
A nyomasszabalyoz6 se miiszert, se
mozgd elemet nem tartalmaz,
fiiggetlen a hdmérséklettdl, soha nem
hibasodhat meg, élettartama korlat-
lan, szabdlyozasi pontossdga 1 cm.

4 m.

y vizoszlop, = 100 pascal = 1 ezred bar.
H U — L iz és tetszésszerinti szamu vizoszlop
<«—1— sorba kapcsolhat6 vele.
b A

34. abra. Nagypontossagu nyomasszabalyzo.

Nyugodtan allithatom, hogy ez a nyomasszabalyozé berendezés tette tokéletessé az
osztott hidrosztatikus sterilezd berendezés fizikai alapelvét, amely elv, azota sem valtozott
semmit.

Az 5 db. 4 m. magas vizoszlopot tartalmazé, tehat 2,0 bar nyomasra képes kisérleti
géppel a zoldborso szezonban folyamatosan dolgoztunk, de nagyon sok konzerv sterilezése utan
csak olyan eredményt tudtuk elérni, hogy a mikrobiologiai selejt mindig nagyobb volt a
megengedett 5 %-nal. A selejt okat a technolégusok a maximalisan 121 C° hémérséklet
elégtelenségében lattak, ezért a nyomas és a homérséklet novelését tanacsoltak. A sok selejt
masik oka persze az volt, hogy a konzervek tul magas homérsékleten 1éptek ki a gépbdl, és az
atmoszférikus nyomdson torténd spontan lehiilés kozben ,utanfertézodtek”. Az tizemeltetési
kisérleteket tovabb folytattuk, akar tgy is mondhatndm, hogy szinte folyamatosan kutattuk a
selejt igazi okait.

A kiilkereskeddk azonban tiirelmetlenek voltak, mert nagy volt a kiilfoldi érdeklddés és
minél elébb meg akartdk kezdeni a gép exportjat. Ok vakon hittek a konzervtechnolégusoknak,
ezért rendelést adtak az akkor alakult EBGV vallalat tervezéinek, egy sorozatgyartasra alkalmas,
sterilezé berendezés megtervezésére, amelyben mar 2,4 bar nyomast, és 130 C° hémérsékletet
lehetett megvaldsitani. Az EBGV jelentds tervezd kapacitast allitott a feladatra, és a meglévé
terveket, az én ismereteimet, a szaktandcsaimat is felhasznalva, kb. fél év alatt ipari kivitelezés
céljara alkalmas terveket produkalt.

A kivitelezésre a magas gyartdsi kulturaval rendelkezd Lang Gépgyar kapott
megrendelést, ahol mar valodi gépgyartasi technoldgiaval valositottdk meg a gép prototipusat,
amelyet 1964-ben, a Hatvani Konzervgyarban allitottak tizembe.

Igaz, hogy ez a gép mar automatikus adagoldssal rendelkezett, a kornak megfeleld
villamos kapcsoldszekrénnyel volt ellatva, de tartds tizemszert termelés kozben, a selejt csak
kismértékben csokkent. Ennek okat abban lattuk, hogy az egyrendszerii valtozat nem volt képes
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kellden lehiiteni a kilépd konzerveket, ezért egy atmoszférikus utanhiité géppel kellett
kiegésziteni a berendezést. Az eredmény igéretes volt, de nem volt kelléen megnyugtatd ahhoz,
hogy meg lehetett volna kezdeni a gép exportjat. A téma ezzel 1ényegében kifulladt, elcsiiggedt a
magyar konzervipar, é¢s megbénult a Komplex eréfeszitése is.

A Hatvani Konzervgyar gépe kb. 6 évig, sok iizemoran at termelésszeriien dolgozott,
rengeteg hasznos tapasztalatot szereztiink vele, de végiil, be kellett latni, hogy
konzervtechnoldgiai okok miatt 4t kell térni az eredeti elképzeléshez, a kétrendszerdl valtozathoz,
ahol az egyik hidrosztatikus rendszer a konzervek melegitésére, a masik a steril konzervek
lehtitésére szolgal.

A hatvani gép irant keleten és nyugaton egyarant nagy volt az érdeklédés, mert foleg az
tiveges konzervek a folyamatos sterilezése sehol sem volt megoldva. Az aldbbi kis torténet
ugyan, csak egy epizod a HUNISTER torténetében, de azért érdekes €s figyelemre mélto. Egy
alkalommal megkeresett személyesen egy olasz élelmiszeripari gépeket gyartdo vallalt
tulajdonosa Buscetto ur, akinek Napoly mellett, Nocera Inferiore nevii varosban volt a gépgyara,
¢és a magyar Komplex Kiilkereskedelmi Vallalt engedélyével részletesen kifaggatott a
hidrosztatikus rendszer tudnivaldirdl, valamint alaposan tanulmédnyozta a hatvani berendezést.
Alig telt el masfél év, amikor meghivast kaptam a Buscetto urtol, és személyesen el is utaztam
Nocera Inferiore-1 gyaraba, ahol személyesen tanulmanyozhattam az altala lemasolt, és altala
megvaldsitott hidrosztatikus sterilezd berendezést. A torténet érdekessége, hogy Buscetto ur a
mindazt a hibat is, amit a hatvani gép tartalmazott, ¢s ami miatt ezt a sikertelen utat nekiink is fel
kellett adnunk. Buscetto ur ajanlatot is tett nekem a disszidalasra, de én ezt elutasitottam.
Buscetto ur tokéletes mésoldsa alapjan késziilt olasz sterilez6gép is kudarcra volt itélve, és tobbé
nem is hallottam a téma olasz folytatasarol.

8. KENYSZERSZUNET SOK EREDMENYES MUNKAVAL.

A konzervipar fontos igénye a tobb éves, nagyon koncentralt kutato-fejlesztd erdfeszités
ellenére, nem valosult meg, bar a Hatvani Konzervgyarban miikodott a kisérleti berendezés, de a
mikrobioldgiai selejt nagyobb volt a megengedettnél, és a gép teljesitménye sem érte el a
megkivantat. A Konzervipar és a Komplex jelentds fejlesztési koltséget aldozott a témadra, de
nem jott 1étre a remélt export arualap, ezért a gép tovabbi sorsa szinte kilatastalanna valt.

En személy szerint meg voltam gy6zédve a téma megvaldsithatosagardl, de a tovabbi
erofeszitésekhez tovabbi millidk kellettek volna, azt pedig senki sem akarta viselni. A legtobb,
amit elérhettem, hogy a Konzervipari Kutatd Intézet a téma tovabbi fejlesztését felvette a
kutatési programjaba, és a kovetkez6é években mindig rendelkezésre allt egy hivatalos témaszam,
amire elég tisztes munkaorat szamolhattam el, de dologi koltségeket mar nem engedélyeztek.

Az ¢én kutatasi terveimbe mindig uj feladatokat kellett felvenni, €s el is vartdk ennek a
teljesitését, de azért lehetett jatszani az iddelszdmoldsokkal. Hamar rdjottem, hogy minél t6bb
eredményt érek el mas témak teriiletén, annal tobbet foglalkozhatok a sterilezd géppel, ezért
nagy erdvel fogtam bele az egyéb témak munkélataiba.

A sterilezd gép almat és reményét azonban én egy percre sem adtam fel. Tudtam, hogy
sajnos megvezettek, az ELITI-beli osztalyvezetém téves kozbelépésének vagyok az aldozata, és
a KOMPLEX szakmailag megalapozatlan elére rohandsa kimeritette az amugy is mindig kétkedo
vezetdk tiirelmét, pedig 6 nélkiilikk nem létezik pénzforras.

Nem volt mas valasztdsom, visszahuzddtam, csendben gondolkodtam, és késziiltem az 4j
idokre. A kutatasi jelentésekben nem kellett semmi konkrétumot leirni, uj eredményeket nem
vartak el, ezért haladhattam a magam tempoja szerint.

Sok konkrét miiszaki megoldast dolgoztam ki részletesen. Azzal, hogy megalkottam a
sikfalakkal hatarolt nyomastartd edényrendszer konstrukcidjat, 4j alapokra helyeztem a tervezési
iranyt. Kidolgoztam a szilardsagi méretezés modszertanat, tisztdztam az edényrendszer minden
apro részletkérdését, 6sszedllitasi rajz szinten megterveztem a serlegvond lancot, és persze magat
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a serleget, pontosan kidolgoztam a beadagold és a kiadagold berendezések konstrukcidjat.
Ugyancsak 0sszeallitasi rajz szintjén megterveztem a gép meghajtasat, a tengelykonstrukcio f6
iranyelveit, kidolgoztam a gép erdtani és kinematikai kérdéseit, az alapozas és a kezelhetdség
szamos részletét. Ezen feliil, sokszor tanulmanyoztam a sterilezés technologiai kérdéseit, részt
vettem a technoldgusok selejt elemzésein, hogy a selejt képzddés okait vilagossa tegyiik. Nagyon
sokat kellett foglalkozni a gép hotani kérdéseivel, a gép belsd szabalyozastechnikai
problémaival, a belsd vizforgalom szabalyozasi kérdéseivel, a vizkiszorités, és vizpotlas miliszaki
megoldasaval, az elérhet6 teljesitménnyel, a gép hétechnikai hatasfokaval, és mindenek felett, a
hokezelési technologia optimalis megalkotasaval, ami a gép belsd hotani ardnyait, a
nyomasviszonyokat, a sterilezési hatékonysagot, és selejtmentesség adatait dontden befolyasolta.

Az 0sszes muszaki megoldas kidolgozasa utan beadtam egy 0j talalmanyi bejelentést,
amiben Osszefoglaltam mindent, ami a sikeres sterilezd 1étrehozasahoz sziikséges, ¢s ami mind
elérte a szabadalmazhatosag kritériumait. Erre a taldlmanyra is megkaptam a szabadalmat, amit
ma is minden részletében, valamennyi gépben alkalmazunk.

A hitem egy percre sem ingott meg, sot ahogy az 1d6 haladt, ahogy egyre tobb részletet
sikerlilt megoldanom, egyre biztosabb voltam a téma feltamasztasaban és sikerében. Mar ekkor
megalkottam az osztott hidrosztatikus sterilez6gép markanevét, és a HUNISTER markanevet
le is védettem. Ennek koszonhetden a HUNISTER mérkanév mar kb. 35 éve van forgalomban.

Ez a munka kb. 3 évemet vette igénybe. Mindent leirtam, mindent legalabb vézlatszinten
megrajzoltam, valosagos tervezési adatszolgaltatast dolgoztam ki, varva arra az iddre, amikor a
témat ismét napirendre lehet hozni, amihez persze az j miszaki megoldasokat megérto,
vezetdgardara, megrendeldre, finanszirozdra, és kivitelezdre volt sziikség, de ujra vissza kellett
adni a hitet az illetékes kiilkereskeddknek is. De az 1d6, ha nem is tul gyorsan, engem igazolt.

8.1 GOZINJEKTOROS CSIRATLANITO GEP.

Minél hosszabb ideig dolgoztam a konzerviparban, annal tobb fontos ipari problémat
ismertem meg, ¢s egyre inkdbb feladatomnak tekintettem, az ipar ezen feladatainak a
megoldasat. Ezért a HUNISTER fejlesztési munkai mellett mindig voltak olyan kutatasi témaim,
amelyekhez az iparnak komoly érdekei flizodtek.

A nyugati orszagok piacain példaul, szinte korlatlan mennyiségben lehetett eladni a
kivalé magyar gyiimolcsokbdl késziilt gytimolesveldket, almalevet és alma stiritményt. A gond
ezeknek az értékes anyagoknak az elszéllitdsa volt, mert nagy tartdlyautokban a romlasveszély
okozott gondokat, az 5 kg-os egységekbe toltott steril velonek pedig az eldallitasa volt koltséges
eljaras. Olcs6d megoldas lett volna a steril gytimolcsveld tartalyautoban valo szallitasa, de ehhez a
steril vel6t kellett volna tudni, a gyiimélcs szezonban nagy tomegben eldallitani. Mivel ez a
technoldgia akkor teljesen hidnyzott, a gyiimolcsveldket féleg a gylimolcs szezonjaban
szallitottak el, ¢és gondoskodtak a gyors feldolgozasrol, az almalevet pedig az igény
megjelenésekor gyartottak le a hiitbhdzban tarolt almabol.

Felmeriilt a gylimolesveld steril gyartdsanak és az aszeptikus koriilmények kozotti
tarolasdnak az igénye, ezért szerepelt ez a téma az ipar, és a kutatdintézet kutatasi tervében. A
konzervipar alapvetd miivelete a hokezeléssel végzett csiratlanitas, ami a pilirészerii anyagok
magas homérsékleten torténd hokezelése esetén azért volt nehéz feladat, mert a feliileti
hoécserélokben torténd melegitéskor, az anyag sokszor raégett a ho-atadd feliiletre, amely
egyrészt a hdatadast akadalyozta, masrészt iz elvaltozast és értékcsokkenést okozott. Raégés
esetén igen nehéz feladatot jelentett a feliiletek tisztitasa, nem is beszélve a termeléskiesésrol.

Mivel magam is foglalkoztam a probléma megoldasaval, elképzeltem egy olyan 1j
hokezelési eljarast, ahol a raégés lehetdsége szinte teljesen kizarhatd, ezért a probléma
biztonsaggal megoldhat6. Az elképzelés 1ényege abban 4allt, hogy a piiré melegitését nem feliileti
hécserélovel, hanem megfelelden tisztitott vizgdz kozvetlen befuvasaval kell végrehajtani. Az
eljaras persze nem okozhatta a piiré felhigulasat, ezért az élelmiszerbe befuvott vizet el is kellett
tavolitani.
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35. abra. A go6z-injektoros csiratlanito gép mitkodési elve.

A piirészert élelmiszerek magas homérsékleten torténd hokezelésére a 35. dbra szerinti
gdz-injektoros csiratlanité gépet képzeltem el. A hokezelési eljards az abra szamozasan az
alabbiakban kovetheto.

A gyiimélesvelst a legyartas utan, feliileti hocserélével 50 C° hémérsékletre kell
felmelegiteni, ami azért egyszerii feladat, mert ilyen alacsony homérsékleten nem fenyeget a
raégés veszélye, és a miivelethez nem is sziikségesek steril feltételek. Az 50 C© hémérsékletii
purét egy volumetrikus szivattya 6 bar nyomassal nyomja be a 2 jelii csOvezetéken at a 3 jeli
keverdtérbe, mikozben a keverdtérben 1évo ho-érzékeld altal vezérelt hdmérsékletszabalyozo az
1 jeli go6zbefivo csovon 8 bar. nyomadsu, tisztitott gbézt nyom be a keverdtérbe, olyan
mennyiségben, hogy a keverétérben a hémérséklet 160 C° legyen. A keverStérben a gz igen
nagy turbulencia mellett, a masodperc tort része alatt a piirébe kondenzalodik, €s a rejtett ho
hatasara a piiré 160 C°-ra felmelegszik.

A forré piré a 4 jeli hon-tartd csében a teljesitmény és a csOkeresztmetszet altal
meghatarozott ideig, csupan 10-15 masodpercig tartdzkodik, ami a magas hdmérsékleten
elegendd a teljes sterilitas eléréséhez. A hon-tartd cso €s a 6 jelli expanzids tartaly kozott, a hon-
tartd csO tetején van az 5 jelll fojtdszelep ami garantdlja, hogy a hon-tartd csdben, a piiré
nyomasa allanddan jelen legyen. A fojtoszelepen atdramld forrd puré, tangencidlis irdnyban,
kozvetleniil 1ép be a 90% vakuum alatt all6 6 expanzios tartdlyba, ahol a piirében 1évd viz, a
masodperc tort része alatt elparolog, a géz kilép a piirébdl, €s elvonja a parolgési hét, aminek
hatéséra a piiré és a géz hémérséklete egyarant 50 C° ra esik le. Mivel a befivott és a kilépd géz
mennyisége azonos, a piiré higulésa kizart.

Az expanzids tartdlyban a vadkuumot 4llanddan fenn kell tartani, ami azt jelenti, hogy a
vakuum miatt, igen nagy térfogatu gozt, folyamatosan kondenzalni kell. Az 50 C° hémérsékletii
g6z a nagy keresztmetszetli 7 jelli paracsovon at, jut be a 8 jelii feliileti kondenzatorba, ott
kondenzalodik, és a csapadék a kondenzétor aljan gytilik ossze. A lecsapodo para hétartalmat a 9
jelii csovon bevezetett, és a 10 jelt csovon tavozd hiitdviz hdmérséklet emelkedése vonja el.

A kondenzator also terében Osszegylild csapadékot az allandéan mikoddé 11 jeld
vizgylrlis vakuumszivattyu folyamatosan tavolitja el, mikdzben a puirével, vagy a gdzzel bejutd
levegdt is elszivja, igy a kondenzator és az expanzids tartaly, allandé védkuuma folyamatosan
biztositva van.

A hokezeléssel csiratlanitott steril pliré a 6 jelli expanzids tartdly aljan gyiilik Ossze,
ahonnan a 13 jeli volumetrikus szivattyi folyamatosan kiszivja, és a 14 jela steril vezetékbe,
azon keresztiil egy steril feliileti hcserélébe nyomja, ahol 20 C© koriili, tarolasi hémérsékletre
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hil. Ezt a steril anyagot vegyi uton csiratlanitott, tehat steril tarolotartalyokba nyomjak, ahol
hosszl ideig romldsmentesen tarolhato.

A megoldas lehetdségét bemutattam az ipar vezetdinek, akik felvették a kutatdsi
tematikaba, én pedig az 1963. évi tématervembe, ¢s elkészitettem a rendszer teljes kiviteli
terveit is. A tervek rengeteg Gjdonsagot tartalmaztak, mert abban az idében nagyon nehéz volt
olyan tokéletes tomitéseket 1étrehozni, amelyek garantaltdk a sterilitast, €s a még iires tarold
tankok steril levegdvel valo ellatdsa is rendkiviili feladat volt. E nehézségek ellenére sikertilt
megoldani a problémdkat, és 1965-re el is késziilt az 1 tonna /ora teljesitményli kisérleti
berendezés, amelyet a Nagykorosi Konzervgyar I-es telepén allitottunk fel és helyeztiink
tizembe.

A kisérleteket eldszor 28-30 ref. %-os paradicsompiirével, majd kiilonb6z6
gylimolcsveldkkel végeztik el, és az eredmények meglepden pozitivak voltak. A kovetkezd év
folyaméan a sok iizemzavar ellenére, szamos 30 m’ {rtartalmi tankot toltSttink meg steril
anyaggal, és taroltunk t6bb honapon at.

Hidba tekinthettilk azonban sikeresnek az 10j eljarast, és mikodoképesnek a kisérleti
berendezést, a rendszert mégsem tudtuk tartdsan tizemszertien hasznalni. A problémat az okozta,
hogy a berendezés alku nélkiil kovetelte meg a miikddési feltételek zokkendmentes biztositasat.
Mivel a berendezés teljesitménye 1 t/éra volt, egy 30 m’—es tank megtdltése kb. 30-35 lizemorat
vett igénybe, és ez alatt minden miikodési feltételt sziinetmentesen kellett garantélni.

Ha ugyanis 4ramsziinet keletkezett, leallt a 11 jeli vdkuumszivattyl, megnétt az
expanzids tartdly nyomadsa, és nem lehetett kellden visszahiiteni a steril veldt, a 13 jeld szivattyt
leallasa miatt pedig veld kiszivattyizdsa valt lehetetlenné.

Ha a gbéznyomas értéke csokkent, vagy megsziint a gézszolgaltatas, a 3 jelli keverdtérben
csokkent a homérséklet, és fertozott anyag keriilt a steril rendszerbe, ami az egész korabban
termelt steril anyagot elfertdzhette, az ujra inditdshoz pedig a teljes berendezést ujra kellett
sterilezni, ami elég nagy feladat volt.

A haldzati viz hidnya esetén a kondenzator nem volt képes ellatni a feladatat, a vakuum
értéke csokkent, és a folyamat fennakadt. Még egy csatorna dugulés is képes volt a mikodés
leallitdsara, mert a hiitdviz felhalmozddasa is megakadalyozta a kondenzacids folyamatot.

Nagy nehézséget okozott az is, hogy abban az idében minden szerelvényt kézzel
miukdodtettiink, ill. szabalyoztunk, ezért nem volt mod gyors intézkedésre.

A 60-as években pedig az aramsziinet, a gbzhiany. a vizhidny. s6t még csatorna duguldsa
is szinte kivédhetetlen és gyakori iizemzavar volt, ami ellen szinte lehetetlen volt barmit tenni.

Végiil az illetékes vezetok, velem egyetértésben, arra a végkovetkeztetésre jutottak, hogy
ez a kutatasi eredmény annyira megelOzte a korat, hogy a fejlesztés folytatdsa nem volt idészert,
ezért a téma ledllt és lassan feledésbe mertilt.

8.2 KONZERVIPARI GOZHAMOZO GEP.

A 60-as években a valasztékbdvités céljabdl a konzervipar uj termékféleségek gyartasara
akart berendezkedni. Akkoriban jelent meg nyugaton az olajban siilt burgonya szelet
»rotsheiben”, az olaszoknal a hdmozott paradicsom jott divatba, amelyet hig paradicsom felontd
1ében, tiveges konzervként hoztak forgalomba, és egyre keresettebbé valt a hamozott szibarack,
egészben, vagy felezett magozott formaban. Ez az 0 igény vetette fel a burgonya, és mas
gylimolcs6k hamozasanak a problémajat, mert az ipari gyakorlatban csak a mechanikus himozas
volt ismert.

Nekilattam hat a hamozasi technoldgia elemzésének, és az egyszerli konyhai tapasztalat
alapjan, arra a kovetkeztetésre jutottam, hogy mivel a héjdban f6tt krumplit sokkal egyszertibb
meghdmozni, mint a nyerset, 4j mddon lehet a témat megkozeliteni. Az egész burgonya
megf6zéséhez hosszu iddre van sziikség, de ha az egész krumplit egészen rovid idore, magas
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Be és kiadagolas.

A két terelokup alsd helyzetben
van, a lefuvatd nyitva, a gdzfeltol-
tés zarva, a légtelenitd nyitva, ezért
a nyomastartd edény nyomadstalan.
A vezérlés a felso zarotestet lefelé,
az alsé zardtestet felfelé elmoz-
ditja, ezaltal alul a gravitacids
kiadagolas onmagatdl megtorténik,
és az alsé zar6 feliilet szabadda
valik. Ezzel egyidejlleg az adagold
garatban elOkészitett hamozatlan
gylimolcs szabadeséssel behullik a
fels6, perforalt terelokup feletti
térbe, és a felso zard-test tOGmitod
feliilete, felszabadul. A vezérlés
mindkét zaro-testet zart allapotba
tolja, ezért az edény, nyomas ala
helyezhetd. A lefavatd szelep zar,
a gozfeltoltés nyit, megkezdddik a
nyomas és a homérséklet emelke-
dés.

Gozhamozas.

A 1égtelenitd szelepe nyit, amelyen
at az edényben 1€vo levego eltavoz-
hat. Az edényben nd a hoémérséklet
¢s a nyomas, a tereld kup perforalt
feliiletén atjuté géz hatasara meg-
kezdddik a hokezelés. A megfeleld
nyomads elérésekor a kozponti ve-
zetd rudon 1évé gézhengerek mind
két tereldtestet felemelik, s a gyii-
molcsok a magas hdomérsékletli
gdztérben szabadon legérdiilnek az
alsé gyiijtotérbe, ahol még folytatod-
dik a hokezelés. A beadllitott 1d6
letelte utdn a gdzfeltoltés lezar, a
lefuvato szelep nyit, a két terelotest
ismét az also helyzetébe 1ép, a nyo-
mas megsziinésekor a felsd és az
als6  zardtestek  nyitnak, ¢s
megkezdddik a kovetkezd ciklus.
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36. Abra A g6z hamozégép vazlata és miikodési elve.



hémérsékletli gdztérben kezelem, a héj néhany masodperc alatt megfézhetd, mikozben a krumpli
egész tomege teljesen nyers marad. A hokezelés utdn a krumpli héja ugy viselkedik, mint az
egészben fott krumpli héja, a krumpli teljes tomege azonban tovabbra is nyers krumpli marad.
Az eljaras még azzal az elonnyel is jar, hogy a fott krumpli héjat az iparban jol ismert kefés
mosogéppel egyszertien le lehet mosni, és maris rendelkezésre all a hdmozott nyes burgonya.

Ugyanezt az elvet nyilvin mas homérsékleteken ¢és mds id6 alkalmazaséaval,
paradicsomnal és egyéb gyiimolesoknél is lehet alkalmazni. Es mivel a kezelési idé minden
terméknél igen rovid, kis berendezéssel, nagy teljesitményt lehet elérni.

Elképzelésemet az ipar vezetdi érdeklodéssel fogadtak, és ezt a technologiai eljarast
felvették az ipar, fejlesztési tervébe, én pedig felvettem, a sajat kutatéasi feladataim kozé. Mivel a
téma hasznossagardl, ¢€s megvaldsithatosdgarol meg voltam gy6zddve, kidolgoztam egy
elképzelt gépi megoldast, és bejelentettem talalmanyként. A talalmanyra meg is kaptam a
szabadalmat. Rovid id6 alatt el is készitettem a gézhamozd kisérleti gépének a kiviteli
Fémipari Szovetkezetnek (SzeVaFém) akik a gépet le is gyartottak. A gépet a Kutatd Intézet
konzervgyaraban a (GYUFO) helyeztiik iizembe.

A kisérletek jo eredményt adtak, és bizonyara érdemes lett volna folytatni a témat, de
1dokozben megvaltoztak az ipar érdekei, és gyakorlatilag lemondtak a siilt krumpli szelet
gyartasardl, mert egyesek szerint az étolaj miatt nem illett a konzervipar profiljaba, megoldatlan
volt a készaru csomagolasa, és az eltarthatdsdg kérdése is tisztazatlan volt. A hamozott
paradicsom probléméja abban allt, hogy a konzervipar a nagyméretli 1édus paradicsomfajtakra
volt berendezkedve, mikézben a hamozott paradicsom csak kisméretli paradicsommal volt
elképzelhetd. Az akkor ismert alkalmas paradicsomfajtak altalanos jellemzdéje volt a
»zOldtalpassdg”, ami ezzel a technologidval nem volt kezelhetd. Ma mar biztosan allithatom,
hogy zoldtalpas paradicsom egyaltalan nem létezik, és a ma kaphaté minden paradicsom
kivaléoan alkalmas a g6zhamozasra. A barackféleségek hamozasa a nagyon veszélyes és
kornyezet terheld, forrd natronlig hasznalataval meg volt oldva, és senki nem akart foglalkozni a
kedvezObb és higiénikusabb megoldassal. Hidba volt tehat az erdfeszités, a téma nem tudott
meggyokeresedni, maradt a lighdmozas.

Azt hiszem ezzel a témdval is nagyon megeldztem a koromat.

37. abra. A g6z hamozogép fennmaradt fénykép felvételei.
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8.3 PATTINTO RENDSZERU ZOLDBORSO-TISZTIiTO BERENDEZES.

A magyar konzervipar igen jol kidolgozott zo6ldborsd feldolgozéasi technologidval
rendelkezett, mivel ez a termék képezte a termelés egyik gerincét. A gépi betakaritas miatt
nagymértékben szennyezett nyers zoldborso tisztitdsa is megoldott volt, mivel évek alatt, minden
szokdsos szennyezOanyag eltavolitasara kialakult az alkalmas eljards. 1978-ban azonban egy
addig alig ismert rovar 6zonlotte el a magyar mezdgazdasagot, a bagolypille, illetve ennek a
larvaja, amely a konzerviparban sulyos problémakat okozott.

A larva ugyanis a feldolgozas sordn 0sszegdmbolyodott, és a zold szine, a mérete, a
fajsulya, €s minden mas Iényeges fizikai tulajdonsdga alapjan a zo6ldborsotol szinte
megkiilonboztethetetlené valt. Ha ez a larva az tivegbe keriilt, a hdkezelés hohatasatdl elpusztult
¢s kiegyenesedett, de akkor a konzerv mar eladhatatlan volt. A larva rugalmassaga,
Osszegdmbolyodott  allapotban  azonban, nagymértékben eltért a nyers zoldborsd
rugalmassagatdl, ezért megkiséreltem, ezt az eltérd paramétert felhasznalni a rovar eltavolitasara.

ZOLDBORSO

) I+ A borso tisztitéo milkodési elve.
VIZPERMET ;R ER |

A pattintd rendszerii zoldborsoétisztitd
ADAGOLO GARAT Nele / bc?.rc,endezés fé.le’g a ba}golypillef élo }ér—

| 70 vajanak a kivalasztasra valo, mivel
KULSO KOPENY ' ennek a rovarnak foleg a rugalmassaga
tér el a nyers borsé rugalmassagatol,
ezért ezen az alapon lehet kivalogatni a
larvat zoldborso szemek koziil.

TERELO TEST

ELVALASZTO EL
A zoldborsét az egyenletes adagolas és

a j6 szemeloszlas érdekében célszerli
hattyanyak elevatorral adagolni. Az
adagoldgaratban a terelGtesten ketté-
osztott szemek felgyorsulva, fiiggd-
legesen esnek a pattintd 1écekre. Az ép
szemek az elvalaszto €l felett repiilve a
tiszta borsod elvezetobe, mig az idegen
anyagok a kovetkezd pattintd lécekre
esnek, ahol az elvalasztas folyamata
ismétlédik. Minden pattintasnal a jo
szemek kb. 80%-a valasztodik ki, ezért
a felso szintrdl 20%, a k6zEpso szintrol
4%, az alsé szintr6l 0,8% veszteség
tavozik. Az eltérd rugalmassaga miatt a
bagolypille larvait teljes biztonsaggal
el lehet tavolitani a nyers z6ldborsobdl.
A kb. 0,5 l.viz/kg borsé allando vizper-
met jelenléte miatt a berendezés és a
borso6 alig szennyezddik.

ELVALASZTO EL

PATTINTO LECEK

ELVALASZTO EL

TISZTA BORSO
ELVEZETO

HULLADEK
Q
(©)

/

N

TISZTA BORSO

38. abra. Zoldborso tisztito berendezés elve.

Gyors kisérleteket végeztem a borsd {litk6zés utani roppalydjanak a meghatarozasara, és
megallapitottam, hogy a borso és a larva egy ferde feliiletrdl valo elpattanas utan nagyon eltérd
palyan mozognak, ezért igéretesnek latszott ennek a kiilonbségnek a kihasznaldsa. A gondolatot
szinte azonnal bejelentettem szabadalmaztatasra és nagyon rovid id6 alatt el is készitettiik a
kisérleti gép prototipusanak a kiviteli terveit. Mivel a gép iranti igény igen nagy volt, gyorsan
sikertilt a gép megvalositasa, €s a kovetkezd évben mar tobb konzervgyarban tizembe is 1éptek
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ezek a gépek. A megtervezett, és tobb darabban megvalositott, két ejtd palyaval rendelkez6 gép
kb. 3 m. magas, és 1000 kg/ora teljesitményli volt, ezért a 6 tonna/dra teljesitményii vonalakhoz
csoportba telepitettikk. Késobb 1étrehoztunk egy négyoldalas valtozatot is, amellyel a
teljesitményt meg tudtuk kétszerezni. A gépek a tisztitdsi feladatokon kiviill semmilyen
karbantartast nem igényeltek, hiszen a gépnek nem is voltak mozgo elemei.

Erdekes megemliteni azt a jellemz6 kiilonbséget, ami a tisztitis alapelvében
megfigyelhetd. A tisztitdsi miiveleteknél altaldban a kevert anyagbol a szennyezd anyagot
tavolitjak el, és végiil megmarad a tiszta anyag. Ennél az eljarasndl ellenben a pattintas utan,
allandd, kismennyiségl viz jelenléte mellett, a tiszta zoldborsd magasabb roppalyan halad, mint
a kevésbé rugalmas rovar, ezért itt a vegyes anyagbdl a megtisztitott anyagot valasztjuk ki, a
rovarok pedig az egyéb szennyezd anyagokkal, és egy kis mennyiségli borséval egyiitt,
alacsonyabb roppalyan repiilve, a kovetkezo pattintd 1échez hullnak ald. Az elsd pattintdsnal a
borsobdl kb. 80% tiszta borsét valasztunk ki, majd a masodik szinten a tovabbjutd anyag tjabb
80%-at tekinthetjiik tiszta borsonak, és végiil az utolso szinten, a hulladék csupan kb. 1% koriili
értékre adodik.

Az iizemi tapasztalatok nagyon pozitivok voltak, ezért egy nagyobb gyartémii az Aprilis
4 Gépipari Miivek kapcsolddott be a gyartasba, és a hazai igények kielégitése utan a gép exportja
is megkezdddott. A berendezésbdl dsszesen 60 darabot gyartottak le és vettek hasznalatba.

Erdekes megemliteni, hogy a bagolypille veszélyt végiil a mezgazdasag oldotta meg a
termelés kemizalasa révén, ezért e miivelet a késObbiekben feleslegessé valt, de akkor, amikor
mas megoldas nem volt, oriasi termelési karokat sikertilt elharitani.

8.4 KONZERVIPARI LEFELONTOGEP.

A konzervipar szdmos termékére jellemzo, hogy a szilard komponensek mellett,
viszonylag hig felontd levet is tartalmaznak, amelyek a terméktol fliggéen cukrot, sot, ecetet,
vagy mas izesitd anyagot, és természetesen vizet tartalmaznak. A felontd 1ének fontos szerepe
van a szilard komponens allaganak megorzésében, az iz meghatarozasaban, de meghatarozo
feladata a sterilezés kozbeni ho atvitel is.

A gyartas soran a felontd levet mindig a szilard komponens betdltése utan, a zarés elott
toltik az egységekbe. A lezart tivegben, a sterilezés soran fellépd, belsd nyomas mértékének a
korlatozasa érdekében, a 1é mennyiségét ugy kell bedllitani, hogy felontdlé és a lapka kozott 50
ml. szabad 1égtér maradjon. Ezt a 1égteret volumetrikus mdédon altaldban nem lehet biztositani,
ezért a teletoltott egységbdl a kivanatos fejtérfogatot a felesleges 1émennyiség ledntésével, vagy
kiszoritasaval szokds megvaldsitani.

A konzervipar masik altalanos jellemzdje, hogy az tivegek, vagy dobozok az egész tizem
teriiletén, talpas szalagon mozognak, ezért olyan uj 1éfelontd géptipust kivantam létrehozni,
amelyet barmely szabvanyos talpas szalaghoz konnyen lehet telepiteni. A 39. dbra az uj 1éfelontd
gép elvi mikodését szemlélteti.

A Léfelontd gép része az a tereld ékszij, amely a talpas szalagon érkez6 iivegek tovabb
haladdsdt megakadalyozza, és a forgdpalyara ,sodorja”, majd a megtoltott iivegeket
visszasodorja a talpas szalagra. A gép szalaghoz helyezéséhez, csupan a szalagkorlatokat kell
lecserélni, €s ezzel a gép maris a vonal részévé valt.

A gép fontos eleme a talpas szalag sebességével jol 6sszehangolhato keriileti sebességgel
haladé, forgo6 asztal, amelyen az tivegek, tereld korlatok kozott, majdnem egy teljes korpalyat
futnak be. A forgd asztal alatt savalldé anyagbol 1évo felfogd edény van, amely a talfolyo levet
felfogja €s elvezeti.

A forgd palya, €s egyben az tivegek felett 1év0, alul perforalt, Iéfelontd csobol érkezik a
felontdlé, amely az tivegek atvonuldsa kozben az livegeket teljesen teletolti. A tereld korlatok
ugy vannak kialakitva, hogy forgo palya vége elott, mieldtt az {ivegek a palyardl letérnek, az
tivegeket olyan mértékben megbillentik, hogy a légparna kialakuldsdhoz sziikséges mennyiség
felontolé a felfogd edénybe tavozzon, majd ismét fiiggdleges helyzetbe alljanak. Ez a miivelet
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biztositja a sziikséges 1égparna térfogat kialakuldsat, tehat a gép a léfelontésen tul, a 1égparna
mértékét is biztositja.

A gép alsd terében a meghajtd elemeken tul egy I€szivattyu, puffer l1étartaly, és olyan
hatékony szlird van elhelyezve, amely garantélja, hogy a léfelontd csdbe kizardlag sziirt, tiszta
felontolé kertilhessen.
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39. abra. Konzervipari léfelontogép.

A gépet a szegedi SZEVAFEM vallalt gyértotta le, és Szegedi Konzervgyar iizemében jo
eredménnyel miikodtettiik. A témat ezzel a kutatas fejlesztés oldalardl lezartnak tekintettiik, nem
is szabadalmaztattam, hanem elterjesztésre a gépiparnak adtuk at, ezért a gyartott darabszamrol
nem rendelkezem megbizhato adatokkal.

9. A TETSZHALOTT FELTAMASZTASA.

A HUNISTER témaja évekig halottnak tlint. Sokan néztek ram szanakozva, még tébben
talan megértd mosollyal, de a legtobb arcon inkabb a karérom ragyogott, és szinte mindenki
elkonyvelte, hogy ennek a témanak mar befellegzett

A sterilezés miiveletét tovabbra is a régi autoklavokban végezték, hatalmas vizigénnyel,
(7,5-8 /kg konzerv), nagy gbzsziikséglettel (0,5 kg. gdz/kg. konzerv), és rengeteg, nehéz fizikai
munkaigénnyel. (47 {6 3 t/6ra teljesitményii borsdvonal).

A Magyar Konzervipar a hazai gyartas siirgds korszertsitéséhez, a Komplex
Kiilkereskedelmi Véllalat az élelmiszeripari gépexport lehetoségeinek kihasznalasa érdekében
allanddan szorgalmazta a fejlesztés folytatasat, de a Konzervipar mar nem akarta a témat tovabb
finanszirozni, a komplex pedig sajat szakember hianyaban egyediil nem véllalhatta, a fejlesztési
munkat. A kiilkereskedelmi igény azonban olyan erds volt, hogy végiil megsziiletett a dontés, a
Komplex elvallalta a teljes finanszirozast, a konzervipar pedig az én személyemet adta a
munkahoz.

Ebredezett hat a tetszhalott, Gjra megnyilt eldttem a lehetéség. A Komplex egyik
egylittmiikodd partnere a Szegedi Vas és Fémipari Szovetkezet (SzeVaFém), véllalkozott a teljes
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miiszaki hattér biztositasara, a Komplex pedig minden anyagi terhet magara vallalt. En tovabbra
is a Konzervipari Kutaté Intézet munkatidrsa maradtam, de a SzeVaFém a sajat lizemében
rendelkezésemre bocsatott egy teljes tervezd osztalyt, akik csak a tervezési feladatokkal
foglalkozhattak. En hetenként 4-5 napot toltdttem Szegeden, és vezettem a tervezést, a teljes
dokumentécid elkésziiltéig. Most vettem igazan hasznat annak a haroméves kemény munkanak,
amit a téma sziineteltetése alatt végeztem. A 40. abra a szegedi prototipus gép technologiai
rendszerét, és a konstrukcio elveit szemlélteti.
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40. Abra. A szegedi 3 t/6 teljesitményii prototipus gép rendszere.

Az 1j géptipus szabadalmi eljarasa folyamatban volt, minden konstrukcios alapelv, €s
minden részletmegoldas kidolgozva allt rendelkezésemre, igy egyszerre tobb részlet tervezése
folyhatott, ezért idonként 10 f0 is allt a tablak elott.

Mindenki tudta, hogy a gyartas ott helyben fog megtorténni, ezért a tervezésnél eldre
figyelembe vettiik a helyi adottsagokat, és az tizem is megismerkedhetett a varhato feladattal. Az
tizem a tervezéssel parhuzamosan végezte a gyartas-elokészitést, a feltételek kialakitasat, és az
anyagbeszerzést, ugy hogy a tervezés befejezésekor azonnal indult a megvaldsitas. Ilyen
rugalmasan csak egy kis szovetkezet volt képes miikodni, de oriasiak voltak a hatranyok is.

A szovetkezetnek egyaltalan nem volt daruzott csarnoka, a miithelyépiilet belmagassaga
4,5 m. volt, mikozben a gép magassdga meghaladta a 6 m.-t. Minden szereldmunkat a szabadban
kellett elvégezni, ahol az emelésekhez a szegedi Tisza hid €pitésénél éppen akkoriban dolgozé
autodarut alkalmaztuk, ami foleg é&jjel allt a rendelkezéstinkre. Nem miiszaki kérdés de a téma
romantikdjdhoz tartozik, hogy a SzeVaFém Szeged Rokus-i részén volt, szinte a nadasok
kozepén, ahol a sziinyogok millidrdjai tanyaztak. A tomérdek vérszivo éjjel a reflektorok fényét
is elhomadlyositotta, és megkeseritette a szabadban, a meleg miatt, sokszor félmezteleniil
dolgozok életét. De a munka folyt, a gép épiilt, €s alig fél év alatt teljesen megvalosult. A gép az
eredeti alapszabadalom kétrendszerli valtozatara, a nélkiilozhetetlen nyomasszabalyozora, és a
158292 lajstromszamu szabadalomban megjelenitett szabalyozasi rendszer megoldasaira épiilt.
Ennek a géptipusnak mar 75 mm. osztasu, savalld, serlegvond lanca, de még csak egysoros
serlege volt, és az adagolas is teljesen automatikusan miikodott. Ez a gép tehat boven megfelelt
az elvart 3 t/6 teljesitménynek. Hatalmas feladat volt ez egy viszonylag kis véllalat részére, de az
akarat sok mindent legydz.
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A SzeVaFém szovetkezet alig 1-2 km tavol volt a Szegedi Konzervgyartol ahol a gépet
felallitottuk, ezért a gépet épitd szakemberek mindig kozvetlen kozel voltak, és ha kellett
rendelkezésre alltak. Ez a gép mar valddi prototipus volt. Teljesitményben illeszkedett az akkor
altalanosan hasznalt 3 t/6 teljesitményti zoldborsé vonalhoz, teljesen gépesitett mechanizmussal,
beadagold, ¢s kiadagold berendezéssel, szerves vonalkapcsolattal, kisegitd berendezésekkel, és
minden vezérld valamint szabalyozo miszert magaba foglalo villamos szekrénnyel rendelkezett,
tehat folyamatos, tizemszerl termelésre alkalmas berendezés volt.

A gép az 1970-es borsdszezonban, (amikor Szeged véarosa éppen a nagy arvizzel
kiiszk6dott) mar tizemszerien mikodott, és a kivald eredmények mindenki szdmara
elfogadhatok voltak. En személyesen korlatlan id6t tolthettem az iizemeltetéssel, mert a
kutatdintézetben egyéb fejlesztési témam nem volt. Mar a tervezés iddszakaban megirtam a gép
elsd kezelési tankonyvét, és szabalyos tanfolyamokon képeztem ki a kezeld és karbantartd
személyzetet. A kutatdintézet a Troszt-t6] feladatul kapta az optimalis technoldgiai paraméterek
kidolgozasat, az lizemi labor feladata volt a mindség €s a selejt vizsgalata, a mikrobioldgusoknak
pedig allanddan vizsgalniuk, és dokumentalniuk kellett a hékezelés hatékonysagat. A KEKI, a
Kozponti Elelmiszeripari Kutaté Intézet ipari feladatul kapta az inhibitoros korréziévédelem
moddszertandnak a kidolgozasat, szoval igazan nagy Osszefogés alakult ki a Konzerviparban,
hiszen az ipar igényt tartott a sorozatgépek beruhazasdra. Azt nem mondom, hogy ez az
Osszefogas onkéntes volt, de kellden kotelezd, ezért nagyobb panaszom nem lehetett.

Akarmilyen kiilonos de sajnos el kell mondanom, hogy egyetlen szervezet a Konzervipari
Troszt Miiszaki osztalya volt igazan ellenldbas, 6k tobbet artottak, mint hasznaltak, és bar a
troszti technologusok is fanyalogtak, legaldbb nem tettek semmit keresztbe. Az Gsszes gyari
partner, vezetok és beosztottak egyarant, segitdn, szorosan egylittmiikodden élltak a téma
mellett. Ennek koszonhetd, hogy ez a prototipusgép 10 éven at, a hozza kiépitett termeld vonal
részeként, szinte allanddan tizemelt, és mondhatom, hogy nekem, és sok mas szakembernek
szinte allandé tanpalyank volt, ahol mindenki megtanulhatta a sajat szakmdjdhoz tartozd
ismereteket.

Fontosnak tartom elmondani, hogy a szabadalmakba 6sztonzési céllal két technoldgus
szakembert bevettem, de ezek nem vezetdk, hanem konzervipari technologusok voltak. Felsdbb
vezetOket nem vettem be a szabadlomba, mert egyszer mar pdrul jartam a vezetdm bevonasaval.
A vezetd ugyanis atveszi a téma feletti dominanciat, amit6l a téma akar meg is halhat. A téma
feletti szakmai dominanciat soha tobbé nem adtam ki a kezembdl.

9.1 ELFOGADTAK A PROTOTIPUST, KEZDODHET A MUNKA.

A Szegedi Konzervgyar gépnek az lizemi és termelési tapasztalatai nagyon pozitivek
voltak. Az iiveges konzerveknél eléforduld torés mértéke ugyanis nem haladta meg a 0,1%-ot,
amely sokkal kedvezdbb volt, mint, ami a gyartasi normak szerint megengedhetd. Nagyon fontos
eredmény volt a mikrobiologiai selejt alakulasa is. A konzervipar akkori el6irasai a sterilezés
utani kozvetlen kiszallitds lehetdségét alapvetden kizarta. A gyakorlat az volt, hogy a kész
konzervet korabban ,,guldban” halmozték fel, késobb raklapos egységekben raktaroztak be, €s
csak minimum 14 napos inkubdcios id9 letelte utdn valogattak at, cimkézték, majd szallitottak ki.
Az autoklav technikdndl a mikrobiologiai selejt a normak szerint 3%-ig elkeriilhetetlen, ezért
megengedett volt, ami azonban nem csekély veszteség.

A HUNISTER mikrobioldgiai selejtje ezzel szemben tized % nagysagrendi volt, ami
nagy megtakaritast jelentett. A selejt ilyen mértékének voltak ugyan technologiai feltételei, (50
ml. fejtérfogat, és a zaras elotti evakualds), de ezeket a gyartd vonalon jol lehetett biztositani.
(Ennek ellenére a konzervipari el6irasok még sokaig tiltottak a kozvetlen kiszallitast, mivel ezt a
tilalmat csak a 70-es évek kozepén, éppen a HUNISTER termelési biztonsaga alapjan oldottak
fel)

A fenti kivalo eredmények alapjan megsziiletett a dontés, a sterilezégép muszakilag €s
technologiailag egyarant megérett a sorozatgyartasra. A KOMPLEX nyilatkozott, hogy mind
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egyedi gépként, mind a sorozatban exportalt zoldborsdé vonalak részeként vald széllitasaban
érdekelt, tehat fel kellett késziilni a sorozatgyartasra és a gép exportjara. Az is vilagossa valt,
hogy a magyar konzervipar minden vallalta alapvetden igényli a berendezés elterjesztését.
Nyugodtan allithatom, hogy ezzel a HUNISTER jovdje teljesen megalapozotta valt, vagy akar
ugy is fogalmazhatok, hogy a téma teljes sikert aratott. Ennek ellenére az is igaz, hogy az ipari
méretli alkalmazdshoz még rengeteg feltételt kellett megteremteni. Megkezdddtek hat az
elokésziiletek, és az érdemi miszaki targyaldsok, amelyeken azonnal komoly nehézségek
mertiltek fel.

e A KOMPLEX altal szallitott zoldborsovonalak teljesitménye ugyanis idokozben
megvaltozott, és a korabbi 3 t/6 helyett, 4,5 t/6 teljesitményii borsévonalakat szallitottak, amihez
az 1j sterilezo gépnek illeszkednie kellett.

e A borsdvonalak technologidja is valtozott, mivel a korabban, az el6f6z€és miivelete utan a
borsot lehlitotték, az ujabb eljards szerint, pedig forrd vizzel oblitették, ami jelentésen
modositotta a beadagolasi homérsékletet.

e A KGST ujabb szabalyozasa alapjan egységesitették az iivegméreteket, az iivegek
atméréje csokkent, a magassaguk viszont ndtt, €s mivel az Osszes KGST orszagban
megkezdddott az egységes KGST tivegek bevezetése, a sterilezOgépnek is alkalmazkodnia kellett
az Uj szabvanyokhoz.

e KGST dontés sziiletett arra is, hogy az orszagonként eltérd ilivegzards rendszerét
egységesiteni fogjak, és mindenhol megkezdddik az egységes Twist-off zaras bevezetése, bar az
atmenetet elég hossztra tervezték. Magyarorszagon akkor még kizarélag a Neo-Phonix zarast
alkalmaztak, ami birta a 130 C° hémérsékletet.

e Az is elddlt, hogy a SzU. az attérés ellenére megtartja az 6 iivegtipusat, tehat a 92 mm.
atméroju egységes KGST tiveg mellett, szamolni kellett a 105 mm. atméréjia CKO tivegtipussal
is. Ez dontden befolyasolta a serleg konstrukcidjat.

e Az is vilagossa valt, hogy a SzeVaFém nem képes a gép sorozatgyartasara, hanem egy
komoly, gépipari nagyvallalatot kell a programba bekapcsolni.

Hamarosan létrehoztak egy haromtagti konzorciumot, amelynek tagjai a GEPEXI —
A4GM - KOMPLEX, techat a févallalkozd a KGM Gépexport vallalat, (kés6bb
Indusztridlexport), a gyartémii az Aprilis 4 Gépipari Miivek, és az exportér a Komplex
Kiilkereskedelmi Vallalat lettek. Ez a konzorcium kivalo szereposztasnak bizonyult, és tobb mint
husz éven at, 6sszesen 120 darab berendezés megvaldsitasanal latta el ezt a jelentds méreti
vallalkozast.

Az A4GM valasztasa kivalo dontés volt. A SzeVaFém mint sorozatgyartd széba sem
johetett, mert felszereltsége meg sem kozelitette a sziikségeset, mig az A4GM kifejezetten
nagyberendezések sorozatgyartdsara volt alkalmas. A Szegedi Konzervgyar prototipus gépét a
SzeVaFém telepén olyan kis belmagassagu épiiletben kellett legyartani, ahol legfeljebb csak egy
tonna tomegli darab emelése volt lehetséges, mig az A4GM 12 m. magas csarnokaban tbb 35
tonnas, magas hiddaru allt rendelkezésre. Az A4GM korszerli hegeszté berendezésekkel,
varratvizsgald késziilékekkel volt felszerelve, szamos mindsitett hegesztdje is volt, ezért tobb
nemzetkozi szabvanynak is megfeleld mindségli hegesztési varratokat tudott késziteni, ami a
szilardsagi viszonyokat sokkal kedvezdbbé tette.

Az A4GM Kiskunfélegyhazi gyéra igazi nagyiizem volt, amelynek a gyartasi rendszere
csak akkor mikodhet, ha tervellatadsat egy profi tervezo intézet biztositja. Mivel a magas szinti
gépgyartasi technoldgia kihaszndldsa érdekében ugyis modositani kellett a terveken a
konzorcium megbizta az akkor mar komoly erét jelentd ELITI-t, a sorozattervezéssel, és a
folyamatos tervellatassal. Ilyen méretli feladatra a KPKI gépészeti osztalydval, én magam, nem
vallalkozhattam.

Megindult hat az igen jelentds fejleszté munka, amely a konzorcium minden tagjanak
nagy feladatot jelentett. En kaptam a fejleszté munka vezetésének a feladatat, ezért e mellett mas
kutatdsi munkdm nem is volt, de a tervezés az ELITI apparatusdban és infrastrukturajaval folyt.
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egy nagyon részletes tervezési adatszolgaltatist is készitettem. E mellett a tervezés kezdeti
fazisaban szinte allanddan az ELITI-ben voltam, és személyesen is részt vettem a munkaban.

Az ELITI-ben egy teljes tervezd osztily ezen az egy téméan dolgozott, hiszen a komplett
tervdokumentacié, emlékezetem szerint, meghaladta a 200 A1 méretet, és az A4GM gépenként 6
példany dokumentaciot igényelt, ami a hattérben szinte egy ,rajzgyérat” feltételezett. Az ELITI-
ben igazan kivalé emberek kezébe keriilt a téma, és a magam személyes, volt ELITI-s
tapasztalatombol tudom, hogy az ELITI alkalmas volt ilyen nagy volumenti tervezési munka
elvégzésére.

Nagyon pozitiv dontés volt az is, hogy a nagytomegli, és nagyméretli, nyomadstartd
edényrendszert gyarté6 A4GM mellett a gyartasba tobb kivalo, de kisebb méretli gyartomivet is
bevontak. Igy kapcsolodott a gyartiasba a NGSZ, a (Nagykorosi Gépipari Szovetkezet) amely a
kifinomult gyartasi kulturdjaval a serlegeket és az adagold berendezéseket gyartotta, a CVMSZ,
(Ceglédi Villamos és Miiszeripari Szovetkezet) amely a serlegvond lancot és a villamos vezérlést
gyartotta, de félgyartmanyok beszallitdsara szdmos mas vallalt is bekapcsoldodott a programba.
(pl. a Ganz Villany szolnoki gydra a nagyméretii, tobb tonnas, valaszlapok hajlitasara és méretre
gyartdsara, az Abonyi Vasipari Szovetkezet, a lanc és a zsirzdé gyartdsara, valamint a
Kunszentmartoni Gépgyar, mint az A4GM alvallalkozoja.)

Azt hiszem ez a szervezési €s munkamegosztasi modell kimondottan példaérdekii volt,
valészinli nem is lehetett volna mas modon eredményesen garantdlni az export-drualap
megteremtését. Szilard meggydzddésem, hogy ennek a nagyberendezésnek a gyartdsa, abban az
iddben a létezd legjobban volt megszervezve, nagy gyartasi kapacitdsokat kotott le, valamint
hatalmas termelési értéket és gépexportot valositott meg.

Mivel abban az idében a kohdipari anyagbeszerzéshez altalaban legalabb félévnyi idore
volt sziikség, a gyartas-elokészités, a szerszam ¢&s késziilékgyartas, a kooperacios szervezések is
sok id6t vettek igénybe, a tervezés és az els6 darab legyartasa 6sszesen két teljes évig tartott.

A sorozat gép attervezésének legnagyobb valtozésa a sikfalakkal hatdrolt nyomastarto
edényt érintette, ami a méretvaltozasokon tul, a hajlitassal merevitett valaszlapok bevezetését, ¢s
az A4GM gyartasi lehetségeinek kihasznalasat tette lehetévé. Az ELITI allanddan kapcsolatban
volt minden gyartémiivel, és a tervezés soran figyelembe vette a gyartd vallalatok muszaki
felkésziltségét. Teljesen 10j tervek késziiltek a jo szakmai szinvonali villamos €s vezérld
szekrényhez is.

Az tlizemi tapasztalatokat figyelembe véve, a korabbi konstrukcios alapelvek megtartasa
mellett, jelentds eldrelépés tortént a serlegek és az adagoldk terveiben is, ami lehetdvé tette a
vonalkapcsolat teljes gépesitését, és a készaru kozvetlen palettazasnak a lehetdségét is.

A sorozatgyartasra késziilt tervdokumentécid alapjan egy valdban kiforrott, exportra €s
belfoldi hasznalatra egyarant alkalmas, géptipus sorozatgyartasa valt lehetévé, méghozza olyan
gyartominél, amelynek igen j6 nemzetkozi hirneve volt.

9.2 A SOROZATGEP TECHNOLOGIAI JELLEMZOL.

A Szegedi Konzervgyarban megvalositott prototipus technologiai rendszere kivaldan
megfelelt az ipar elvarasainak, ezért ezen, lényegi valtoztatast nem kellett végrehajtani. (lasd a
40. abrat) Le kell szogezni, hogy bar a gépen szinte valamennyi konzervipari gyartmany
sterilezhetd, technoldgiai szempontbdl az iiveges zoldborsot tekintettiik a mindsités és a
teljesitmény alapjanak, az egyéb termékek technoldgiai adatait esetenként hataroztdk meg, és a
teljesitmény értéke ezekbol kovetkezett.

A gép technoldgiai rendszerét az alabbi szokasos jelolés hatarozta meg.

6M + 2,5G + U + 6H, tehat a gép az alabbi {6 szakaszokbdl épiil fel:

e 6 db. egyenként 4 m. magas melegitd fiirdd (M1-M2-M3-M4-M5-M6).

e 25 forduld =25m. gdztér.
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e 2.4 bar. (0,24 Mp.) nyomasu, el6hiitd U fiirdd.
e 6 db. egyenként 4 m. magas hiit6 fiirdé (H6-H5-H4-H3-H2-H1)
A gép lancsebessége 1 — 4 m/perc hatarok kozott 32 fokozatban valaszthato.
A g0dztér maximalis nyomasa: 2,4 bar. (0,24 Mp.)
A gbztér maximalis hémérséklete: 133 C°.
A serlegvono lanc osztasa: 75 mm.
Az egysoros serleg osztdsa: 150 mm.
Az egy serlegbe beadhat6 5/4 tivegek szama = 8 db.
Az tiveges z6ldborsonal alkalmazhato lancsebesség v = 2,5 m/perc

0 . n*v=400%8*2,5 = 8000 db/ora.

A névleges teljesitmény kiszamitasa:

2

(Ez a teljesitmény borsdban szamitva: 8000*0,55 = 4400 kg/0)
Fajlagos gézigény: 0.1 kg g6z/kg konzerv

Fajlagos vizigény: 2 1/ kg konzerv.

Kezeloszemélyzet igény: 1 f6 szakképzett + 26 betanitott munkas.
A z6ldborso garantalt Fo értéke 10.

Erdemes hangsulyozni, hogy ezek, a szegedi prototipusgép alapjan kialakult paraméterek,
a sorozattervezéshez mar konkrétan adottak voltak, tehat a sorozatterv szerint gyartott gépet mar
garantalt adatokkal lehetett értékesiteni.

9.3 A GEP BIZTONSAGTECHNIKAI JELLEMZOL.

Erdemes felhivni a figyelmet arra, hogy mivel a hidrosztatikus vizoszlopok sorba
kapcsolasa korabban sohasem alkalmazott eljaras volt, olyan 0j problémakat vetett fel, amelyek
az érvényes biztonsagi szabalyokkal nem voltak értelmezhetdk. Ilyen kiilonleges kérdés volt pl. a
biztonsagi szelep, és a nyomasproba kérdése.

Mar az elsd szegedi gép is rendelkezett kazdnhatdsdgi engedéllyel, gyartasa
kazanfeliigyelet alatt folyt, €s mind a gyartomiiben mind a felallitds helyén tomorségi hatdsagi
nyomasprobaval helyezték {lizembe. Ezen tulmenden, a gép iddszakos kazan feliigyeleti
vizsgélatra volt kotelezve, tehat teljes biztonsagi feliigyelet alatt allt, ezért az egész
biztonsagtechnikai kérdéskor tisztazott volt.

Nagyon fontos megjegyezni, hogy az igen hosszu fejlesztési folyamat alatt minden ilyen
jellegli kérdést konkrétan rendeztem, ami nem volt egyszerli dolog, de a sorozattervezésnél ezek
mar nem okoztak bizonytalansagokat. Csak példaként emlitem, hogy a 2,4 bar. nyomas alatt llo,
sikfalakkal hatarolt, kb. 100 m’ urtartalma, 100 C° —nal magasabb homérsékletii vizet tartalmazo
nyomastartd edényhez nem terveztem biztonsagi szelepet, amely csaknem harom éven at volt a
kazanhatdsag ¢s koztem, €les vita targya.

A biztonsagi szelep sziikségességét szabvany irja eld, ezért a hatdsagi szervek ehhez
ragaszkodtak. Az én allaspontom szerint azonban mivel a sorba kapcsolas, és a nagypontossagu
nyomasszabalyozas megolddsa miatt az {izemi nyomas 0,001 bar pontossaggal allandd, és a
nyomas értéke alapvetd fizikai torvényszerlis€ég miatt semmiképpen nem lehet a tervezettnél
nagyobb, a biztonsagi szelep soha nem Iléphet miikodésbe, ezért teljesen felesleges. Végiil
azonban hosszu vitdk utan sikeriilt belattatnom a biztonsagi szelep feleslegességét, ¢€s elértem,
hogy a gépen a szabvanyos eldirdsok ellenére sohasem volt biztonsagi szelep, €s a gyakorlat
bebizonyitotta, hogy erre valéban nem is lett volna sziikség.

A masik nagy vita tdrgya a nyomasproba végrehajtasanak maddja volt. Mivel az egyébként
egyetlen nyomastartd edényben egyidejliileg mindig hat kiilonbozd nyomés volt jelen, a
kazénhatosdg nem tudta eldonteni, mekkora prébanyomast kell alkalmazni, és hogy kell azt
kivitelezni. En olyan nyomaspréba tervet és gyakorlati megoldast dolgoztam ki, amivel az edény
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minden pontjan p; + 1 bar. nyomast lehet megvaldsitani, ami ugyan nem szabvanyos, de
tokéletesen korrekt. Sok vita utdn ezt a megoldast is elfogadtak, és mar 40 éve ezt alkalmazzak.

Hasonld jelentds elény volt az a tény, hogy a korrozidvédelem, és ezzel a szildrdsagi
szamitasban szerepld korrdzios poétlékolas kérdése teljesen tisztdzott volt, ami egyrészt nagy
anyagmegtakaritassal jart, masrészt a tervezést nem akadalyozta.

Igen nagy eldnyokkel jart, hogy ilyen jellegli kérdések a sorozattervezés munkdajat mar
nem terhelték, tehat nagymértékben gyorsitottdk a tervezési munkat. Az elmult 40 esztendd és
120 berendezés tapasztalatai alapjan ma mar biztonsdggal megallapithatd, hogy az akkori
dontések megalapozottak voltak. A fejlesztési folyamat soran szerzett tapasztalatokat a Szegeden
és Kiskunfélegyhdzan egyarant illetékes kazanfeliigyelet pontosan ismerte, ¢és ennek
eredményeként el tudtuk érni, hogy a kiviteli tervek a gyartdshoz azonnal tipus engedélyt
kapjanak.

9.4 A SOROZATGEP SZABALYOZASTECHNIKAI SZINVONALA.

A HUNISTER belsd paraméterecinek az egyenkénti folyamatszabalyozasa az egyes
szabalyozokoroket tekintve nagyon egyszertiek, de az egész rendszer egyiittes miikodése mar
szinte alig attekinthetéen bonyolult. A gép miikodéséhez, az aldbbi {6 szabalyozasi feladatokat
kell egyidejlileg, egymastol fliggetleniil és allanddan ellatni.

e Mind a hat melegité fiirdd felsé vizszintjét egymastol fiiggetlentil, 6nalld
szintszabalyozokkal, +0 -3cm pontossaggal allando értéken kell tartani. Minden hidrosztatikus
vizoszlop vizmennyisége, a terhelésvaltozas okozta vizkiszoritds miatt, a pillanatnyilag adott
terhelés altal meghatarozott mértékben valtozo. A szintszabalyozonak azt kell garantdlnia, hogy
a vizmennyiség valtozas ellenére a hidrosztatikus vizoszlop fels szintje minden pillanatban
allandé legyen. Mivel az egyik fiirdobol tavozd éppen felesleges viz, a kovetkezd kisebb
nyomasu flirdébe keriil, a hidrosztatikus vizoszlopok pillanatnyi viztoltete a terhelésvaltozas
mellett, egymastol is fligg.

e A HI fiird6 fels6 szintjét azonos tipusti, 6nallé szintszabalyozodval, haldzati hiitovizzel,
ugyancsak +0 -3cm pontossaggal kell allando értéken tartani. A H1 fiirdd szintszabdlyozdjan at
jut be a gépbe minden sziikséges vizpdtlas, fiiggetleniil attdl, hogy a vizhiany terhelésvaltozas,
vagy hiitévizpotlas miatt kovetkezett be.

e A teljes hiitd hidrosztatikus rendszer mind a hat vizoszlopat az ,.ellendramt szivattyl
rendszerrel” allando ellendramban kell tartani. Minden 6nallo, és allanddan {izemeld szivattyu a
sajat vizoszlopanak az aljarol szivja a vizet, és felnyomja a kovetkezd, nagyobb nyomdasu
hidrosztatikus vizoszlop felsd szintjére. Ez a konstrukcid biztositja az egész hiit hidrosztatikus
rendszer teljes viztoltetét, s egyben garantalja a hiitoviz allando ellenaramat.

e  Minden melegitéfiirddnek 6nallo, fiitd, homérsékletszabalyozd kore van, amely a flirdd
hémérsékletét, a hdelvonas pillanatnyi mértékének megfeleléen, egymastdl fiiggetleniil,
kozvetlen gézbefivas segitségével, +/- 2 C° pontossaggal, a technoldgiailag eldirt hdmérsékleten
tartja.

o A gdztér hdmérsékletét PID rendszerli szabalyozoval, ugyancsak kozvetlen gézbeftivas
segitségével, +/- 0,5 C° pontossaggal kell 4lland6 értéken szabalyozni.

e Az U fiirdd homérsékletét hiitd-homérsékletszabalyozoval, a felmelegedett viz elvezetése
révén, megvalésul6 vizpotlas utjan kell 90 C° értéken stabilizalni.

e A teljes hiitd hidrosztatikus rendszert a H6 fiirdobe beépitett egyetlen hiitd-
homérsékletszabalyozoval allando értéken kell tartani.

e Folyamatosan gondoskodni kell a goéztérben lecsapddd kondenzatum sziinetmentes
eltavolitasarol.

e A haldzati gzt 4 +/- 0,5 bar. pontossaggal allandé nyomason kell tartani.
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Ezeket a paramétereket, a nagyon bonyolult belsd Osszefliggések ellenére, viszonylag
egyszerl eszkozokkel lehet garantdlni, kivéve a gdztér flitését, amelyhez egészen kiilonleges
szabalyz6 rendszert kellett kialakitani.

Meg kell emliteni, hogy a Szegedi Konzervgyar prototipus gépét 1970-ben allitottam
tizembe, amikor a magyar szerelvénygyartas még nagyon kezdetleges allapotban volt. Ez a
helyzet a sorozattervezés idészakaban sem volt sokkal jobb, mivel a normalis szinvonalat akkor
1s az Ontottvas szerelvények jelentették.

A kereskedelemben elérhetd homérsékletszabalyozé a magyar Mamut, majd nem sokkal
késdbb az NDK gyartmanyu, Mertik tipusu, folyadék-tagulas alapjan miik6do szabalyozé volt.
Ez a ma mar primitivnek nevezhetd eszkdz mégis jol tudta teljesiteni a feladatat, szerencsére,
mert még éveken at, csak ez volt elérhetd.

A szintszabalyzasra akkoriban kizarélag egyszerli Uszdgolyds szintszabalyzo allt
rendelkezésre, ami azért mdégiscsak képes volt az Osszefiiggésében bonyolult
folyamatszabalyozas megvalositdsara. Ma mar elképzelhetetlen lenne, ilyen eszkozokkel
vallalkozni ennek a bonyolult folyamatnak a megvalositasara,

Hozza kell tennem, hogy abban az iddben szinte kizardlag csak nagy, és nehéz ontottvas
szerelvények 1éteztek, amelyek beépitése is okozott nehézségeket. Abban az idében nem léteztek
gombcesapok, pillangdszelepek, sét még a membranmotoros szelepek is csak ,elvileg 1éteztek”.

Csak az érdekesség kedvéért mutatom be, milyen eszkozokkel oldottam meg a gdztér
fiitésének nagyon igényes, és nagyon bonyolult feladatat. Més lehetéség hidnyaban a szabalyzo
elektronikus elemét egy NDK gyartmanyu, eredetileg pH szabalyozasra késziilt, RLS II tipusu
miszer alkotta, amelyet a feladatnak megfeleld segédeszkozokkel egészitettem ki.

A TENYLEGES érték piros mutatéja
Dobskala a homérséklet érték skalaja °C
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41. Abra Az RLS II tipusu géztér hémérsékletszabalyozé miiszer.
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421. Abra A géztér hémérsékletszabalyozé rendszerének az elvi vazlata.

Mais lehetoség hidnydban a szabalyzo elektronikus elemét egy NDK gyartmanyu,
eredetileg pH szabdlyozéasra késziilt, RLS II tipusu miszer alkotta, amelyet a feladatnak
megfeleld segédeszkozokkel egészitettem ki.

Ez a szabalyozérendszer a hdmérséklet megkivant +/- 0,5 C° pontossagii szabalyozasa
mellett, képes volt garantalni azokat a biztonsagi feltételeket is, amelyek a hidrosztatikus
egyensuly kényes stabilitdsat korlatlan idon at fenntartja. A gdztér szabalyozasa sok-sok éven at
olyan tizemzavar mentesen miikodott, hogy sem a rendszeren, sem annak elemein, 25 éven
keresztiil, és 120 db. gép tapasztalatai alapjan semmiféle érdemi modositast nem kellett
végrehajtani. Igaz, hogy a digitalis technika kifejlodése utdn, 1995 6ta mar mas eszkozoket
alkalmazunk, de a lényeg ma 50 év utdn is pontosan azonos, az 1970-ben megalkotott
rendszerrel.

Hasonldan emlitésre mélto, hogy a gép belsd vizforgalma ma is valtozatlanul az 1968-ban
bejelentett 158292 lajstromszamu szabadalom megoldasai szerint mukodik, azon soha sem
kellett valtoztatni, bar az egyes felhasznalt elemek (szerelvények, szabdlyozo késziilékek,
szivattyuk, muszerek, villamos elemek stb.) valasztéka természetesen folyamatosan kovette az
ipari fejlodést.

9.5 A SOROZATGEP MECHANIKAI SZINVONALA.

A sorozatgép tervezése eldtt a gép mechanikai miikodésének minden fontos kérdése is
igen jol tisztdzodott, ezért a tervezési adatszolgaltatds minden miiszaki megoldast tartalmazott,
hiszen a Szegedi Konzervgyar gépe mar ezeket, az elveket valositotta meg. A Szegedi
Konzervgyar gépe tokéletesen betoltotte a prototipus szerepét, ezért a sorozat tervezésnek mar
szinte nem voltak kockazatai.

A gépen belil mozgd mechanizmus, tehat a lanc, a serlegek és konzervek egyiittes
tomege 30 tonna, amelyet fiiggdleges, kigydvonal alaki palyan kell folytonosan, éallandd
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sebességgel mozgatni. A kigydvonalu palya 15 felsé és 14 alsé 180°-os forduldval rendelkezik,
amely teljesen kizarja a lancrendszer egyszerli athuzasat, ezért egy teljesen 1j megoldast kellett
konstrualni, melynek lényegét, a fels6, az alsé tengelyeket, valamint a kiils6hajtast, az alabbi
abrak szemléltetik.

A felso tengelyek tomszelencén keresztiil ki vannak vezetve a nyomastartd edénybdl. A
tengely kiilsé végén egy — egy azonos méretli, 50 mm. (2”) osztasu iker lanckerék van, amelyek
segitségével az Osszes felsd tengely egymadssal kényszerkapcsolatban van, tehat minden felsd
tengely allandéan azonos fordulatszdmmal forog. A nyomaéstarté edényen beliil, minden
tengelyen két darab 75 mm. osztast, z=16 fogszdmu reteszelt lanckerék van, amelyek a
serlegvond lancot egymadssal parhuzamosan, azonos sebességgel hajtjadk. Ez a konstrukcid
biztositja, hogy a nagy tomeget hordozé belso serlegvond lanc minden felsd forduldoban azonos
sebességl, €s allando meghajtast kapjon. (43. dbra.)
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43. abra. A HUNISTER fels6 tengelyének a konstrukcios vazlata.

Az als6 fordulok kialakitasa is kiilonleges kell legyen, mert a két felsdtengely kozott
egyidejiileg jelenlévd kb. 10 fm. serlegvond lanc hossza a gyartdsi tlrések, és a kopasok
Osszeadddasa, valamint a h6tagulas miatt, ha kis mértékben is de valtozo, ami az alsé és a felso
tengely tavolsagat is befolyasolja.
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44. abra. A HUNISTER also tengelyének a konstrukcios vazlata.
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Ez a probléma rdadasul a két oldalon, a pillanatnyi méretektdl fiiggden, valtozéd
mértékben all fenn, ezért az eltérd, és valtozd tengelytavolsdg miatt, az alsd tengely nem is
feltétleniil vizszintes.

Ezt a problémat tigy oldottam meg, hogy a nem forgd, alsé tengelyen a lanckerekek siklo
csapagyban szabadon forognak, mikozben a tengely két lapolt vége, a sik vezetékekben,
elfordulads mentesen, de fiiggdleges iranyban szabadon elmozdulhat. Ez azt jelenti, hogy az als6
tengelyek ugy biztositjak a lanc athaladéasat az alsé fordulokban, hogy a fliggéleges lancagak
sohasem fesziilnek meg. Ez rendkiviil fontos feltétel, mert igy a lanc terhelése minden esetben
azonos a lanc, a serlegek és a konzervek onsulyabdl adodo erdvel, tehdt a lanc terhelése
fiiggetlen a meghajtas erdsziikségletétol. (44. abra.)

Ennek a konstrukcidnak az eredményeként sikeriilt elérni, hogy a 30 tonna tomegl
mechanizmus allandé meghajtasahoz, egy darab 5,5 KW teljesitményli motor biztonsaggal
elegendd, sot az elvégzett mérések tantisaga szerint, a tényleges tizemszeri teljesitmény értéke a
3,5 KW-ot nem haladja meg. A lancterhelés alacsony mértéke nagyon kedvezo a lanc élettartama
szempontjabol, mert a kis terhelés, kis kopast eredményez. (45.4bra)
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45. abra. A fohajtomi és a kiils6 hajtas konstrukciojanak vazlata.

A belsé serlegvond lanc tehat ugy miikodik, hogy a kiils6hajtas altal megvaldsitott
allandé kényszerkapcsolat miatt, a felsd lanckerékrdl ugyanolyan hosszu lanc indul lefelé, mint
amennyit a kovetkezd lanckerék felhuz. Ha tehat a lanc minden tagjanak az osztasa pontosan
azonos, az also tengely mozdulatlan, de ha a lanc egyes szakaszai eltér6 hosszusaguak, akkor az
eltérést az alsé tengely fliggdleges elmozdulasa kiegyenliti.

A mechanizmus fontos €s szerves része az iivegszallito serleg, melynek jol bevalt,
ugynevezett egysoros tipusat, eloszor a Hatvani Konzervgyar kisérleti gépénél alkalmaztuk, és
ugyanez a serlegtipus miikodott a Szegedi Konzervgyar prototipus gépében is. A serleg
konstrukcidjanak a lényege, hogy két, perforalt, fél- henger, egymason beliil koncentrikusan
helyezkedik el. A bels6 fél-henger két véglapjan 1évé furatokkal mereven illeszkedik a
serlegvond lanc meghosszabbitott csapjaira, mig a kiilsé fél-henger, a kozépponti
tengelycsonkok koriil, 180%-onként arretalva, elforgathatd. A kiilsé fél-henger 180°-os
elforditasaval a serleg zarhatd, illetve annak tovabbi 180°-os elforditasaval a serleg nyithato.
Mivel a fél-hengerek a haladasi iranyhoz képest 15 fokos szogben el vannak forditva, felfelé
haladas kozben a konzervek beadagolhatdk, lefelé haladds kozben pedig a konzervek képesek
szabadon kigordiilni. Az egysoros serleg miikodését a 46. abra szemlélteti.
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Ez a serlegtipus maximum 102 mm. atmérdjii, 1/1 kg-os dobozokhoz késziilt, de
természetesen valamennyi, ennél kisebb atmérdjlii egység, tehat minden szabvanyos konzerves
tiveg befogadésara is alkalmas volt. Egy serleg 10db. 1 kg-os dobozt, vagy 8 db. 5/4-es liveget
tudott befogadni, a serlegeket pedig 150 mm. osztassal lehetett a lancra szerelni, ami a
technolodgiailag megkivant sebességgel a gép teljesitményét is meghatarozta. A serleg tipusa mar
a szegedi gépnél olyan kiforrott allapotban volt, hogy csupan a gyartasi szempontbdl célszerti
modositasok végrehajtasara volt sziikség, bar akkor még csak horganyzott szénacél kivitelben
késziilt, mert a savallo kivitel a magas koltség miatt nem johetett szoba.
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46. abra Az egysoros normal serleg konstrukcios elve

A 9. pontban részletezett szellemi tartalom volt az, amelyet a kutatas-fejlesztés
folyamatiaban én alkottam meg, amelyet ez utan minden részletében atadhattam ipari
hasznositasra. A tetszhalott tehat valoban feltamadt.

10. EGYEVES FAO OSZTONDIJ NEMETORSZAGBAN

Valamikor 1969-ben, egy orszdgosan meghirdetett palyazati felhivas alapjan
megpalyaztam egy 12 hdénapos, németorszagi FAO 0sztondijas tanulmanyutat, ami abban az
idében nagyon ritka, és szinte teljesen reménytelen prdobalkozas volt. De mivel nem volt
vesziteni valom, beadtam a palyazatomat, amelyben persze meg kellett indokolnom a kérésemet,
le kellett irni a korabbi munkassagomat, bizonyitanom kellett a német nyelvi készségemet,
részletes munkatervet kellett kidolgoznom, szdval tényleg komoly szinten kellett palyazni.
Oszintén mondom, nem reménykedtem a sikerben, mert ,,til sok volt az eszkimd, €és nagyon
kevés a foka”, de azért alaposan felkésziiltem, és belevagtam.

Mar szinte el is felejtettem a palyazat tényét, és éppen 1970 elején amikor ,,nyakig tiltem”
a Szegedi Konzervgyar prototipus gépének a tervezési, gyartasi és betizemelési munkdaiban,
érkezett Romabol a FAO kozpontjabol egy nagyon baratsagos levél, amelyben tajékoztattak,
hogy a beadott palydzatomat elfogadtak. A levélben kijelolték az engem fogado, illetve vard
(akkori) Nyugatnémet intézményt, pontosan megjeldlve az Intézet nevét, cimét, és a leendd
szakmai és adminisztrativ vezetdmet, s6t még a javasolt kezdési idopontot 1970. méajus elsejét is
meghataroztak.

Ez a levél olyan hatdrozott volt, hogy benne volt egy nevemre kidllitott, és a nyugatnémet
Deutsche Banknal bevalthatd, négyezer DM. értékii csekk, ami az elsd havi emeltszintl
0sztondij, az utikoltség, és bizonyos dologi koltségek fedezetére szolgdlt, €s persze azok az
iratok is, amelyekkel jelentkeznem kell Karlsruhe-ben az egyetem Bundesfoschunganstalt fiir
Lebensmittelfrischhaltung nevii kutat6 intézetében. A kocka tehat el volt vetve.
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Mais embert talan a jogos 6rom érzése ragadott volna magaval, mert ez maga volt a teljes
gy6zelem, de én inkdbb megriadtam az 6romteli hirtdl. Mit tegyek?

Olyan nagyméretli, hatalmas koltségli, és személyes feleldsséggel jar6 munka kozepén
voltam, amit nem hagyhattam magam mogott, mert senkitdl sem varhattam volna el, hogy
nélkiilem, helyettem, a tavollétemben fejezze be a miivet. De eltdvozasom a sajat személyes
érdekeimnek sem felelt volna meg. Ugyan kitél varhattam volna el, hogy a sajat tulajdonomat
képezd szabadalmat helyettem wvalodsitsa meg, hogy helyettem ,méas kaparja ki nekem a
gesztenyét”? Ezt valoban nem varhattam volna el senkitdl, még akkor sem, ha nem az irigység
vett volna koriil, mar a kiilfoldi 6sztondij ténye nélkiil is. Dontenem kellett.

Megirtam hat Rémaba a FAO kozpontjaba a valosagos tényeket, kérve a kezdési idopont
elhalasztasat. Erre a levélre hamarosan megérkezett az elfogad6 vélasz, tehat folytathattam a
fejlesztd munkamat, mikézben biztos lehettem az 6sztondij megtartasdban is. Mi tagadas, ekkor
¢én is atéltem azt a sikerélményt, amit bizonyara sokan masok is szivesen atéltek volna.

Nem tartozik szorosan ide, de azért a régi vilag jellemzése érdekében elmondom, hogy
komoly problémat jelentett a 4000 DM. értékii csekk sorsanak a rendezése, amelyet egy egyszert
ajanlott levélben kaptam. Abban az id6ben egy bogarhatii volkswagen ara 5000 DM volt, ami
mutatja, hogy a csekk majdnem egy komoly auté értékével felérd konvertibilis valuta birtoklasat
jelentette akkor, amikor a halandé magyarnak egyetlen marka sem lehetett a birtokdban,
legalabbis hivatalosan nem. A Magyar Nemzeti Bank tigyintézdjében elhiilt a vér, amikor azzal
alltam el6, hogy a 4000 DM értékili csekket ki akarom kiildeni Roémaba, mert akkor még egy
egyszeri levél is ellendrzés targya volt, hat még egy ekkora értéké. Napokig jartam a bankba,
mindenféle engedélyek utan, szdmos nyilatkozatot kellett tennem, és kérelmet kellett irnom, de
végiil sikeriilt ,,megszabadulnom” az ugyan hivatalosan birtokolt, mégis illegalis csekktol.

Rékapcsoltam hat, amennyire télem tellett, és amennyire télem fiiggott a dolgok
haladasa. Kemény volt az 1970 majusatol 1971 majusaig tartd esztendo, de végiil minden jol
végzOdott. 1971 majusara befejeztem a szegedi gép betizemelését €s atadasat, elkészitettem az
ELITI-nek azt a részletes adatszolgaltatast, amelynek alapjan a sorozat-kiviteli terveket a fenn
mar részletezett tartalommal el kellett késziteni, sot a tervek jelentds része is elkésziilt, tehat
szilard alapokra keriilt az A4GM gyartasi feladatanak a megkezdése. Mivel pedig a gyértas
elokészités, az anyagbeszerzés egy teljes évet igényelt, nyugodtan indulhattam Karlsruhe-ba az
egy éves 0sztondijas tanulmanyutra.

Mindossze egyetlen levelet kellett Romaba, egyet pedig a Karlsruhe-i egyetemre kiildeni,
amelyben megirtam, hogy 1971. méjus 1-én szeretném megkezdeni a tanulméanyutamat. Ezuttal
mar elére kértem, hogy azt a bizonyos csekket ne kiildjék ide Budapestre, hanem inkabb
egyenesen Karlsruhe-be, de azért a kérésem okat bolcsen elhallgattam.

Néhany nap mulva kezemben volt a jévahagyas, s6t még az utlevelemmel sem volt
nagyobb gond, miutdn eleget tettem annak a kovetelménynek, hogy a Magyar Taldlmanyi
Hivatalnal egy hivatalos szerzddésben, minden sajat tulajdonti szabadalmamat, minden
ellenszolgaltatds nélkiil, dtruhdztam a munkaadémra, Konzervipari Kutatd Intézetre, mert e
nélkiil nem kaphattam meg az egy évre érvényesitett szolgalati Gtlevelemet.

Aléirtam az atruhazasi szerzddéseket, €s mar indulhattam is Karlsruheba. Megnyilt hat
eléttem a hatar, a masik, a nagyrészt ismeretlen vilag felé.

10.1 A FOGADTATAS, A BEILLESZKEDES, ES A MUNKALKODAS.

1971. majus 3.-an hétfon reggel beiiltem hat az akkor majdnem uj Wartburg tipust
automba, és nekivagtam a Hegyeshalom — Bécs — Miinchen — Karlsruhe utnak. Mivel azonban
nem akartam este ¢érkezni, Karlsruhe kozelében, eltoltottem egy éjszakat, és igy méjus 4.-én
délelott érkeztem meg az ismeretlen Karlsruhe-ba.

Kiilénds volt a fogadtatasom. Ugy tiint, hogy szinte mindenki jol ismer engem, ismerték a
munkéssagomat, sok részletet tudtak a HUNISTER-r6l, ugy éreztem vartak rdm, annak ellenére,
hogy egy Ostblockland-bol érkeztem, ami nem volt éppen a legjobb ajanlélevél. Napok alatt
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elintézték a szallasom nem konnytl ligyét ugy, hogy kaptam egy garzon apartmant az egyetem
egyik didkszallojaban, ami minden igényemet kielégitette, étkezésem az egyetem menzdjan
teljesen megoldott volt, tehat az életfeltételeim adottak voltak. Az intézetben kaptam egy
irodaként berendezett szobat, tehat mindent biztositottak a nyugodt munkahoz. A Deutsche
Banknal megnyitottam a bankszamldamat, hiszen oda volt letéve az egész évre sz0lo
ellatméanyom, mindenhol gy éreztem magam, mintha otthon lennék.

Mivel sajat autéval mentem, nyitva allt eldttem egész Németorszadg, amelyen beliil
barhova elutazhattam ahova csak akartam. Kérésemre mind az intézettdl, mind Romatol
engedélyt kaptam arra, hogy az elére megtervezett, €s persze engedélyezett gyarldtogatdsaimat a
sajat autommal bonyolithattam le, az utikoltséget a rendszeres a havi jelentésekben
elszamolhattam, tehat nagyon mozgékony lehettem.

Az intézet csindltatott nekem a sajat logdjaval ellatott névjegyet, amelyen nagyon
meggydzbden hatott az igazan német nevem, ami nem sugallta senkinek a kiilfoldi 1étemet. Ha
akcentussal is, de jol porgott a nyelvem, szinte tényleg otthon érezhettem magam kiilonosen,
mert Németorszagban nélkiillem is rengeteg volt az idegen, és bar nem néztek Gastarbeiter-nek,
senki sem csodalkozott egy kis akcentuson. Kénnyti volt beilleszkednem, mind a kollegédk, mind
a tarsadalom ko6z¢, megkezdhettem hat a hasznos tevékenységemet.

A boven rendelkezésemre 4ll6 szakirodalombol megkereshettem a nekem fontos
vallaltokat, telefon, vagy levelezés utjan felvettem a személyes kapcsolatot €s megszervezhettem
a latogatasokat. Minden kapu megnyilt szdmomra.

Tudtam a nyugati vilagban miikodé toronysterilez6 gépekrdl, de soha egyet sem
lathattam, pedig sokat tanulhattam volna bel6le. Most azonban nem csak megnézhettem
valamennyit, hanem még fizettek is érte, én pedig kihaszndltam minden lehetdséget. Igazan volt
mit tanulnom, hiszen Osszevethettem a francia Carvallo, az angol Mitshell, és foleg a holland
Stork toronysterilezd gépek miiszaki megoldasait a sajat elképzeléseimmel, és a tényleges
megoldasaimmal. Jartam hat a ,,német vidéket” szamos kisebb és nagyobb konzervgyarban
megfordultam, senki sem gyanakodott ram, nagyon jé ajanld levelem volt, minden ajté nyitva
allt elSttem, nagyon jol éreztem magam. Irtam a jegyzeteimet, gyiijtttem a szellemes
megoldasokat, szoval ténylegesen tanultam.

A masik fontos tanulményi témam volt az aszeptikus csiratlanitds, aminek a kisérleti
berendezEsét, a sajat fantdziam szerint itthon, a hatvanas években, a Nagykorosi Konzervgyarban
valésitottam meg. Akkor még nem tudtam biztosan, hogy ezt a témat tudom-e és fogom-e
folytatni, mert akkor még nem volt érett a helyzet ennek az 1j technologianak a bevezetésére.
Nyugaton azonban mdar a hetvenes évek elején folyamatban volt az aszeptikus technoldgia
térhdditasa, bar nem a konzervipar, hanem a tejipar teriiletén. Abban az idoben kezdddott az
ugynevezett Tetrapack csomagoldsban, majd nemsokara a Tetrabrik egységekbe toltott tartos tej
gyartdsa, amely ugyan sok mindenben eltér a piirészeri anyagok sterilezésétdl, és nem is nagy
kiszerelésti tarolasrol volt sz6, de sokféle kérdés tanulmanyozasara adott lehetdséget. Sikeriilt is
szamos probléma megoldasat megismerni, mint példaul a steril levegd tizemszeri eldallitasat, és
mar ott Németorszagban megkezdtem a nagykOrdsi berendezés terveinek elvi attervezését.
Természetesen nem kiviteli terveket készitettem, mert ott nem rendelkeztem az altalam készitett,
meglévd gyartasi dokumentacidval, hanem azoknak a megismert Uj megoldasoknak a rajzaira
koncentraltam, amelyeket majd otthon fogok a varhatd fejlesztési és tervezési feladatnal
felhaszndlni.

Id6kozben a tanulmanyi utazasoknal taldlkoztam egy akkor bevezetett uj technoldgiaval,
a rakoddlapos egységrakomanyok zsugorfolids rogzitésével, ami igencsak felkeltette az
érdeklodésemet. A 800x1200 mm. méretli, un. EUR raklap mar itthon is teljesen elterjedt. A
konzervipar is berendezkedett erre a technikara. Rakodoélapokon szallitottdk mar az tiveggyarbol
érkezd tres tivegeket, és szinte minden készarut is, de még sok kérdés kiforratlan volt. A
Konzerviparban a raklapokra altalaban 1,5 m. magasan felhalmozott lires vagy tele iivegek,
illetve dobozok tetejére egy fabol €s farostlemezbdl késziilt felsé keretet helyeztek, majd a teljes
rakomanyt acél szalaggal, vagy késobb millanyag szalaggal pantoltdk korbe. Ez a
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rakomanyr6gzités azonban nem volt kellden biztonsadgos, mert jelentdsen nagy volt a szallitasi
veszteség, ami kiillonosen a készaru esetén nem volt tlirheto.

Németorszagban akkor mar mindenhol a leglijabb eljarést, a rakomanyok zsugorfélias
rogzitését alkalmaztak, és bar ez a téma nem szerepelt a tervemben, igyekeztem minden
részletkérdést alaposan tanulmanyozni, mert ezzel otthon az iparban biztosan nagy eredményeket
lehet elérni.

Ott létemkor még nem sejthettem, hogy valamikor nagy hasznomra lehet a német
konzervipar higiéniai allapotdnak a megismerése, bar ismerve a hazai allapotokat e téren is
nagyon tanulsagos tapasztalatokat lehetett szerezni. Mivel sok konzerviizemben megfordultam,
ezt a kérdést is gondosan tanulmanyoztam. Sok olyan részletkérdést sikeriilt megértenem ¢&s
megismernem, amelyek dontéen befolyasoljadk az ipar higiéniai 4allapotat. Gondosan
gyljtogettem hat azokat a szempontokat ¢€s megoldasokat, amelyeket késobb itthon, a
bébiételgyar tervezésekor igen nagy haszonnal tudtam alkalmazni. Csak példaként emliteném
meg azt a szemléleti kiillonbséget, amit minden tizemben lattam, és amit igazan ott értettem meg.

A magyar konzerviparban a miszaki karbantartds egyik fontos miivelete a technoldgiai
berendezések évenkénti teljes atfestése volt. Ez azt jelentette, hogy a gépekre minden évben
hatalmas mennyiségii kimondottan veszélyes anyagot, pl. miniumot, tehat 6lomoxidot, kentek
fel, ami ugyan, csak rovid idére ovta meg a vasfémeket a korr6ziotol, de a festék darabokban
val6 levalasakor, rengeteg veszélyes szennyezd anyag keriil az élelmiszerek kozelébe. A festés
tehat nem annyira a korrézi6 elharitdsat szolgélta, mint inkabb veszélyes kornyezeti terhelést
okozott. Ezzel szemben Németorszagban szinte mindent savalld acélbol csinaltak, amit nem kell
festegetni, mégsem rozsdasodik, nem kell a veszélyes anyagot bevinni az élelmiszer kozelébe,
minden tisztan tarthatd, nagyra n6 a gépek ¢€lettartama, tehat 6sszességében szemlélve, még csak
nem is dragabb, mint a mi megoldasunk. Ezt a szemléletet persze itthon nem lehetett egyszertien
atvenni, de ett6l kezdve ahol csak lehetett mindenhol alkalmaztam.

Nem tagadom, hogy a szorosan vett szakmai ismereteken til, nagyon hasznos volt
szamomra ez az esztendd azért is, mert ott tanultam meg igazan, mi is az a sokat hangoztatott
demokracia, hogyan miikodik egy szabad tarsadalom, mi is az a kdrnyezetvédelem, és hogy kell
viselkednie egy szabad embernek a valoban demokratikus tarsadalomban.

Alig hihetd, de kiutazasom el6tt nem is hallottam az Umweltverschmutzung, illetve az
Umweltschutz kifejezéseket, mikdzben ott mar nagy tarsadalmi mozgasok torténtek a kornyezet
védelme érdekében. Ma mar tudom, hogy ezek az tijszerii ismeretek is a gondolkodasom részévé
valtak, és tudom, hogy méas emberként jottem haza, mint amilyen emberként Németorszagba
mentem.

Még egy fontos epizodot megemlitenék, ugyanis engem is megprdobaltak elcsabitani, mint
eléttem mar sok magyar szakembert. Kiutazdsom eldtt tobbszor tartottam szakmai eldadasokat
Ausztridban, NDK-ban, Hollandidban, €és persze minden volt szocialista orszagban, ezen kiviil,
szamos muszaki tanicskozason és szakvasaron is megfordultam. A HUNISTER markanév elég
szorosan kapcsolddott a személyemhez. JOl ismertem az egyik neves német élelmiszeripari
gépgyartd vallaltot, a Hannoverben miikodd Briiser céget, illetve annak néhadny mérnokét.
Egyszer csaknem varatlanul személyesen megjelent nadlam Karlsruheben a gyar tulajdonosa
Briiser ur, ¢€s bejelentette, hogy jart Budapesten, és a KOMPLEX vallalattol 80.000 DM. ért
megvasarolta a HUNISTER gyartasi licencét, tehat a cég hamarosan megkezdi a német gép
kifejlesztését. En persze utana jartam a hirnek, és megtudtam, hogy a hir igaz, a 80.000 markat
madr at is utaltak, és a Briiser cég megkapta a szabadalom hasznositési jogat.

Csodalkoztam, de szomoru is voltam, €s bar akkor mar nem szélhattam bele a szabadalmi
kérdésekbe, hiszen a szabadalmat atruhaztam a Konzervipari Kutaté Intézetre, de nem értettem
egyet, ezzel a kicsinyes iizlettel.

Briiser ur magaval vitt Hannoverbe, megmutatta a gyarat, ajanlatot tett nekem, hogy ne
térjek haza Magyarorszagra, hanem telepedjek le Hannoverben, és valdsitsam meg ott a
berendezést. Igazan elonyds perspektivat festett elém, jo és gazdag Eletet, magasra iveld karriert
igért, kijelolte a tervezd irodamat, bemutatta a leendd munkatdrsaimat, s6t egy egész héten at,
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utaztam vele korbe egész Németorszagban, meglatogattuk azokat a konzervgyarakat, amelyek
érdeklodtek a ,,Briiser HUNISTER” irant

Hatalmas volt a csabitas talan tobbsz6r el is buktam benne, de kivartam a két hét
haladékot, és akkorra megérett bennem a dontés, NEM. Ugy dontottem nekem haza kell jonnom,
nem hagyhatom cserben az otthoni erdfeszitéseimet, nem térhetek ki a nehezen kivivott siker
eldl, kozvetleniil a hazai befejezés eldtt nem kezdhetek kiilfoldon mindent el6lrdl, annak ellenére
sem, hogy a sajat hazam nem kindl ilyen eldnyds feltételeket. Akkor jottem rd, hogy magyar
vagyok, és a sorsom Osszekdt a hazdmmal, hogy bar kivéldéan tudom a német nyelvet,
Németorszagban mindig idegen maradok. Lemondtam hat az ajanlatot, ¢és dontottem a
hazatérésrol.

Haza induldasom el6tt kaptam itthonrdl még egy feladatot. A KOMPLEX rendezett egy
magyar kiallitdst Amszterdamban, amire engem delegaltak, és bar elvben, az engedélyezett egy
éven beliil, nem hagyhattam el Németorszagot, erre az alkalomra kaptam egy kiilon engedélyt,
tehat a kozben megvasarolt ) autdmmal a VOLVO 144-es autdcsodaval, atrandultam
Hollandiaba. Ott persze megjelent a nyugati élelmiszeripar minden jelentds személyisége,
kozottik akkor mar elég sok személyes ismerds, akik tényleg érdeklodéssel hallgattak meg a
HUNISTER-1dl sz6l6 eldadasomat. Nagyon emlékezetes maradt nekem ez a Hollandiai utazas,
amelyen ismét megkisértett a Briiser féle csabitas, de akkor sem alltam kotélnek.

Azt sem hallgatom el, hogy hazatérésem utdn azonnal milyen csalédasban volt részem.
Itthon megtudtam, hogy valdban beérkezett a 80.000 DM licencdij, és persze bejelentettem az
igényemet a nekem jard részesedésre, ami a licencdij néhany %-a lett volna. K6zolték velem,
hogy nem kapok semmit, a szabadalom az intézet tulajdona, ahhoz nekem mar semmi kozom,
tehat maradjak csendben. Persze tovabb probalkoztam, de minden hidba. Annyit értem el, hogy
az Ujitok lapjaban megjelent egy jokora cikk, (ma is birtokomban van) de annak sem volt hatasa,
jobbnak lattam hat befogni a szdmat. Ha keserti is ez a kis torténet, igaz, és tanulsdgos. Sokszor
mérlegeltem, hogy Magyarorszag-e az igazi hazam, vagy inkabb az, az idegennek mindsitett
Németorszag, amelynek a csabitd invitalasat elutasitottam? De a kocka akkor mar el volt vetve.

10.2 A TANULMANYUTAM ELSZAMOLASA.

Ugy gondolom, hogy az egy éves németorszagi FAO osztondij elnyerésével egy
szokatlan, ¢€s kiemelten nagy lehetdség birtokaba jutottam, ezért méltanyosnak tartom, ha
beszamolok arrol, hogy hazatérve az 9sztondijas tanulményutamon szerzett j tuddsombdl mit és
hogyan hasznositottam itthon Magyarorszagon? A jobb attekinthetdség érdekében kilépek az
események kronologikus folyamatabol, és ebben a fejezetben foglalom 06ssze, az egyes témak
hasznositasat.

e A HUNISTER konstrukcidjan mar nem valtoztathattam, hiszen elutazdsom el6tt mar
minden elddlt, de azért megmaradtak bennem a nyugati gépek miikodési koriilményeinek
élménye, amibdl a kovetkezd 20 éven at sok mindent hasznositottam. Mivel a HUNISTER mint
berendezés, vildgviszonylatban is 0j elveket valdsitott meg, nem talaltam kozvetlentil atvehetod
miszaki megoldasokat, de azért szamos lizemszervezési és technologiai kérdésben talaltam
kovetni valot. Biztosan elmondhatom, hogy a HUNISTER vonalkapcsolatanak a megoldasat
jelentdsen befolyasoltak a nyugati gyartd vonalaknal latott megoldéasok, amelyek eredményeként
minden HUNISTER tokéletesen illeszkedik a gyartd vonal, és a raktar kozé, figyelembe véve a
kozvetlen kiszallitas lehetdségét is.

e  Nagy jelentdségili volt az a technoldgiai vita, amely koztem és a nyugati vilag kozott
kialakult, miszerint nyugaton mindenki ragaszkodott a 121 C° maximalis hémérséklethez, (mert
az 250 Fahreinheit homérsékletnek felel meg), mig én valtozatlanul ragaszkodtam a tizszer
hatékonyabb 132 C° —hoz. Ez a vita még évekig folyt tovabb, és végiil az élet engem igazolt, mi
ma is az elénydsebb 132 C© —t alkalmazunk.

e Az aszeptikus csiratlanitas témajaban lett volna sok 1j hasznalhaté gondolatom, de ez a
téma itthon tobbé mar nem keriilt napirendre. Igaz, hogy 1978-ban napirendre keriilt a szilard
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komponenseket is tartalmazé élelmiszerek aszeptikus gyartdsanak az igénye, erre vonatkozdan ki
is dolgoztam egy taldlmanyi szintli megoldast, meg is kaptam ra a szabadalmat, de a kezdeti
1épéseken alig jutottunk tal, megfeleld érdeklddés hidnyaban a téma lassan elenyészett. Azt kell
tehat mondanom, hogy én magam szinte semmit sem hasznositottam a kinn szerzett 0j aszeptikus
ismeretekbdl. Ezzel szemben sok tapasztalatot adtam at a Tejipari Kutatdintézet akkori
szakembereinek, mivel a tejipar intenziven dolgozott a tartds tej gyartasanak a megteremtésén,
de ez mégis csak kozvetett hasznositds volt, ezért nem akarom kisajatitani a tejiparban elért
konkrét eredményeket.

e Ezzel szemben jelentds eredményeket értem el a rakodoélapos rakoméanyok zsugorfolias
rogzitése terén, mert e témaban nagy volt az ipar érdeklédése. Az {iivegiparral és a
mianyagiparral egyiittmiikodve kozosen meghataroztuk a zsugorfolids technologia miuszaki
feltételeit, megallapodtunk a folia mindségében ¢és méreteiben, valamint dontottink a
rakomanyok, ¢s a féliasapkak méreteinek az egységesitésében is.

A TVK megkezdte a hajtogatott folia tomeges gyartasat, az iiveggyarak berendezkedtek a
foliasapka kézi felhuzasara és munkaba allitottak egy zsugoritd kemencét, tehat képessé valtak
az egységrakomanyok folidzott szallitdsara. Mi a Konzervipari Kutatoban megszerveztik a
szallitmanyok orszagos ellendrzését mind a vasuti, mind a kozati széllitmanyok esetében. A
gyakorlati eredmények alapjan az 0j tivegek szallitdsa 1973-t6l kezdve, mar az egész ipar részére
ezzel a technoloégiaval tortént.

Ezen kiviil a Kutaté Intézetben megterveztiink egy folia felhuzd gépet, amelyet a
Nyiregyhazi Konzervgyar gyartott le, és miutdn a gyar beszerzett egy zsugoritd kemencét,
megkezdte az Osszes készaru zsugorfolias kiszallitasat is. A téma tehat teljes megvalodsitasra
keriilt, és néhany éven beliil az egész iparban, és annak minden teriiletén, kizarélagos technikava
valt.

e A konzervipar altalanos higiéniai szinvonalanak a novelését gyakorlatilag nem tudtam
befolyasolni, de az 1j higiéniai szemléletemet minden részletében hasznositani tudtam a
Kecskeméti Konzervgyarban megvaldsitott Bébiételgyar tervezésénél. Itt ugyanis olyan magas
higiéniai kovetelmények voltak, amelyek a hagyomanyos konzervipari szemlélettel nem voltak
elérhetdk, tehat lehetévé valt az ismert legmagasabb kovetelmények érvényesitése. Biztosan
allitom, hogy a bébiételgyar technoldgiai kiviteli tervezésénél pontosan arra a tudasra volt
sziilkségem, amelyet a németorszagi gyarakban sajatitottam el. Ma mar kétségteleniil
megallapithatd, hogy a bébiételgyar higiéniai szinvonalat tigy sikeriilt meghatarozni, hogy a gyar
ma, harminc évvel az tizembe helyezés utan is, megfelel az elvarasoknak.

11. A HUNISTER KULFOLDI ES HAZAI PALYAFUTASA.

Amilyen nagy esemény volt az elindulasom, olyan nagy esemény volt egy teljes esztendd
utan a hazatérésem is. Itthon ugyantugy vart mindenki, mint egy évvel korabban Karlsruheban,
oda azonban csak ideiglenesen érkeztem ide viszont véglegesen. Nagyon érdekes és jé dolog,
ennyi id0 utdn hazatérni, mesélni a rengeteg ¢lményt, mindenkinek beszamolni, kiosztani az
ajandékokat, hallgatni az itthoni sikereket, Gjra felvenni a régi kapcsolatokat, megkezdeni az
itthoni munkat, majd belelendiilni a kovetkez6 feladatokba, valdsagos tjrakezdés.

Nagyon konnyti volt ujra kezdeni, mert itthon sok konkrét feladat vart rdm. Tavollétem
alatt elkésziilt a HUNISTER sorozatgépének az elsé darabja, amelyet nem kis meglepetésemre,
nem Magyarorszagra, hanem az NDK-ba, konkrétan Lipcsébe szallitottak. Alig jottem tehat haza
nyugat-Németorszagbol, indulhattam vissza kelet-Németorszagba az els6 gép szerelésének és
betizemelésének az irdnyitasara. Itt mar sokkal konnyebb volt a dolgom, mint annakidején
Szegeden, mert mind a tervezok, mind a gyarték kozott tobb hozzaérté kolléga is volt, akik
tudtak a dolgukat, tehat meg tudtuk osztani a feladatokat.

Talan ¢rdemes megemliteni, hogy a gépek kiilfoldi szerelése meglehetdsen népes
vallalkozas volt, mivel a fovallalkozo IDEX mellett minden gyartomi, tehat az A4GM, az
NGSzISz, a CVMSz, a technologidval foglalkozé6 KPKI, a kiilkereskedd6 KOMPLEX, sot
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rendszerint az ELITI képviseldje, is jelen volt, és nagyon j6 egyiittmiikddésben mindenki
végezte a maga munkdjat. Egy-egy gép szerelésének és atadasanak az iddsziikséglete a helyi
lehetdségektdl fliggott, de altalaban kozel két honapig tartott.

Rovidre fogva a dolgot, elég konnyen atadtuk a lipcsei gépet, de rogton utdna
indulhattam a Szovjetunidoba Dinszkajaba, majd Gjra az NDK-ba Buttstddtbe és igy tovabb, mert
az A4GM a termelési kapacitisanak megfeleléen el kezdte szinte ontani a gépeket. Eleinte
évente ,,csak” 4-6 darab gépet gyartott le, de késobb volt olyan &v is, amikor 12 gép hagyta el a
gyarat, pedig ekkora gépnél ez Oridsi teljesitmény volt. Hamarosan kialakultak a szereld
brigadok, akik nagyon jol fel voltak készitve a szerelésre és a gépatadasra, de a konzerviparban
dolgozd gépkezelok koziil is, egyre tobben kaptak megbizast, a kiilfoldi gépek betizemelési és
atadasi feladataira. A HUNISTER f6vallalkozasara, gyartasara, hazai és export értékesitésére
alakult ipari konzorcium erds, €s jol miikodo szervezetnek bizonyult, annyira, hogy e nélkiil ez a
hatalmas program szoba se johetett volna.

A HUNISTER palyafutdsdnak a megitélése érdekében mellékelem azt a referencia listat,
amely pontosan és részletesen tartalmazza az értékesitett gépek azonosito jelét, kiszallitasanak az
id6pontjat, a felallitds helyét, és a gép tipusjelét. A listabdl latszik, hogy az én aktiv életem
idején 112 darab berendezést allitottunk a termelésbe, amelybdl 33 darab Magyarorszagon
mikodott. Az én nyugdijba vonuldsommal sem zarult le a téma, mivel az egyik kozvetlen
kollégam 4ltal alapitott Innovaster kft. folytatta a gép fejlesztését, gyartasat, és exportjat. A
referencia listabol latszik, hogy az ezredforduld utdn tovabbi 8 Uj gépet valdsitottak meg. Nem
tulzas azt allitani, hogy a HUNISTER a magyar konzervipar alapvetd berendezésévé valt, ami
nélkiil a konzervgyartas Magyarorszagon mar elképzelhetetlen lett volna.

Talan érdekes felhivni a figyelmet arra a tényre, hogy bar ezt a fontos termeld gépet
Magyarorszagon, kifejezetten a magyar konzervipar tagjaként, a konzervipar pénzén, a
konzervipar igényének a kielégitésére fejlesztettem ki, a sorozatgyartas beinduldsa utdn a magyar
konzervipar visszahtizédott, €s nem rendelt azonnal berendezést, pedig az idé utdlag igazolta,
hogy a gépre az iparnak sziiksége volt. Eloszor kiilfoldon kellett bebizonyitanom, hogy a gép
hasznalhato, érdemes beruhazni, végiil a 13. gépet allitotta iizembe a Paksi Konzervgyar.

) ~ HUNISTER REFERENCIALISTA )
AZ ERTEKESITETT HUNISTEREK TELEPITESI CIMEI.

Sor Jel Datum Cim Tipus

1. | 863/a 1973. 01 OHS-I-A
2. | 863b | 1973. 02 OHS-I-A
3. | 863/c 1973. 05 OHS-I-A
4. 1074 1973. 05 Csehszlov. | Rimaszombat OHS-I-A
5. 910/1 1973. 04 Sz.U. Tiraszpol 1 OHS-I-A
6. 910/2 1974. 05 Sz.U. Tiraszpol 11 OHS-I-A
7. | 9103 1974. 06 Sz.U. | Tiraszpol III OHS-I-A
8. 910/4 1974. 07 Sz.U. | Tiraszpol IV OHS-I-A
9. 910/5 1974. 07 Sz.U. Tiraszpol V OHS-I-A
10. | 910/6 1974. 01 Sz.U Krasznodar OHS-I-A
11. 1973. 10 Sz.U. |Szlavianszk OHS-I-A
12. 1973. 12 Sz.U. Szlavianszk OHS-1-A
13.| 1096 1974. 03 OHS-I-A
14. | 1162 | 1974. 01 OHS-1-A
15. [ 910/76 1974. 03 Sz.U Krasznodar OHS-I-A
16. | 91078 1974. 03 Sz.U. |Dinszkaja II OHS-I-A
17.] 1163 | 1974. 03 @ OHS-I-A
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18. | 1161 1974. 04 OHS-I-A
19.| 922 1975. 03 OHS-I-B-1I
20. | 1253 1975. 03 OHS-1-B
21, | 113273 1975. 03 OHS-I-B
22, | 11822 1975. 03 OHS-I-B
23. | 9304 | 1975. 04 Sz.U. OHS-1-B-1I
24, | 1182/1 1975. 04 OHS-3
25, | 93072 1975. 05 Sz.U Grigoriopol 1 OHS-I-B-II
26. | 930/5 1975. 05 Sz.U | Kausani OHS-I-B-1I
27. | 930/1 1975. 05 Sz.U Tiraszpol VI OHS-I-B-1I
28. | 93073 1975. 06 Sz.U Grigoriopol II OHS-I-B-II
29, | 1254 1976. 03 Lengyelor. | Rzeszov OHS-I-B
30. | 1233 1976. 03 OHS-I-B
31. | 1232 1976. 04 OHS-I-B
32.| 1234 1976. 05 OHS-I-B
33. | 1235 1976. 09 OHS-I-B
34. | 1257 1976. 10 OHS-I-B
35, | 1393 1977. 01 OHS-3
36. | 1259 1977. 01 OHS-I-B
37.| 1436 1977. 02 Romania | Caracal OHS-3
38. | 1435 1977. 02 Romania | Calafat OHS-3
39, | 1437 1977. 02 Romania | Oltenita OHS-I-B
40. | 1258 1977. 02 OHS-3
41. | 13% 1977. 05 OHS-3
42. | 1464 1978. 02 OHS-3
43. | 1465 1978. 03 OHS-3
44, | 1462 1978. 03. Sz.U. |[Kitab OHS-3
45, | 1434 1978. 05 Romaénia | Tecuci OHS-3
46. | 1439 1978. 06 Romania | Tulcea OHS-3

47. | 1438 1978. 07 Romania | Turnu Magurele OHS-3

48. | 1461 1979. 01 Sz.U. Szamarkand OHS-3
49, | 1470 1979. 01 OHS-3
50. | 1471 1979. 02 OHS-3
51. | 1469 1979. 03 OHS-3
52, | 1682 1979. 04 Kamenka I OHS-3
53, | 1683 1979. 05 Kamenka 1II OHS-3
54, | 1508 1979. 05 OHS-6 (Bébi iker)
55, | 1542 1979. 06 OHS-3

56. | 1543 1979. 06 OHS-3

57.| 1673 1979. 06 Sz.U. | Duboszari OHS-9
58. | 1685 1979. 08 Sz.U. |Izmail OHS-3
59, | 1753 1979. 10 Lengyelor. | Kotlin OHS-3
60. | 1682 1980. 03 Sz.U. Kamence I OHS-3

61. | 1683 1980. 05 Sz.U. |Kamence II OHS-3

62.[ 1543 | 1980. 06 ["Bulgdria | Dimitroverad 1 OHS-3
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63.[ 1542 | 1980. 0o [TBulgria [Pleven T OHS-3

64. | 1686 1980. 09 Sz.U. | Cserkaszi OHS-9

65. | 1941 1981. 02 Sz.U | Marnuel OHS-3

66. | 1766 1981. 06 Sz.U. | Romenszk OHS-9

67. | 1791 1981. 06 Sz.U. |Leninabad OHS-3

68. | 1792 1981. 09 Sz.U. | Vilkoviskisz OHS-9

69. | 1984 1982.01 OHS-3

71. | 1987 1983.02 SzU  |Rudnyica OHS-9

72. | 1988 1983.02 SzU | Tiraszpol OHS-750-1-76-Bébi
73. | 2151 1983.05  ["Magyar | Debrecen Tl OHS-750-1-105
74. | 2085 1983. 09 Sz.U Tiraszpol OHS-61

75, | 2029 1983. 11 SzU  |Kausani OHS-9

76. | 2147 1983. 11 OHS-750-M3-102
77. | 2085 1983. 12 OHS-3

78. | 2251 1984. 03 OHS-750-1-105
79. | 2119 1984. 04 Sz.U | Herszon OHS-9

80. | 2113 1984. 05 SzU  |Krimszk I OHS-9

81.| 2113 1984. 05 SzU  |Krimszk IT OHS-9

82. | 2113 1984. 05 SzU  |Krimszk III OHS-9

83. 1984. 09 SzU | Krimszk OHS-750-1-105
84.[ 284 | 1954 10  [ENDKENIBHEEI OHS-750-N-110
85, [2118/a  1984.11 SzU  |Dinszkaja OHS-3

86. 1984. 11 SzU | Krimszk OHS-9

87. | 2118 1984. 11 SzU | Krimszk OHS-3

88. | 2228 1984. 11 OHS-750-M3-102
89, [2118/b 1984. 12 Sz.U Dinszkaja OHS-3

9(. | 2253 1985.01. SzU. |Krimszk OHS -9

01, [2254/a 1985.03 SzU. |Krimszk OHS-750-1-76
92. | 2306 1985. 04 OHS-750-1-105
93, [2254/b|  1985.05 Sz.U. |Krimszk OHS-750-1-76
04, |2254/c|  1985.05 SzU. |Krimszk OHS-750-1-76
95, | 2305 1985. 06 OHS-750-N-110
96. | 2255 1985. 08 Sz.U. OHS-750-N-110
97. | 2339 1985. 10 OHS-750-M3-102
08, | 2442 1985.10 Szemikarakorszk OHS-750-N-110
99, | 2443 1985. 11 Sz.U. Kurganyinszk OHS-750-N-110
100, 2423 1985. 11 Sz.U. Iljicsovszk OHS-750+3G-1-76
101, 2489 1986. 01 OHS-750-M3-102-U0
102 2587 1986. 01 OHS-750-N-110
103, 2494 1986. 02 OHS-750-M3-102
104] 2588 1986. 02 OHS-750-N-110
105, 2589 1986. 03 OHS-750-N-110
106, 2504 1986. 04 OHS-750-M3-102
107, 259 1986. 04 OHS-750+3G-1-76
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108] 2552 1986. 05 OHS-750-M3-102
109/ 2584 1986. 05 OHS-750-1-105
110] 2501 1986. 05 OHS-750-N-110
111] 2472 1986. 09 OHS-750-1-76
112 1988. 08 OHS-750-M3-102
113. 1994.xx OHS-750-M3-102
114 1995.xx OHS-750-M3-102

115, 2000-2009
116. 2000-2009

117, 2000-2009 ’Az INNOV{%STER
118. 2000-2009 A’LT’AL C}YAI}TOTT
119] 2000-2009 ES ERT]TZKESITETT
120. 2000-2009 GEPEK.

121 2000-2009

122, 2000-2009

OSSZEGEZES:

Szovjetunié 53 db. Magyar 33 db.

Romania 6 db. Lengyelorszag 3 db.
Csehszlovakia 1 db. Innovaster 8 db.

OSSZESEN 122 DB..

Abban az iddben, tehat 1974-ben egy HUNISTER komplett vételara kb. 40 millio forint
volt, és bar szinte minden gyarban folyt az altalanos rekonstrukcid, erre a fontos berendezésre
nem jutott elegendd beruhazasi pénz. A Troszt akkori miiszaki garddja gyanakvassal nézte ugyan
a gépet, de az ipar felsobb vezetdi tdmogattak a témat.

A gyarak szivesen lattdk volna a HUNISTERT a termelésben, mert cafolhatatlan volt a
gép jelentds energia, és viz megtakaritasa, ami pedig a munkaerdigényt illeti, kiilonos
jelentdséggel birt, mert az autoklavtechnika nagy létszdmigénye, kiilondsen a nehéz fizikai
munka miatt, egyre nehezebben volt kielégithetd. A Szegedi Konzervgyar gépe bebizonyitotta,
hogy a HUNISTER hdkezelési selejtje sokkal kisebb az autoklav technikahoz képest, ezért a gép
igen rovid id6 alatt amortizalddott. Végiil tehdt megsziiletett a dontés, az els6 magyar
sorozatgépet a Paksi Konzervgyar megrendelte, és az 1974-es borsdszezonban be is allitottuk a
termelésbe.

A HUNISTER paksi bemutatkozasa elég nagy eseménynek szamitott, annyira, hogy a
gép inditasa utan néhany nappal, telefont kaptam a MEM-b&l, hogy egy meghatarozott napon
utazzak le a Paksi Konzervgyarba, ahol taldlkozzak Dimény Imre Mezdgazdasagi és
Elelmiszeripari Miniszterrel, és személyesen mutassam be neki az iizemeld gépet. igy is tortént.
A gép a borsd szezon egyik erds napjan, teljes kapacitassal dolgozott, tehat a miniszter ur
személyesen meggy6zOdhetett a gép létezésérdl, miikodésérol, josagarol, valamint a részletes
tajékoztatdsom alapjan annak hasznossagarol is.

A talalkozon persze jelen voltak a Troszt vezetdi is, és mivel mast nem tehettek, maguk is
dicsérték a latottakat, de nagyon panaszkodtak az ipar nehéz pénziigyi helyzetérdl, ami miatt
nem képesek HUNISTER-t vasdrolni. Dimény Imre miniszter ott helyben, az ebédld asztal
mellett, meghozta a dontését a gép beruhdzasanak a pénziigyi tdmogatasarol. Dont6tt abban,
hogy ha barmelyik konzervgyar beruhaz egy HUNISTER-t, a Minisztérium 10 milli6 forint
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vissza nem téritendd tdmogatast nydjt a gyarnak. Elrendelte, hogy ezt a dontést masnap, a
Minisztériumi appardtus, irdsban hirdesse ki, és ett6l kezdve minden konzervgyér esetére
alkalmazzak. A kocka ezzel el volt vetve.

A referencia listabol lathatd, hogy azonnal megjott a konzervipar beruhazasi kedve
annyira, hogy szinte azonnal, exportra gyartott berendezéseket iranyitottak at belfoldre. Attdl
kezdve a Magyar Konzervipar a HUNISTER nagy beruhazgjava valt. Minden korabbi akadaly
elharult, és persze hatalmasra néttek a feladataim.

A Kutato Intézetben a munkam dont6 részben a HUNISTER téméjara koncentralodott,
mert egyrészt sok feladatom maradt a kiilfoldi gépek szallitasa terén is, de e mellett minden
belfoldi beruhazassal kapcsolatos szakértoi tevékenység gyakorlatilag az én feladatomma valt.
Sok munkat adott a beruhdzasok miszaki problematikéja, a helykijelolés, a vonalkapcsolat, a
gyartds ellendrzése, a kazanbiztonsagi feliigyelet, a tervezdi miivezetések, a belizemelések,
gépatadasok, az egyre novekvd szamu gép miiszaki gondozasa, a fokoz6dd méretli karbantartasi
feladatok, és még sok mas feladat.

Fontos feladatként jelentkezett tovabba, az iparban nélkiilozhetetlen szakemberek
kiképzése, beleértve a gépkezeloket, a karbantartdokat, sot az akkor kialakuldé miiszaki
kozépvezetdi garda szakmai felkészitését is. Mar kordbban is foglalkoztam az oktatassal, hiszen
a szegedi géphez is kellettek képzett kezeldk, de a novekvd gépszdmhoz egyre tobb, képzett
szakemberre volt sziikség. Megirtam hat az elsd tankonyvet, és ahogy a gépek fejlddtek,
valamint ahogy a 1étszam novekedett ujabb és Gjabb tankonyvet adtam az emberek kezébe. A
gyarak miiszaki gardajanak java része a Kertészeti Egyetemrdl keriilt ki, ezért az egyetem is
felvette a tantargyai kozé a HUNISTER témat. Irtam hat egy Egyetemi jegyzetet is, amelyet a
Kertészeti Egyetem adott ki, és tobb éven at, az altalam ott tartott tanfolyam utan, minden,
Konzerv szakon végzett hallgatonak, HUNISTER gépkezeldi vizsgat is kellett tennie. A Kutatd
Intézetben megnoveltiik a gépészeti osztaly 1étszamat, mert a feladatok mennyisége gy megnott,
hogy mar sziikség volt tobb, jol képzett munkatarsra.

A Nagykorosi Toldi Mikloés szakkozépiskolaban a felndttoktatas keretében rendszeresen
szerveztek HUNISTER gépkezeldi tanfolyamokat, amelyeket kizardlag én tartottam meg, és
bevezettiik, hogy a gépet kizardlag, az Iskola altal kiadott bizonyitvannyal, mint jogositvannyal
rendelkezd szakember kezelheti. Ez a kovetkezetes oktatd munka meghozta a gytimolesét. 1970
ota tobb mint 1000 ember szerzett gépkezeldi bizonyitvanyt, amire nagy sziikség volt, mert az
évek alatt az emberek fogytak, a gépek pedig szaporodtak, ezért allanddan gondoskodni kellett a
szakemberek potlasarol. Még most 80 éves koromban is elmondhatom, hogy magam végzem az
egész orszag teriiletére sziikséges szakember képzést, és eddig minden gépkezeld szakember
bizonyitvanydn, az ¢én aldirdsom szerepel. A szakemberek koziil tobben vallaltak kilfoldi
betizemelési kikiildetéseket is, ami az export program sikerét segitette.

Beindult hat a nagy vl fejlesztés, ami az egész ipar termelésére ranyomta a bélyegét.
Fontos feladattd valt minden gyarban, a technoldgiai feltételek megteremtése. Vilagossa valt,
hogy a zéras eldtt gondosan biztositani kellett az 50 ml. 1égparna térfogatot, és a zaras elotti
evakualast, mert igy lehetett garantdlni a teljes selejtmentességet. Nagyon fontos valtozas volt,
hogy minden gyarban megoldottdk a HUNISTER-bdl kilépd konzervek kozvetlen palettazasat,
sOt ahol lehetett a cimkézést is végrehajtottak, és ezzel kozel keriiltiink a kozvetlen kiszallitas
lehetoségéhez. Ezek valoban igen nagy muszaki és technologiai valtozasok voltak.

12. FOLYIK A SOROZATGYARTAS, INDUL A TOVABBFEJLESZTES.

Megkezdddott a HUNISTER sorozatgyartdsa. Megfelelé tervdokumentacid alapjén,
kivald gyartdomi, és jO kooperacios partnerek ilizemeiben, szervezdképes fovallalkozo, jo
kiilkapcsolatokkal rendelkezd kiilkereskedd kozremukodésével, épliltek a gépek, amelyeket
allamkozi szerzOdések alapjan, biztos vasarloerdvel rendelkezd vevOk vartak, tehat minden
megvolt ahhoz, hogy a HUNISTER biztos ldbakon alljon. Akar lazithattunk volna is egy kicsit,
hiszen a téma szinte 6njaré allapotban volt. En azonban mashoz voltam szokva. Tudtam azt, amit
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persze mas is pontosan tudott, hogy ,.aki megall, az lemarad”. A vildg nagyon gyorsan fejlddik,
ezért aki 1épést akar tartani, annak megallas nélkiil hajtania kell, mert mire a lusta felocsudik, a
vilag mar messze jar, és behozhatatlan lesz a hatrany. A fejlesztést tehat folytatni kellett, mert a
pillanatnyi sikerbdl, tartés eredményt akartunk elérni. El kell ismernem, nem voltam egyediil,
hiszen minden résztvevd tamogatta a fejlesztés szadndékat, és mivel nagyon jok voltak a
gazdasagi kilatasok, még a koltségek fedezéséért felelds vezetok is igy alltak a témahoz.

Az els6 gépek miikodtek ugyan, az eredmények jok voltak, de mivel hiba nélkiili gép
nem létezik, mar az elsd gépek ataddsa utdn elindult a fejlesztés. Az ELITI a rajzhibakat
korrigalta, a gyartomiivek a gyartasi hibakat csiszolgattak, az tizemek dolgozdi sorra adtdk be az
ujitasi javaslataikat, a technoldgusok mérték a hdokezelési paramétereket, elemezték a selejtet,
modositottak a gép bedllitasdnak az adatait, és bar mindenki féleg a gépek belizemelésével volt
elfoglalva, komoly kollektiv finomité munka folyt, amely alapjan elkésziiltek az els6
modositasok. Az elsd magyar gépek lizembe helyezése utan megnyilt a magyar ,,gyakorlotér” is,
¢s minden erdvel megindult a kovetkezetes, és mindenre kiterjed6 fejleszté munka.

A kovetkezetes fejlesztdé munka irdnyitasat egy percre sem engedtem ki a kezembdl,
mégis azt mondom, hogy szinte minden, a témaval kapcsolatban 1év0 szakember részese volt
ennek a munkanak. Minden konzervgyarban volt egy olyan vezetd szakember, aki a HUNISTER
téma minden részletét jol ismerte, aki felelds volt a gép allapotaért, karbantartasaért, és
mukodéséért. Kiilonosen ki kell emelni a Nagykérosi Konzervgyarat, melynek II telepe
szinte kisérleti bazisunk volt, ahol mindig szivesen befogadtdk, megvaldsitottak és kiprobaltak
a fejlesztési 1épések elsd példanyait, segitettek a hibdk kikiiszobolésében, hogy az elért
eredményeket ipari szinten lehessen hasznositani.

Ezt a jo ipari egyiittmiikodést azonban nem csak Nagykordson tapasztaltam, igy allt a
témahoz a Kecskeméti Konzervgyar, a Szegedi Konzervgyar, a Paksi Konzervgyar, s6t szinte
mindegyik Konzervgyar muszaki garddja is, ezért nagy halaval tartozom a kollégaknak, Ok is
részesei voltak a HUNISTER sikereinek.

Minden év tavaszan megrendeztiik azt az iparagi HUNISTER értekezletet, ahol az ipar
szakemberei elmondtdk véleményiiket, problémaikat, javaslataikat, és tapasztalataikat, ahol
kozosen kitliztiik a tovabbi, kivanatos és sziikséges fejlesztési 1épéseket, amelyek meghataroztak
a kovetkezd év fejlesztési feladatait. Hiszem, hogy ez az onzetlen és tisztességes munka
valoban kovetésre mélto.

A fejlesztési folyamat rendkiviil dsszetett, sokiranyu, €s idoben nagyon elhuzddé volt,
ezért kronologikus sorrendben nem is lehet elmondani, de tematikus alapon is nehéz attekinteni,
hiszen a kisebb és nagyobb fejlesztési 1épések egymast is atfedték. Az alabbiakban az 1975-t61
1990-ig terjedd 15 év jelentdsebb fejlesztési 1épéseit igyekszem Gsszefoglalni, de figyelembe kell
venni, hogy ezek sem iddbeliségben, sem tematikailag nem illeszkednek kovetkezetesen
egymashoz.

12.1 A NYOMASTARTO EDENYRENDSZER FEJLESZTESE.

A gép legnagyobb egysége a nyomastartd edényrendszer, vagy mas néven a test, melynek
a méreteit a benne 1évo elemek, a serlegvond lanc, a lanckerekek atméroi, a serlegek tipusa és
mérete, hatarozzak meg, ¢s a konstrukciojat a szilardsagi szempontokon til még a szallitasi
trszelvény is befolyasolja. A fejlesztés soran arra torekedtiink, hogy a test méretei lehetdleg ne
valtozzanak, mert az, sok tervezési munkat, és gyartasmodositast vont maga utan. Mégis azt kell
mondani, hogy a test fejlesztése is folyamatos volt

-- A test allandosdganak az elvét elég sokaig, kb. az elsdé Otven gépig, vagyis a
normalserleges gépeknél sikeriilt betartani. Ezeknek a gépeknek a névleges testosztdsa (a felsod
tengelyek tdvolsaga) 700 mm. volt. Ezt kovetéen azonban, az ikerserlegek nagyobb belsd
helyigénye, és az eltérd lancosztds miatt, a testosztast meg kellett novelni. Az ikerserlegek
bevezetése miatt, kb. 6t kiilonféle osztasu testtipust alakitottak ki, tehat ez a hetvenes évektdl
kezdve alland¢ fejlesztési feladatot jelentett.
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-- Masik nagy testvaltozast jelentett, a szovjet igényre szallitott, kiilonleges géptipusok
nyomastartd edényrendszere, amelyeknél jelentdsen novelt goézteret, és tobb U, fiirdot kellett
alkalmazni. Viszonylag kevés ilyen gépet Epitettek, de ezek is igen jelentds fejleszté munkat
igényeltek

-- A nyolcvanas évek elején a nagyobb teljesitményli motollas gépekhez kifejlesztettiik a
750 mm. osztasu és egy U, flirdot tartalmazo testtipust, amelyet szintén szamos példanyban,
mind hazai konzervgyaraknak, mind féleg szovjet exportra gyartottak.

-- Kezdetben a gépet egy viszonylag bonyolult vasbeton alaptestre allitottak fel, ami
sohasem volt eléggé pontos, ezért nem volt konnyli a gép pontosan vizszintes helyzetét
megvaldsitani. Eleinte még az alap megrepedése is eléfordult, ami természetesen nem volt
megtlirhetd. Viszonylag hamar bevezették az acél alapkeret alkalmazdsat, amit pontosan
beallitott helyzetben betonoztak be az alapba. Ezzel a fejlesztéssel kivaldo pontossagu és
szilardsagu alapot tudtak épiteni, amivel sok probléma elhdrithatéva valt. Mivel az alapkeret a
test tartozéka volt, ezt is a test modositasahoz sorolom.

-- A nyomastartd edényrendszer legjelentdsebb fejlesztése az U €s a K lapok szerkezeti
modositasa volt, amelyet az A4GM, sajat gyari Gjitasa alapjan kezdeményezett. A korabbi
merevitd borddk helyett, uUgynevezett hajlitott lapokat épitettek be, ami elsdsorban
gyartastechnolodgiai eldonyokkel jart, Iényegesen csokkentette a hegesztési varratok mennyiségét,
szinte teljesen kikiiszobolte a hegesztési deformacid veszElyét, és még anyagmegtakaritast is
eredményezett. Ez a fejlesztés olyan kivaléan bevalt, hogy soha tobbé nem alkalmaztak a régebbi
konstrukciot.

-- A masik jelentds mddositds a nyomasszabalyozd csovek helyettesitése, volt a K lapok
megduplazasaval. Ez az ELITI tervez6i altal kezdeményezett, és szabadalmaztatott megolds a
nyomasszabalyozas elvét nem valtoztatta meg, bar a kivitel nagyot valtozott. Ezt a konstrukcidt
,,belsd nyomasszabalyozd” névvel jeloltiik. A nyomasszabalyzo csoveket elhagytuk, a K lapok
aljat kiilonboz0 hosszsagura alakitottuk ki, és a levegdt két K lap kozott vezettik fel a
kovetkezo 1égtérbe. Ez a megoldas némi anyagtobblet beépitésével jart, de alkalmazni lehetett a
hajlitott vélaszlapokat, és nem rontott a gyartastechnologiai elényokon. E mellett a csdoldal
jelentdsen egyszerlisodott, és a tapasztalat szerint még a hidrosztatikus rendszer stabilitasa is
javult. Igaz, hogy elég késon, csak a 80-as évek kozepétdl alkalmaztak, de az ota, csak ilyen
gépeket épitettek.

-- Emlitésre érdemes, hogy a gép szabdlyozastechnikai valtozésai miatt tobbszor
valtoztak a testre hegesztett csonkok, ami mind a nyomadstarté edény valtozasat jelentette, tehat
tervmoddositassal jart.

Nyugodtan allithatom tehat, hogy a HUNISTER teste, a nyomastartd6 edényrendszer
allando fejlesztés targy volt, mivel egyre gyakrabban meriilt fel a gép teljesitményének novelése,
amit nem mindig lehetett mas modon kielégiteni.

A test szdmos tipusanak a tervezési munkajat kb. 15 éven at mindig az ELITI végezte,
mert csak 6 rendelkezett a sziikséges kapacitdssal, és az infrastrukturaval. Id6kézben azonban az
ELITI atalakult ELTERV-§, majd ezt kovetéen az AGROBER szervezetébe olvadt be. A
nyolcvanas években pedig az AGROBER gépészeti osztalyat magahoz vette a fovallalkozo
IDEX, ami azt jelentette, hogy a fejlesztési irdnyok feletti dominancia szinte teljesen kiesett a
hataskorombol. Ekkor a teljes tervezés munkdjat, minden egység tervezését beleértve,
magamhoz vettem, és a belfoldre gyartandd gépeket a konzorciumtél fiiggetleniil, az A4GM-el
kozvetlen kapcsolatban a KPKI-ban terveztiik. Ezzel sikeriilt a fejlesztési folyamatokat megint a
sajat dominanciam ald vonni.

12.2 A GEP SZERELVENYEZESENEK A FEJLESZTESE.

A HUNISTER miukodéséhez szamos szabalyozd kor, és ezért jelentds szamu ipari
szerelvény sziikséges, amelyek foleg a gép csdoldalan, és a csdakndban vannak elhelyezve. Ezen
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a helyen taldn nem sorolndm fel konkrétan a beépitett szerelvényeket, de azt azért
megjegyezném, hogy a szerelvények szdma, eléri a szazat.

A 70-es években szinte csak régi tipusu, nehéz ontottvas szelepek, tolézéarak, visszacsapo
szelepek, szennyfogdk, kondenz edények Iéteztek, amelyek nagyon bonyolult és nehéz
csorendszert eredményeztek. Az évek sordn azonban, az ipari szerelvény-gyartasban Oridsi
fejléddés zajlott le, amikor megjelentek a gombcesapok, a pillangd szelepek, a tav-vezérelhetd
membranmotoros €s pneumatikusan mikodod szelepek, €s a kariméak koz¢ szerelhetd (returvent)
visszacsapo szelepek.

Konnyli belatni, hogy ennyi szerelvény cseréje alapvetden megvaltoztatta a
csovezetékrendszer felépitését, egyrészt sokkal jobb nyomvonalon, kevesebb helyen, jobban
kezelhetd, és lizembiztosabb csdvezeték rendszert lehetett épiteni, ami igen jelentds mindségi
eldrelépést jelentett.

Ez a fejlesztés persze tobb év alatt kovetkezett be olyan {itemben, ahogy a
szerelvénygyart6 iparag fejlédott. En, illetve mi, folyamatosan figyeltiik az Gj lehetéségeket, és
minden uj és eldnyos szerelvényt felhasznaltunk a kovetkezd gyartasi sorozatnal. Ezen
talmenden, a tapasztalatok alapjan, néhany szabdlyozd kort el is lehetett hagyni, ami a
csOrendszert tovabb egyszerusitette.

12.3 A GEP MEGHAJTASANAK A FEJLESZTESE.

A HUNISTER egyik nagyon fontos rendszere a teljes belsé mechanizmus mozgasat
biztositd meghajto rendszer, ezért ennek a folyamatos fejlesztése mindig is kiemelt helyen 4llt a
teendok koziil. A sorozatgyartds megkezdésekor a fohajtds 4 KW-os motorbol, 32
sebességfokozat beallitdsat lehetdvé tevd cserekerekes hajtdomiib6l, nyomatékhatdrold
tengelykapcsoldbodl, é€s csigahajtoémiibol, volt felépitve, amely kb. az elsé 50 darab gépnél
csaknem valtozatlan maradt. Az iizemi tapasztalatok, és a hazai miiszaki fejlodés lehetdségei
miatt azonban itt is nagyon jelentds fejlesztéseket hajtottunk végre, amelyeket az alabbi
felsorolas szemléltet.

-- A gép termelési teljesitmény-novelését eleinte a lancsebesség novelésével értiik el,
amihez természetesen az egész fomeghajtd rendszert modositani kellett. Ekkor noveltiik 5,5 KW-
ra a meghajtomotor teljesitményét, és ekkor cseréltik le a mechanikus nyomatékhatarolo
tengelykapcsoldt, a magyar Danuvia gépgyar altal gyartott, kivaldé mindségi elektromégneses
nyomatékhatarolora.

-- A sok éven at kifogéstalanul miikodé csigahajtomiirdl attértiink a jobb hatasfoku
négyfokozati homlokkerekes hajtomiire, amihez azonban az Onzards elmaraddsa miatt,
stoppmotort kellett alkalmazni, illetve késobb a hajtomiivet lattuk el szintén Danuvia
gyartmanyu elektromagneses fékkel.

-- A 80-as évek elején valt lehetdové a cserekerekes hajtomi levaltasa, az idokozben
kialakult frekvenciavaltoval, amely megoldotta a fokozatmentes hajtas altalanos alkalmazasat.
Ez jelentdsen javitotta a gép alkalmazkodd képességét.

-- A fels6 tengelyek tomszelencéit kenhetvé tettiik, amivel a tomitést is javitottuk, és a
meghajtd erdigényt is csokkentettiik.

-- Az als6 visszavezetés lanckerekes aldtdmasztasa helyett, bevezettik a gorgdsoros
alatdmasztast, valamint az also lancfeszitést, amivel sokat javitottunk a gép folyamatos
mozgasanak az egyenletességén.

-- Megterveztiik a serlegvond lanc felyjitasanak a mddjat, és megszerveztiik a felujitas
végrehajtasat, ami igen komoly megtakaritast eredményezett.

-- Megterveztilk az erdsitett serlegvond lancot, ami a lanc kompatibilitisa mellett
megnovelte a lanc élettartamat, és az 0j serlegtipusoknal is sziikséges volt.

-- Ugyancsak mi terveztiik meg az elhasznalddott serlegek feljitdsanak a modjat, és
iparagi szinten mi szerveztiik is meg serlegfelyjitas gyakorlatat is.
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-- Az ELITI sajat szabadalma alapjan létrehozta a serlegvoné lanc automata
kendberendezését, mely a jo miikodés mellett a lanc élettartamat is megndvelte.

-- A gyartd vonalak ujabb teljesitménynovelése megkovetelte a HUNISTER
teljesitményének a novelését is, ami elsdsorban Uj serlegtipus, be- és kiadagold berendezés
létrehozasaval volt lehetséges. (erre kiilon fejezetben térek ki)

-- A gépek teljesitményndvelése soran felmeriilt egy érdekes probléma. A felsd tengelyek
koziul néhany, a szilardagilag legnagyobb terhelésti, 100 mm. atmérdjli keresztmetszetben,
anyagfaradésra utald jelek kiséretében eltort. Mivel a tengelytorés sulyos tizemzavart okozott,
ellen6rzé szamitasokat végeztem, €s kideriilt, hogy valoban indokolt csokkenteni a tengely
terhelését. Sikeriilt egy igen egyszerli megoldast kidolgozni, amely alapjan a kiilsé hajtas iker
lanckerekeinek 50 mm. osztdsu és 24 fogu lanckerekeit 32 fogura cseréltiik ki, aminek
eredményeként a tengelyben ébredd hajlitd terhelés 50%-al csokkent. Ez a fejlesztési 1épés a
tengelytorés problémajat teljesen kikiiszobolte.

Ebbdl lathatd, hogy a gép mechanizmusédnak az allando fejlesztése éveken at folyamatos
volt, amivel nagyban hozzajarultunk a gép fejlddéséhez.

12.4 A HOHASZNOSITO BERENDEZES KIFEJLESZTESE.

A 70-es évek vége felé orszagos hangsulyt kapott az energiatakarékossag. Igaz, hogy a
HUNISTER a korabbi autokldv technikédhoz képest kiilonosen jo viz és energiafelhasznaldsi
paraméterekkel lizemelt, de a konzervek felmelegitéséhez felhasznalt hdenergiat, a hiitoviz
kozvetitésével, ez a gép is a csatornaba vezette.

Az energiatakarékossag jegyében meriilt fel bennem, a konzervek hiitésénél leadott
hoéenergia egy része, visszanyerésének a lehetdésége. A HUNISTER ugyanis tizemszeriien,
részben 70 C°, részben 100 C° hémérsékletli hiitdvizet bocsat ki magabdl, ami hasznositas nélkiil
tdvozott a csatornaba.

Az akkoriban jellemz6 ,.energia divatnak™ megfelelden, célul tliztem ki a HUNISTER
hulladék hojének a hasznositasat, és ezért kidolgoztam a ,,hdhasznositdo” néven ismertté valt
berendezés terveit. Az elképzelést tobb KPKI és ELITI munkatars bevonaséaval taldlmanyként is
bejelentettem €s a szabadalmat meg is kaptam.

A rendszer lényege az volt, hogy a savalldo acélbol késziilt feliileti hdcseréld
berendezésekkel a H6 fiird6bdl tavozd 70 C® hémérsékletl vizzel, tiszta, ivoviz mindségl, vizet
melegitek el6, amelyet az U fiirdébol tavozd 100 C° hdmérsékletli vizzel tovabb melegitek, ami
végiil a rendszerbdl 90 C° hémérsékleten tavozik. Ez a forré tiszta viz barmire, akar felontd
Iének is felhasznalhato, €s ezzel hasznositja a HUNISTER, egyébként a csatornaba juto,
héenergia veszteségét.

A berendezést megterveztiilk, megvalositottuk, és szokasunkhoz hiven a Nagykorosi
Konzervgyarban sikerrel kiprobaltuk, végiil sok mas konzervgyarban, sot szamos export gépnél
is felhasznaltak.

12.5 A SZABALYOZO KESZULEKEK FEJLSZTESI FOLYAMATA.

-- A gépek homérsékletszabalyozd késziilékeinek a fejlesztése mar 1977 koriil
megkezdddott, mivel addig mind a flités-, mind a hiités-szabalyozashoz, csak a Mertik tipusu
folyadéktagulasos, kozvetlen szabalyozok alltak rendelkezésre. A 70-es évek kozepétdl,
foglalkoztak az MTA, KUTESZ nevli vallalatinal, egy 1j, optermat nevii, elektromos
homérsékletszabalyozo késziilék kifejlesztésével, melynek a motoros szelepét is 0k gyartottak.
Mar a fejlesztés soran csatlakoztam a munkahoz, ugy hogy befolyasolhattam a fejlesztés iranyat.
Az egyiittmiikodésiink azon alapult, hogy vallalkoztam az uj miiszer jelentds szamu példanyanak
a kiprobalasara, hiszen egyetlen HUNISTER szabalyzo6-igénye tiz darab volt, melyek kozott flitd
¢s hiité szabalyzo is szerepelt. E mellett biztosan igérhettem, hogy ha a szabalyzo6 bevalik tobb
sz4z darabot fogunk vésarolni.

84



Ennek az egyiittmiikodésnek az eredményeként 1977-ben az elsd 10 darab késziiléket
meg tudtam szerezni, és azonnal be is épitettiik az egyik uj magyar gépbe. Kisebb gondoktdl
eltekintve mar ezek az optermat szabalyozdk is jol vizsgaztak, ezért megkezdtik a tomeges
hasznalatat, és a tovabbi fejlesztési munkanal még erdteljesebben tudtam érvényesiteni az
elképzeléseimet. Alig telt el két esztendd, mikorra a szabdlyzokat beépitettik a vezérld
szekrénybe, az érzékelok csonkjait a platinaérzékelokhoz igazitottuk, a csdtervet atalakitottuk a
szabalyz6 optermat szelepek fogaddsdhoz, és ettdl kezdve minden magyar és export gépet is igy
szallitottak. Az optermat mindségét a KUTESZ tovabb tokéletesitette, tobb tipusmoddositast is
hajtott végre, aminek eredményeként ez a szabalyzd annyira bevalt, hogy azota minden gépnél
kizarolag ezt alkalmazzak.

-- A masik fontos feladat volt, a szintszabalyzok allandd fejlesztése, mivel egy
HUNISTER-hez hét darab azonos szintszabalyzd sziikséges, €s akkor ez a probléma még nem
volt megnyugtatban megoldva. Eleinte kozvetlen uszogolyos szintszabalyzd szerelvényt
alkalmaztunk, késobb attértiink egy NDK gyartméanyu elektromos szint tavadéra, amely azonban
szintén uszogolyoval érzékelte a szintet. Sok problémat okozott, a megfeleldé mindségl, szelep
hidnya, ezért NDK gyartmanyu membranmotoros szelepet kellett alkalmaznunk.

A minden igénynek megfeleld szintszabalyzo rendszert csak a nyolcvanas évek kozepére,
a Puskéas Tivadar szovetkezet gyartmanyaként tudtam megtalalni, amely a szintet szondékkal
érzékeli, a vezetOképesség elvén miikodik, villamos vezérld jelet bocsat ki, ami pneumatikus
jellé¢ alakithato, amivel végiill barmilyen pneumatikus beavatkozds megoldhato. A
legalkalmasabb szabalyozo6 szelep kivalasztasa azonban még elég sok idot vett igénybe, mert a
fejlesztés soran szamos tipust probaltunk ki. Alkalmaztunk membranmotoros szelepet,
pneumatikus szelepet, forgatdmiives gombcsapot, pneumatikus meghajtasu pillangoszelepet, és
még ma sem mondhatjuk, hogy mindenhol azonos elemeket alkalmazunk. Ennek ellenére azt
kell mondanom, hogy a szintszabalyzas feladata teljesen megoldott, és tobb, kozel azonos értéki
valtozat kozott is lehet valasztani.

12.6 AZ UJ SELEGTIiPUSOK ES ADAGOLOK KIFEJLESZTESE.

Amikor a HUNISTER teljesitményndvelése technologiai eszkozokkel, tehat a
lancsebesség és a flirdohomérsékletek modositdsdval mar nem volt lehetséges, hozzad kellett
nyulni, a sok éven at kizarélagosan hasznalt, egysoros serlegtipushoz, ami igen nagy fejlesztési
1épés volt. Ez az idépont 1980-ban érkezett el.

Az ELITI a teljesitmény novelését az egysoros serlegek megduplazasaval, az ugynevezett
ikerserleges konstrukci6 bevezetésével oldotta meg. Az ELITI 4ltal szabadalmaztatott ikerserleg
Iényege, hogy egy specidlis felfogd elemre két darab egysoros sereget épitett fel, és a kettdt
egyiitt fiiggesztette fel a serlegvond lancra. En ezzel a fejlesztési irannyal nem értettem egyet,
mert ez jelentdsen megnovelte a gép méreteit, megdupldzta a kezeld személyek sziikséges
szamat, ¢s kimondottan nagy be- és kiadagold berendezéshez vezetett. Ennek ellenére a
fejlesztésnek ez az irdnya is megvaldsult, és 11 darab gépnél ezt a serlegtipust alkalmaztak.

En egy masik, teljesen més fejlesztési irdnyt vélasztottam, az ugynevezett motollas serleg
tipus kifejlesztését. Ennek a konstrukcidnak a lényege az, hogy egy merevitett nyilassal
rendelkezd, henger alaku allorészben, haromszog alaka profilokbol alkotott, 3, vagy 4 sor
befogadasara alkalmas "motolla” képes elfordulni, mikézben minden ,,nyitott” és minden ,,zart”
allapotban automatikusan rogzitddik. Egy serlegbe tehat a motolla elforgatasa kézben 3, vagy 4
sor konzerv adagolhatd be, majd a motolla elforgatisaval a serleg nyitott palastja lezarul, és igy
szallithaté at a hokezelési folyamaton. A kiadagolds helyén, a motolla ismételt koriilfordulasa
kozben, a konzervsorok a motollabodl eltavolithatok, és a serleg tijra beadagolhatova valik.

A 47. 4bran jol lathaté az M3 tipusu serleg konstrukcidjanak a lényege, valamint a
beadagoléas folyamata, a 48. adbra pedig a kiadagolds miikodését teszi érthetdvé. Mint lathato a
serleg maga is egyszertibb, mint a hagyomanyos egysoros serleg, €¢s mivel egy darab M3-as
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“ A mésodik és a harmadik szinten a

beadagolas pontosan ugy zajlik le
mint az els6 szinten, tehat a
motolla a dobozsor begordiilése
utan  60°-al elfordul, a serleg
bezarodik, majd ujabb  60°
elfordulassal a serleg ismét
kinyilik. A felsd szinten a
motollaforgatonak  csak  egy
nyitéfoga van, tehdt a sor
begordiilése  utan a  serleg
bezarddik, de nem nyilik ki tjra,
ezért a serleg =zart allapotban
tavozik a HUNISTER-be.

Kétkoteleg behordo szalagok.

Motollaforgato

Dobozsor beemeld

A serleg nyitva, liresen
érkezik az aknabol. A

legalso sor begordiilése ( \

utan, a serleg a motolla :

60°-0s  elfordulasaval

bezarodik, majd wjabb

60°-al tovabb fordulva \ — O
ismét kinyilik. A nyito \

csapok és a motollafor-
gatd ugy kapcsolodnak
mint a fogaskerekek.

Nyit6 csapok
47. Abra. A motollas serlegek beadagolasi folyamata.

A csboldalrol nézve. A serleg véglapok a serlegpalasttal a serlegvond
lancra szilardan vannak rogzitve. A palaston beliil a motolla forogni tud, de 60°-

ként rogzitodik
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A serleg zart, és konzervekkel
tele allapotban feliilrdl érkezik.
Az egyfogi motollaforgato
csak 60°-ot fordit, tehat a
serleg  kinyilik. Az els6
dobozsor a bedllito lemeznek
utkozik, és az  optimalis
pillanatban gordiil ki a kihordo
szalagra. A kovetkezd két
motollaforgatd kétfogt, tehat
zérja, majd nyitja a serleget. A
harmadik sor kigordiilése utan
tehat a serleg nyitva tavozik a
foaknaba, majd azon at a
beadagol6 berendezéshez.

A kiadagolasi pontot
beallito itk6z6 lemez

Motollaforgatd
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48. Abra A motollas serlegek kiadagolasi folyamata.

A csdoldalrdl nézve. A serleg véglapok a serlegpalasttal a serlegvono
lancra szilardan vannak rogzitve. A palaston beliil a motolla forogni tud, de 60°-
ként rogzitodik
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serlegben annyi konzerv fér el, mint 3 darab. egysoros seregben, ez a konstrukcid ténylegesen 3
darab hagyomanyos egysoros serleggel egyenértékii.

A beadagolds és a kiadagolds folyamata is nagyon egyszerli, hiszen nem igényel
semmilyen kiilonleges vezérlést, mivel a motolla a lanc haladasa koézben egyszert iitk6zok
hatasara elfordul, €s az adagolas, a gravitacio eredményeként, automatikusan megtorténik.

Fontos megjegyezni, hogy a beadagolasndl a ,,dobozsor-beemelét” mikodtetd
pneumatikat a serleg vezérli, ezért sereghidny esetén beadagolds nem torténhet. Ebbdl
kovetkezik az is, hogy a gép tetszésszerinti serlegszammal mukddtethetd, illetve serleg hidny
esetén is lizemképes marad a berendezés.

Ezt a serleg tipust az adagold berendezésekkel egylitt természetesen, mint taldlmanyt
szabadalmaztattam, és mivel az ELITI (illetve akkor mar AGROBER) az érdektelensége miatt, a
tervezést nem volt hajlandé elvallalni, magam lattam neki a rendszer megvaldsitasanak.

A motollés serleg €s adagold teljes kifejlesztését a kiviteli tervek elkészitését is beleértve,
a KPKI-ban mi magunk végeztiik el, de mivel az ellenérdekeltség veszélyeit el akartam keriilni,
a motollas serlegekkel szerelt gépek teljes tervezését atvettiikk a tervezd intézettdl, és a teljes
dokumentéaciot mindenre kiterjedéen magunk atterveztiik. Ett6l kezdve minden ilyen berendezés
kizarolag a mi terveink szerint késziilt, és egy kivételével valamennyit belf6ldon helyeztiik
tizembe. A rendszervaltas utdn azonban exportra tobb ikerserleges gépet mar nem szallitottak, de
motollas gépbdl tobbet is értékesitettek.

Az alabbi fényképeken az egyik OHS-750-M3-102 tipusu HUNISTER és az adagolo
berendezések lathatok. Ezt tekinthetjilk a HUNISTER legfejlettebb tipusanak, amely a rendszer
valtas iddpontjaig, vagy ugy is fogalmazhatok, hogy a nyugdijba vonuldsomig késziilt, amely
tipusbol 6sszesen 12 darabot gyartottak, és még ma is Magyarorszagon 9 darab tizemel.
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51. Abra. Kiadagolé berendezés.

12.7 A HUNISTER JELENE, ES VARHATO JOVOJE.

Fontos eseménynek tekintem, hogy 1980-ban, a Hunister témaban eldttem all6 sok
feladathoz, a Kertészeti Egyetemen 0j munkatarsat kerestem, akit az akkor végzo Deli Laszld
személyében talaltam meg, és akit a KPKI hoz magam mellé is vettem. Ez az akkor kezd¢ fiatal
mérnok az elsd perctdl kezdve, velem szorosan egyiittmiikodve, kizardlag a HUNISTER
témaival foglalkozott, és sok év munkdjaval mélyen bele is meriilt a téméval kapcsolatos minden
problémaba.

Ennek koszonhetd, hogy 1990 elején, nyugdijba vonuldsom alkalmdval, amikor a
nyugdijkorhatar elérése miatt, életemben el6szor elhagytam legfobb alkotisom targyat, a
HUNISTER minden kérdésében 10 éves gyakorlattal rendelkezd, fiatal mérnok Iéphetett a
nyomombea, aki a hozzéértésen kiviil igazi empatiaval kotddott a témahoz, és kezdett neki a téma
onallé folytatasdhoz. Eppen erre az id6re, 1990-re esett a rendszervaltas hatalmas atalakuldsa,
ami alapvetden megvaltoztatta az egész allami konzervipart, és természetesem megvaltoztatta a
HUNISTER megszokott fejlodési palyajat is.
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A részleteket mellozve, az alabbiakban réviden attekintem az elmult 20 év legfontosabb
eseményeit, amelyek nyugdijba vonuldsom utdn a HUNISTER sorsat dontden befolyasoltak.

¢ Az intézet gépészeti osztalya rovid idon belill teljesen megsziint, az 6sszes munkatars
eltavozott az intézettdl.

¢ A KPKI az én tavozdsom utdn tobbé mar nem folytatta a téma meghatarozd vezetését,
mivel ehhez mar nem volt kelléen felkésziilt munkatarsa.

¢ Deli Laszlo is kivalt az intézetbol, és INNOVASTER néven egy sajat vallalkozast
alapitott, amely lényegében a HUNISTER feladataira 6sszpontositott.

¢ Az INNOVASTER az egész orszag teriiletére Kkiterjedéen vallalta a 33 magyar
HUNISTER karbantartasi feladatait, beleértve a gépek éves nagyjavitasat, felujitasat, alkatrész
ellatasat, és a gépek miiszaki tovabbfejlesztését.

¢ En magam tobb éven 4t az INNOVASTER szakértéjeként dolgoztam ennél az 1j
vallalkozdsnal, részt vettem szamos elvallalt munka miiszaki problémainak a megoldasaban,
fejlesztési feladatokban és dokumentacié részek 1étrehozéasaban.

¢ Az INNOVASTER tudatosan késziilt a téma teljes atvételére, ezért elOrelato
fejlesztésekre is vallalkozott. Ilyen volt példaul, hogy a sajat tulajdonu teljes gyartasi
dokumentacio megteremtéséhez elkészitettem szdméara az 10j nyomdstartd edényrendszer
szilardsagi szamitésait, a szakemberképzés atvételéhez 11j tankonyvet irtam az INNOVASTER
szamara, és az 0j megoldasokat elméletileg el6készitettem. Atadtam az INNOVASTER-nek
minden elméleti ismeretet a birtokomban 1évé dokumentacidkat, ¢és kiképeztem az
INNOVASTER dolgozoit is a gép kezelésére.

¢ Deli Laszlo a sajat, magasan képzett csaladtagjait is bevonva, szamitdogépes tervezo
programmal, tobb éves munkdaval, elkészitette a sajat tulajdonat képezd teljes gyartasi
dokumentéciot, és ezzel képessé valt komplett Gj gépek gyartasara.

¢ A HUNISTER berendezést hasznald vallaltoknak tovéabbra is sziikségiik volt a gépet
miukodtetni képes gépkezeldkre, ezért a gépkezelok képzése az elmult 20 év alatt is folytatddott,
mégpedig valtozatlanul a Nagykoérosi Toldi Miklos szakkozépiskoldban, €s valtozatlanul az én
személyes részvételemmel.

¢ Az INNOVASTER az évek soran, Veresegyhazan, valdsagos gépgyarat alapitott,
amelyben nemcsak a kisebb méretii alkatrészek, hanem a nyomastartd edényrendszer gyartasara
is vallalkozhat. Az elmult években mér tobb uj HUNISTER-t is gyartott €s kiilfoldon értékesitett.
Fontos megjegyezni, hogy az INNOVASTER altal gyartott 0j gépek mar uj elvek alapjan,
tipizalt elemekbdl épiilnek fel, amivel jobban tudjak kielégiteni a sokféle uj piaci igényt. Bar az
osztott hidrosztatikus rendszer lényege valtozatlan maradt, az 0j gépek sokféle wjdonsagot
tartalmaznak, és kimondottan uj fejlesztési palyan haladnak.

¢ A konzervipar atalakuldsa kozben egész konzervgyarak sziintek meg, mint példaul a
Paksi Konzervgyar, amelyet jogutéd nélkiil teljesen felszamoltak. Mivel a megsziint
konzervgyarban 3 darab HUNISTER valt feleslegessé, ezeket Deli Laszlo leszerelte, részben
selejtezte, részben sajat tizemében felujitotta és akkor alakulo, Uj konzervgyaraknak értékesitette.
Volt olyan feltjitott gép is, amelyet kiilfoldon értékesitett.

¢ Hasonl6 sorsra jutott a Szegedi Konzervgyar is, melyet szintén felszamoltak és az ott
miik6do 3 darab gépet leszerelték és értékesitették.

¢ Volt olyan konzervgyar is (Debreceni Konzervgyar), amelynek a gépeibdl néhanyat mas
gyaraknak értékesitettek, tehat néhany gépet athelyeztek 1) termeld teriiletre, mig tobb gép a régi
helyén ma is mikodik.

¢ Tudoméisom szerint minden gép dathelyezését Deli Laszl6 INNOVASTER nevi
vallalkozasa hajtotta végre.
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¢ A Nagykorosi Konzervgyar II telepét, (az egykori ,,fejlesztési bazisomat”) példaul a
francia Bonduelle cég privatizalta, az ott 1év0 egyik oreg geépet selejtezte, s egy 1j motollas
gépet allitott a helyére.(Az ) gép még az A4GM-ben késziilt)

¢ Talan nem sorolom tovabb a konzervipar orszagos méretli atalakulasanak folyamatat,
hiszen ehhez mar nem is rendelkezem minden sziikséges ismerettel. Fontos azonban tudni, hogy
tobb, valamikor jelentds méretli, allami konzervgyar szlint meg, szdmos vadonat 0j, magan
konzervgyar épiilt, mindenhol gondoskodtak a meglévd gépek hasznositdsarol, és az 1
konzervgyarakba is telepitettek, fdleg mashol feleslegessé¢ valt, HUNISTER-t. Tobb
konzervgyarat privatizaltak kiilfoldi tokével, ezért az ott 1évd HUNISTER berendezések sorsarol
az 1j tulajdonos dontétt, €s ujabb gépek vasarlasarol is majd az uj tulajdonosok fognak donteni.

¢ Deli Laszl6 INNOVASTER nevii cége nagy korszertsitést hajtott végre a gépek
vezérlése teriiletén. A HUNISTER szamitogépes vezérlésének témajat 1988-ban még én kezdtem
el, amikor az én adatszolgaltatdsom ¢s kozremiikodésem mellett, a Budapesti Miiszaki Egyetem
Folyamatszabéalyozasi Tanszékén, az A4GM megbizasabdl létrehoztuk a HUNISTER els6
szamitogépes vezérlését. Deli Laszlo ebben a munkdban is nagy intenzitdssal vett részt. Ez a
téma azonban nem fejezddott be, mivel a rendszervaltds megvaltoztatta a fejlesztés folyamatait.

¢ Deli Laszl6 a sajat vallalkozasan beliil nagy erdvel folytatta a HUNISTER szamitogépes
vezérlésének a témajat, és hatalmas eredményeket ért el. Munkdja eredményeként 1étrehozta azt
az 1) vezérlo szekrényt, amely teljesen feleslegessé tette a régi nagyméretli villamos
berendezéseket. Az 1) vezérlo szekrény alig negyed akkora méretben, minden vezérld és
miikodtetd elemet tartalmaz, és magaba foglalja a teljes szamitdgépes folyamatiranyitd rendszert,
a jelenleg legkorszertibb digitdlis technika felhasznalasdval. Ma mar csak ilyen vezérléssel
késziilnek 1) HUNISTER berendezések, s6t talin ma mar minden régi villamos szekrényt
leszereltek, €s helyiikre ezeket a szamitogépes vezérld szekrényeket telepitették.

Mindenki tudja, hogy nehéz idoket éliink, a piacgazdasag 11j és 11j igényeket tdmaszt, a
verseny keményen folyik, de a HUNISTER jovdje biztosnak tiinik.

Most a HUNISTER 50. sziiletésnapjan jol megalapozottnak latom, hogy az én
fejembdl 50 évvel ezeldtt kipattant osztott hidrosztatikus elv nem éviilt el, és bizhatok
abban, hogy az 6tvenéves munkam nem vész karba. Az 50 évvel ezelott keletkezett
elképzeléseim ma is hasznalhatok, pedig a vilag kozben hatalmasat fejlodott. Ezt tekintem
az 6tven éves munkam igazi értemének.

12.8 JUBILEUMI VISSZAPILLANTAS.

Szamomra érdekes pillanatban irom az ELETMUVEM memodrjait, mert mint a 7.
fejezetben elmondtam, éppen 50 évvel ezeldtt 1960 januar elsejére virradd éjszaka, egy pohar
»szilveszteri” tokai aszi hatdsa alatt ébredten a gondolatra, hogyan lehet tobb, alacsony,
hidrosztatikus vizoszlop sorba kapcsoldsaval tetszés szerinti hidrosztatikus nyomast 1étrehozni,
¢s hogy lehet ezt az elvet egy folyamatos sterilez6 gép megalkotasara felhasznalni.

Akkor 30 éves fiatalember voltam, ma mar tul vagyok a nyolcvanon, és tigy vélem vissza
kell tekintenem az eltelt kerek 50 esztendére. Az a bizonyos ujévi hajnal mindennél jobban
meghatarozta egész életemet. Abban a pillanatban dolt el, hogy ez a taldlményi gondolat
végigkisér egész €letemen, 50 éven at szinte minden pillanatomat bet6lti, és a sokféle egyéb
munkassagom mellett, ez fogja alkotni életem fomiivét. Akkor még nem tudtam, hogy majd
ebbdl épitek magamnak szakmai karriert, hogy ez a gondolat fogja meghatdrozni magam és
csaladom tisztes anyagi alapjat, és hogy a sok nehézség és bukdacsolas ellenére ehhez a témahoz
sohasem leszek htitlen.

Akkor még nem tudtam, de ma mar tudom, igy tértént. Ma mar tudom, hogy jdl tettem,
amit az elmult 50 esztenddben ezért a nehéz, de gyonyorii témaért tettem. Megérte a sok
faradtsagot, a rengeteg munkat, a sok tiirelmet, és a kitartast. Halas lehetek a sorsomnak, mert
ezt a gondolatot nekem ajandékozta.

91



Szanalomra mélté ember az, akinek el kell temetnie gyermekét, mert a természet rendje
szerint, a gyermeknek tal kell élnie az apjat. Talan nem thlzok, ha azt mondom, az én
»legkedvesebb gyermeken a HUNISTER”, melyet ,,én hoztam vilagra”, ,,én apolgattam”,
,»€n neveltem fel”, és ,,6 nekem okozta a siker 6réomeit”.

Ez a ,gyerek” velem egyiitt, éppen most iinnepli az 50 éves sziiletésnapjat, és azt
mondhatom, hogy ,,sz¢ép férfikorban van”, ma is ,,jé egészségnek o6rvend”, és biztosan hihetem,
hogy ,.messze tuléli a kKorosodo apjat”. Talan elnézi nekem az olvaso, ha vallomast teszek
arrol, hogy hitem szerint én igazian boldog ember lehetek, nincs okom panaszra, sot talan
némi biiszkeséggel is tekinthetek vissza az életemre, tehat valoban elégedett ember vagyok.

13. A KECSKEMETI BEBIETELGYAR TERVEZESE.

A 70-es évek Magyarorszagdin minden illetékes vezetd pontosan tudta, hogy a
legfiatalabb és a legid6sebb korosztalyok konzervellatdsa megoldatlan. Nyugati importbol
szarmazd bébiételeket azért néha akkor is lehetett kapni, de mert mint tudjuk, a konvertibilis
deviza csak nagyon korlatozottan allt rendelkezésre, ezek a bébiételek igencsak dragak voltak.

Mair harminckét éve is elmult annak, hogy a Magyar Konzervipari Troszt, a magyar
konzervgyarak akkori fOhatosaga, elhatarozta, hogy létrehoz egy magyar bébiételgyarat. A
dontés 1977. szeptember végén sziiletett, €s az én munkahelyem, a KPKI, kapott troszti utasitast,
a Kecskeméti Konzervgyar teriiletén megépitendo, bébiételgyar megtervezésére.

Ez a dontés a KPKI-ban nagy riadalmat keltett, mert az intézet technoldgusai nem voltak
képesek egy termeld gyar megtervezésére, hiszen még miiszaki rajzok készitésére sem voltak
felkésziilve. Hetekig zajlottak a nehéz egyeztetések, de az intézetben senki sem vallalkozott erre
nagyon konkrét és felelosségteljes feladatra. Az igazgatonk nem tehetett egyebet, kozolte a
Troszt vezérigazgatojaval, hogy sajnos a KPKI nem tudja vallalni a tervezés feladatat.

Egy napon az intézet akkori igazgatdja feldultan érkezett vissza egy nehéz troszti
értekezletrol, ahol a vezérigazgatd szo szerint azt mondta neki: ,.atmegyek, kirigom az intézet
felét, aztdn majd a masik fele meg fogja csindlni”.

Korabban a zoldmezdés konzervgyarakat, mint a Békéscsabai Konzervgyarat, a
Nyiregyhdzi Konzervgyarat, a Debreceni Konzervgyarat, valamint az §sszes nagy konzervgyari
rekonstrukciét az ELITI tervezte meg, mert Ok erre teljesen fel voltak késziilve, de ezuttal a
Troszt masként dontott, hiszen a KPKI mégiscsak a konzervipar szellemi kdzpontja, ezért ezt a
tokét a vezérigazgato erre a feladatra akarta felhasznalni.

En és a gépészeti osztilyom gépek tervezésével, és persze a HUISTER allandod
fejlesztésével foglalkoztunk, kiilonben is a korabban leirtakbol lathatd, hogy a kapacitasunk
teljesen ki volt hasznalva, ezért ram, illetve rank, senki sem szamitott. Igaz, hogy én régen,
mintegy 20 évvel korabban, mar vettem részt egy vagohid technologiai tervezésében, amikor az
ELITI-ben a Kapuvari Vagohid rekonstrukciojanak a tervezését végeztiik, mivel azonban akkor
én még igazan kezdo tervezd voltam, csak kisebb részfeladatokat kaptam. Ennek ellenére voltak
halvany fogalmaim egy bébiételgyar megtervezésének embert probalo feladatarol.

Latva az Intézet nehéz helyzetét, megbeszéltem az osztdlyom tagjaival, és egy
osztalyvezetodi értekezleten, a munkatarsaim egyetértésével €s nevében, onként jelentkeztem a
tervezés végrehajtasara. Ekkora feladatra egyediil nem vallalkozhat senki, de a rajzfeladatokra
jol felkésziilt, és a tervezési munkakban nagy gyakorlattal rendelkezd gépészeti osztalyommal
kozosen, mar képesnek reméltem magamat.

Az intézetben nagy volt a megkonnyebbiilés, mindenki minden segitséget megigért,
technologiai adatokat, gépirast, rajzhajtogatast, fénymasolasi munkat, dokumentélast, st tisztes
kiemelt prémiumot is az osztaly minden dolgozdjanak, magasabb Kkitiintetéseket, és mindent,
amire csak sziikségiink lehet. Az igazgatonk szaladt at a Trosztbe a hirrel, hogy minden rendben,
vallaljuk a munkat, nem kell kiragni az intézet felét, szoval ,,felszallt a fiist” lehet kezdeni a
munkat, és mi, (bar nem igen hittiink az igéretekben), tényleg nekilattunk, s6t még tetszett is a
kihivas.
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Itt nagyon roviden de elmondom, hogy életem, egyik legnagyobb csalddasat kellett
megélnem, mert a dontés utan az igéretek szinte teljesen semmivé valtak. A tervezési munka
soran az intézetben szinte szégyellni kellett magunkat, mi voltunk a stréberek, mindenki messze
tavol tartotta magat a munkatdl, még a gépirast is csak immel-dmmal csinaltdk meg, a
nélkiilozhetetlen technoldgiai méréseket, (pl. a passzirozasi veszteség méréseit) is szivességnek
kellet tekinteniink. Az érdemi tervezd munka mellett, magunknak kellett a tomérdek rajzot a
fénymasoloba cipelniink, mert az intézet segédmunkasa sem ért ra ilyesmire, magunk hajtogattuk
¢s dokumentaltuk a rajzok szazait, mert ilyen alja munka mas tudomanyos munkatarsak
munkakdrébe nem tartozott bele. Az osztadlyon senki sem kapott kivald dolgozoéi kitiintetést, és
persze elmaradtak a megigért kiemelt prémiumok is, hogy csak a latvanyosabb dolgokat
emlitsem. Eleinte még alig érzékeltiikk ezt a szellemet, de ahogy egyre jobban eldrehaladtunk,
ahogy a trosztben is egyre jobban hitték, hogy tényleg lesz a bébiételgyarhoz technoldgiai
kiviteli terv, egyre jobban éreztiik, hogy mi gépészek kiiloncok vagyunk. Néha mar ugy éreztiik,
hogy mindenki annak oriilne, ha kudarcot vallandnk, és ahol tudtdk, ott akadalyoztdk a
munkankat. Mindez akkor nagyon rosszul esett, ez volt az igazi csaldédas, de persze akkor mar
nem léphettiink vissza, s6t mindez inkabb fokozta a teljesitményiinket.

13.1 TERVEZESI ALAPADATOK.

A tervezéshez minden sziikséges alapadatot megkaptam, amelyek tényleg meghataroztak
a tervezési feladatot. Megkaptam példaul tiz recepturat, amelyet a bébiételgyarban el kell tudni
késziteni, amely persze nem olelte fel a teljes gyartasi profilt, de ezek voltak a jellemzo
gyartmanyok. Hangstlyoznom kell, hogy a csecsemdk taplalkozasi kérdéseiben teljesen laikus
voltam, és persze az is maradtam, az intézetben azonban voltak ehhez hozzaértd kollégak.

Tisztazott volt az egységek mérete: 200 gr. bébiételes tiveg, Pry-off zardssal.

A gyartasi teljesitmény minden tipusnal:15.000 db./6. azaz 3000 kg/é. volt.

Az éves gyartdsi mennyiséget 3.000 tonna/év-ben hatdroztdk meg.

A termékek: natar hustalan f6zelékfélék, és mindegyik husos valtozatban is.

Megkaptam az 6sszes eléforduld adalékanyag fajtajat €s mindségét.

A kiindulé fézelék és gyiimolcs alapanyagok, zoldborsd, zoldbab, sargarépa, siit6tok,
(stb.) és kiilonféle gytimolesok, mind 5/1-es livegben 1évo steril termék, amelyeket a termelési
szezonokban a konzervgyar maga allit elo.

A tervben meg kellett hatdrozni minden ,,féltermék”, az Osszes hus, €s valamennyi
segédanyag sziikséges, fajlagos, éves mennyiségét is.

A tervnek része volt a gyar minden energia és vizsziikséglet adatdnak a megéllapitasa, és
részletes adatszolgaltatast kellett adni az épitész, €s épiiletgépész tervezonek, beleértve a hiitést,
a szellézést, és a higiéniai kovetelményeket is.

Alapadatként hataroztdk meg, hogy a bébiételgyar alapgépét a cuttert, a német Fischer
¢lelmiszeripari gépgyar szallitja, de minden mas devizaigényt a troszt szoros feliigyelet alatt
tartott, és engedélyezte, vagy korlatozta.

13.2 AZEPULET ALAPRAJZI ELRENDEZESE.

A gyartasi folyamat teljes meghatarozasa az én dolgom volt, ami persze a technologiai
tervezés alapvetd feladata, ezért a sziikséges szamitasok elvégzése utan ez volt a tervezési munka
legfontosabb fazisa.

A bébiételgyartds minden technoldgiai miiveletét egyetlen épiiletben kellett elhelyezni,
mar csak azért is, mert az épiiletet eleve kijelolték. A gyar teriiletén beliil, az igazgatdsagi épiilet
kozelében, volt egy régen leromlott technologiai épiilet, amely mar nem volt hasznalhato
allapotban, és mert ezt az épiiletet tigyis szandlni kellett volna, kijelolték a bébiételgyar leendd
épiiletének. Az atépitésre semmilyen megko6tés nem volt, mindenben télem vartak javaslatot.
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A tervezés folyaman 2-3 hetenként a Kecskeméti Konzervgyarban szakmai
egyeztetéseket tartottunk, ahol részletesen beszdmoltam az elképzeléseimrdl, és a munka
allasardl, amihez a gyar vezetdi, technoldgusai, a troszt megfeleld feleldsei, s6t még a gyar
beruhazasi vezetdje is hozzaszolhatott, tehat a tervezés szinte folyamatos ellendrzés mellett folyt.
Amikor valamelyik megoldasban végleges dontés sziiletett, a beruhazds mar inditotta is a
sziikséges megrendeléseket. Ez a munkamodszer nagyon jol bevalt, minden szakmai dontésrol
minden érdekelt eldre tudott, tehat a tervezés végén mar nem voltak vitatott kérdések.

Az ¢épiilet technoldgiai elrendezése volt a gyar tervezésének a gerince, ezért nagyon
mélyen bele kellett élnem magam feladatba. Igazdn sokat foglalkoztam vele, ezért a gyar
technologiai elrendezése nagyon mélyen beleivdodott a fejembe.

Az életmlivem leirasabdl latszik, hogy aktiv életem utolsé 10 évében, minden erémet a
HUNISTER fejlesztése foglalta le, ezért a bébiételgydr ataddsa utdn soha tobbé nem
foglalkoztam a bébiételgyarral. Nyugdijba vonuldsom o6ta ismét eltelt tovabbi hisz esztendo,
tehat mar harminc éve nem foglalkozom a Kecskeméti Bébiételgyarral, mégis jellemzd, hogy
most harminckét évvel a tervezési munka utan, minden nehézség nélkiil, vissza tudom idézni a
gyar teljes technoldgiai rendszerét, ahogy az 52. abran lathat6. Mivel egyetlen rajz, vagy leirds
sem kertilt a birtokomba, mindent emlékezetbdl irok €s rajzolok, ezért a rajz nem 1éptékhelyes,
bar a f6 aranyok bizonyaéra elfogadhatd pontossaguak.

Az 52. abran 1év0 technoldgiai tervhez az aldbbi magyarazatokat flizom.
Az egyes helységek funkcionalis rendeltetését piros betiik jelzik.
A helységekben jellemz6 gépeket és miiveleteket fekete betiik jelzik.
A fekete nyilak a személyek kozlekedését mutatjak.
A kék nyilak az arak és a gongyolegek mozgasat szemléltetik.
A piros nyilak a his mozgasat jelentik.

A sarga szinnel jelelolt teriileten fokozott higiéniai kovetelmények vannak.

* ¢ ¢ 4 ¢ * o

A csikozott teriiletek eldtetot, illetve atadd helyet dbrazolnak.

13.3 AZEGYES HELYISEGEK EPITESZETI ES HIGIENIAI JELLEMZESE.

A bébiételgyar alkalmassaganak legfontosabb kritériuma, a technoldgiai terven sarga
szinnel jelolt, gyartasi kornyezettel szemben tdmasztott, kiemelten magas, és tartds higiéniai
szinvonal volt. Ha ezen a helyen nem is lehet minden részletet elmondani, az alabbi
felsorolasban bemutatom azokat a legfontosabb eldirdsokat, amelyeket az épiilettel, és az
épiiletgépészettel kapcsolatban, valamint néhany egyéb szempontbol eldirtam, és amelyek ennek
megfelelden késziltek el.

e Minden padldburkolat ontott, hézagmentes, csuszasgatolt, és 80 fokos forrd vizzel
moshato kiviteld

e  Minden falfeliilet hézagmentes hdallé csempeburkolattal van ellatva.

e A padld és a fal taldlkozasandl 50 mm. sugart, ives, burkolt kapcsolat van, mert e nélkiil
a sarkok és az élek tisztantartasa nem biztosithato.

e A padozaton kiviil sehol sincs vizszintes feliilet, ahova barmi lerakhatd, és amelyen
barmilyen szennyezOddés lerakddhat. Ilyen ,,vizszintes” feliiletnek kell tekinteni a vizszintes
csOvezetékeket is, ezért az lizem teriiletén kizardlag fiiggdleges csdvezetékek léteznek.

e A sarga szinnel jelolt teriileten sehol sincs szabadba nyilo ajtd, ablak, vagy mas
nyilaszaro szerkezet, st még fényatereszto feliilet sincs.

e A helyiségekben mindenhol kényszerszell6zEs és mesterséges vilagitas van, a kiilvilaggal
semmilyen kozvetlen kapcsolat sincs, mert a rovarveszély és a por behatolasa igy keriilhetd el.

e A gépek és berendezések beszéllitasara sziikséges falnyilas természetesen van, de egy
hermetikus, nem nyithatd elemmel le van zarva, amely csak szerelés 4ran nyithato.
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e A helyiségek belmagassaga az épiiletszerkezet altal meghatarozott volt. Az eredeti f6dém
alatt egy hézagmentesen szerelt Almennyezet késziilt, igy az almennyezet felett egy almennyezeti
tér keletkezett. A helyiségek falan sehol, semmilyen szerelvény, csdvezeték, kapcsold, kabel,
szell6z6 csatorna, stb. nincs, €s nem is lehet, hanem minden hasonlé szerkezet az almennyezet
feletti térben van. Az dlmennyezeti térben vezetett viz, gdz, levegd stb. csdvezeték, fiiggdleges
helyzetti, savallo cso segitségével csatlakozik a fogyasztasi helyhez.

e A falfeliileteken természetesen sem kabel, sem egyéb villamos szerelvény, (motorvédd
kapcsolo, villamos doboz, vagy egyéb) nem lehet, ezért az épliletben a nem fokozottan
higiénikus teriileten egy kiilon villamos kapcsol6 helyiséget alakitottam ki. Minden villamos
szerelvény ebben a helyiségben kap helyet, és az dlmennyezeti térben vezetett, vezérld, illetve
erdésaramu kabelek segitségével csatlakozik a technoldgiai gépekhez. Ennek megfeleléen a
gépeken csak nyomogombok, jelzélampak és a motorok vannak

o A helyiségvilagitas eszkozei is az dlmennyezeti térben vannak elhelyezve.

e Ugyancsak az almennyezeti térben vannak elhelyezve a nyomott levegds szell6zd
légcsatorndk, €s az anemosztatok is, amelyek az egész lizem szell6zEését szirt levegdvel oldjak
meg.

e A paraképzdédésre hajlamos technoldgiai miiveleteknél, kiilon gondoskodtak a helyi
paramentesités megoldasarol, ami a szell6z6 rendszer részért képezi.

s Az épiileten beliil semmilyen korréziovédo festék, vagy falfesték nincs, mert a festék
levalasa sértené a higiéniai kovetelményeket.

e Minden fémszerkezet, eszkoz, szerszam, stb. savalld acélbdl vagy aluminiumbdl késziilt,
beleértve a ladakat, raklapokat, kocsikat, s6t még a gépek vazszerkezeteit, mint példaul a talpas
szalagokat is.

e A talpas szalagok, atado nyildsok, kiilsé oldalain allandéan miikodd 1égfiiggonyok
vannak, amelyeknek lefelé irdnyitott erds légarama megakadéalyozza, hogy repiilé rovarok
juthassanak be a fokozottan higiénikus teriiletre.

e Az sargaval jelzett teriileteken az atadd nyilasok kozelében, és a helyiségek tobb mas
pontjan is UV rovarcsapdék mikddnek, amelyek az esetleg mégis bejutd rovarok elfogédsara és
megsemmisitésére szolgalnak.

o A fozelékiizem és a latogatdfolyosd kozott 1évo tivegfal labazatnak sincs vizszintes
feliilete, hogy oda semmi ne legyen lerakhat6, €s lemoshato legyen.

e Minden lefolyd és csatornaszem savalld anyagbdl késziilt, kettds blizfogdval rendelkezik,
¢s védve van a ragcsalok €s rovarok feljutasa ellen.

e  Minden helyiségben a bejaratok mellett savalld kézmosdk vannak, amelyek folyékony
szappan adagoldval, konyokkel miikodtethetd melegviz csappal, papirtoriilkozével,
papirgytjtovel vannak felszerelve. A kézmosoknal pedallal miikodtethetd ivokutak vannak, hogy
a vizivashoz ne kelljen poharat hasznalni.

e A husiizemben minden sziikséges helyen forrd vizes eszkdzmosé ¢és eszkozfert6tlenitd
berendezés van, hogy a szerszamok allanddan tisztak legyenek

e Az lizem teriiletére utcai ruhazatban és cipdben belépni tilos, latogatok csak kiilon
engedéllyel, és csak a latogatd folyosoig 1éphetnek be.

e A dolgozdk csak az eléirt mindségli munkaruhaban 1éphetnek be a technoldgiai teriiletre,
¢s semmilyen hasznalati targyat, élelmiszert stb. nem vihetnek magukkal.

e Az érkezd dolgozok csak a fekete-fehér oOlt6zon at, zuhanyozas utan, az eldirt
munkaruhdban léphetnek munkdba. A munkaruhan nem lehetnek gombok, és nem lehetnek
zsebek sem, hogy idegen targyak ne kertilhessenek a bébiételbe.

e Aziizem harom miiszakban nem tizemeltethetd, mert legfeljebb két miiszak utdn az egész
teriiletet alaposan ki kell takaritani.
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52. Abra. A kecskeméti bébiételgyar technolégiai terve.
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Ez a hossza felsorolds nem teljes, de jol szemlélteti azt a koncepciot, amely a
bébiételgyarban sokkal szigorabb higiéniai kovetelményeket tamaszt, mint amilyenek a
konzerviparban megszokottak. A fenti eldirasok a tervezési munkat alapvetéen meghataroztak,
¢és hosszu tavra biztositottak az egész tizem higiéniai szinvonalanak a fenntartasat.

13.4 A TECHNOLOGIAI MUVELETEK ES BERENDEZESEK ISMERTETESE.

Az alabbi rovid Osszefoglaldsban a technoldgiai folyamat legjellemzdbb szempontjait
igyekszem megvilagitani.

» 5/1 iiveges anyagellatas. A Dbébiétel gyartds valamennyi fozelékanyag -ellatasat
alapvetden 5/1-es iivegekben tarolt, steril konzervekkel biztositottak. Az 5/1-es tivegek szokésos
tisztasag raktarbol, raklapokon, targoncakkal érkeztek a bébiételgyarhoz, tehat ezek a
rakomanyok nem teljesitik a bébiételgyar higiéniai kovetelményeit. Ebben a helyiségben a
rakomanyokat szétbontjak, az 5/1 tivegek kiilsd feliileteit mosogéppel lemossak, stritett
levegovel leszaritjak, és zart allapotban, szallitoszalagon kiildik be a 1égfiiggénnyel védett beadd
nyilason. A foézelékiizembdl tirités utan kilépd, iires tivegeket egy masik tivegmosdgép elmossa,
majd a tiszta tires tivegeket ismét raklapozzak, és elszallitjdk. Az 5/1-es livegek nyitdsa utdn, a
fozelékiizembdl ide érkeznek a lapkak, és a vizsgélat utan selejtnek mindsitett tele tivegek is,
melyeket itt gylijtik, majd elszallitjak.

» Segédanyag ellatds. A bébiételekhez szamos segédanyagot, (buzalisztet, rizslisztet,
keményitdt, tejport, sot, cukrot, vajat, étolajat, stb.) haszndlnak fel, amelyek zsdkokban és egyéb
hagyomanyos csomagoldsban érkeznek a segédanyag raktarba. Az ataddnyilason beadott
anyagokat e célra szolgald tarold edényekbe toltik, és a gongyodleget azonnal eltavolitjak.

» A személyforgalom rendje. Az ilizem teriiletére csak egyetlen bejaraton, a szocialis
1étesitményen keresztiil lehet bejutni, és a sargaval jelolt tizemi teriiletre csak illetékes személy,
az is csak az eldirasok betartasaval, 1éphet.

» A fozelékiizem technologiai miiveletei. A tiszta kiils6 feliilettel beadott 5/1-es tivegeket
a szallitészalagon egy vakuumos célszerszammal kinyitjdk, szemmel ellenérzik, esetleg
szuroprdbaszerlien laboratdriumi mintat vesznek beldle, majd az iivegek tartalmanak a pH
értékét egy célgép megméri. A hibatlan tartalmu tivegek az iirit6 géphez mennek, a savanyuakat
selejtezik, és azonnal pneumatikusan kitoljak az tizembdl. (a pH mérot is mi terveztiik).

> Uvegiirités. Az iivegtorés nagy veszélyének az elkeriilése érdekében ide egy vakuumos
iritd gépet terveztiink, amely az livegek tatalmat vakuummal kiszippantja, majd az iires tivegeket
azonnal eltavolitjak az tizem teriiletérél. Altalanos alapvetd eldiras, hogy az iizem teriiletére
iiveget egyaltalin nem szabad bevinni, mert az iivegszilank nagy veszélyforrast jelent. Ugy
vélem ez volt a bébiételgyar egyetlen olyan miivelete, amely joggal kifogdsolhat6 lenne, de az
5/1 tiveges félgyartmany koncepcioja miatt akkor jobb megoldast nem tudtunk talalni.

» Technologiai gépek sora. A fozelékiizemben jelen vannak azok a gépek, amelyek az
éppen sziikséges technoldgiai miiveletek elvégzéséhez kellenek. Mivel a feladott steril fozelékek
mar fott allapotban vannak, altaldban a 1¢ levalasztas, egy valogatas, ellendrzés, €s passzirozas
utan a pépes anyagot feliileti hdcserélon fel kell melegiteni, majd 4t kell szivattytzni a gyiijto
tartalyba, ahonnan mar adagolhat¢ is be a Fischer-cutterbe.

» Cutterozas. A Fischer cutter a bébiételgyartas legfontosabb technoldgiai berendezése. A
cutteriizem terlileten kézzel tolhatd, kb. 250 liter (?) Grtartalmu, savallo, tartdlykocsik mozognak,
amelyekbe a recepturanak megfeleld anyagokat, (fézelékpiiré, segédanyagok, eldkészitett hus
stb.) bekészitik, €s a cutterhez toljak. Minden adaghoz tobb tartalykocsi tartalmat kell felonteni,
mert a recepttdl fliggden a fozelékkomponenst, a hust és segédanyagot kiilon kocsiban gytjtik.
A cutter a sajat emeld késziilékével az eldkészitett kocsikat egyenként felemeli, és az 6sszesen
kb. 500 kg. anyagot a cutterbe iiriti. Ezt kdvetden a cutter az eldirt program szerint, elvégzi az
Osszes elOirt miveletet, amely lehet, keverés, apritas, f6zés, homogenizélds, vakuumozas,
plirésités, strités, majd a toltésre kész bébiételt a gylijto tartalyba iiriti. Ezt kovetoen kezdddhet a
kovetkezd adag miiveletsora. Mivel a megkivant teljesitmény 3.000 kg/ora, egy 500 kg-os adag
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elkészitéséhez 10 perc all rendelkezésre. A gytjtétartalybol a kész, forrd bébidtelt szivattya
nyomja a toltégéphez, amely a zar6 géppel egyiitt egyetlen blokkot alkot.

crer

his mosasa nem szerepel, és nem is engedélyezhetd, mert a mosas utan keletkezd huslé sulyos
fertdzési forras lehet. Ebbol az kovetkezik, hogy a hust a feldolgozas minden fazisdban kiemelt
gondossaggal kell kezelni. A sertés féltestek, marha negyedtestek, stb. zart, hiitd, teherautéban
fliggesztve érkeznek, tehat a fektetve szallitds nem fogadhatd el. A teherautd bedll az atadod
zsilipbe, ahol a testeket atakasztjdk a huslizem magas-pdlydjara, mérlegelik, ¢és attoljak a
hushiitébe, ahol a felhasznalasig 2-4 C° hémérsékleten taroljak.

Felhasznalaskor a testeket egyenként kitoljak a csontozoba, ahol daraboljak, csontozzak,
valogatjak, mérlegelik stb. tartadlykocsikba gytijtik, és attoljak a husiizembe, ahol lehetéség van a
fozésre, vagy egyéb elokészitd miiveletek végrehajtasara is. A hustermékek a sziikséges
elokészités utan végiil a cutter kocsik segitségével jutnak a Fischer cutterbe.

Nagyon fontos megjegyezni, hogy a csontot, a fel nem hasznalhaté részeket, pl. a leesés
vagy mas ok miatt elkobzott huist, nem lehet hulladékként kezelni, tehat amig ezek az anyagok az
tuzem teriiletén, a csonthlitoben tartézkodnak, ezeket is élelmiszernek kell tekinteni. A
hulladékok elszallitasa utan a tarold kocsikat kimossak, és ujra hasznalatba veszik.

Mivel a bébiételgyar teriiletén faanyag nem hasznalhato, az 4altaldban fabol késziilt
eszkozoket, (pl. a rakoddlapok, 1adak, stb.) a bébiételgyar céljara savallo acél, vagy aluminium
kivitelben gyartottak le.

> Ures iiveg ellatas. A bébiételt kizarolag gyari 1j tivegekbe lehetett tolteni, ezért annak
ellenére, hogy abban az iddben a konzerves iivegek visszagylijtése és ujra toltése teljesen
altalanos volt, ez a bébidteles livegekre nem vonatkozott. Ide tehat minden bébiételes iiveg
kozvetleniil az lveggyarbol, huta tiszta allapotban, zsugorfélidval burkoltan érkezett. Az
tivegbalakat depalettizalo gép bontotta ¢és adta a szallitdo palyara, amely minden iiveget egy
tivegoblitd gépbe vitt. A vegyszer nélkiili mosas utan kellden tiszta tivegek egy automatikus,
optikai, tiveg-ellendrzd gépen haladtak keresztiil, amely mind atlatszdsag, mind szildnkveszély
szerint vizsgalta, és csak a hibatlanul tiszta tivegeket engedte, egy automatikus puffer szalagon
keresztiil, tovabb a toltdgép felé. A mosas és ellendrzés utan az iivegek mar fedett palyan
haladtak, nehogy valami a tiszta tivegekbe kertilhessen.

» A Prey-off lapkak elokészitése, és vonalra adasa. A lapkak eldkészitése szintén az
tivegmoso helységben tortént. A lapkak féliazsakokban, gyari tiszta allapotban érkeztek. Egy
lapkarendezd pozicidhelyes allapotban helyezte a lapkakat a szallitd palyaba, amely a lapkékat
kozvetleniil a zard géphez széllitotta.

» A toltés-zaras miivelete. A toltés és a zaras miivelete azon az egyetlen gépegységen
tortént meg, amelyet Angliabol importaltunk, €s amivel nekem semmilyen kiilonds tennivalom
nem volt, ezért nem is tudok sokat réla. A zaré gép utan az iivegek 15.000 db/6 teljesitménnyel
elhagyjak a fokozottan tiszta tizemteriiletet, és egy atado nyildson at, belépnek a mar nem
fokozott higiénidju sterilez6 tizembe.

» Sterilezé iizem. Az iivegek eloszor egy NDK gyartmanya puffer szalagra, az ugy
nevezett Drangeltisch-re jutnak, amely rugalmas kapcsolatot biztosit a zar6gép é¢s a HUNISTER
kozott. A sterilezés miveletéhez Kecskeméten, a vilagon elészor alkalmaztunk folyamatos
sterilezd gépet, hiszen ezt megeldzéen mindenhol autoklavokat hasznaltak. Ez a vallalkozas
igencsak fontos volt a magyar sterilez0gép a HUNISTER torténetében, mert a bébiételgyartast
mindenki kiilonosen kényes témanak tekintette. En szilardan biztos voltam a dolgomban, de ez
nem volt elég, masok véleményének a meggydzéséhez.

Annak ugyan nem Oriiltem, hogy ide ikerserleges gépet valasztottak, de akkor még nem
volt kelléen kiforrott allapotban a motollas serleg valtozat, sét az ide sziikséges M4-63 tipusu
serleg még nem is volt kész allapotban. Igaz, hogy a bébi tivegre alkalmas ikerserleg
konstrukcidja sem volt még sorozatgyartasra érett, s6t ehhez specidlis osztdsu géptestet és
kizarolag itt alkalmazott egyedi 125 mm. osztast serlegvond lancot kellett kifejleszteni, de az
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érdekeltségi viszonyok, még ezt is lehetové tették. Volt is sok probléma a gép inditdsakor, de
végiill minden gond megoldodott, a gép jol bevalt, és azbta is, ez a gép miikddik a Kecskeméti
bébiételgyarban. Talan érdemes kihangsulyozni, hogy ez az ikerserleges gép mar 30 éve van
iizemben, ¢s bar a HUNISTER tobb felujitdson €s korszerlisitésen esett at, ma is tizemel. A
HUNISTER-bdI kilépd konzerveket helyben palettdzzak, és elszallitjak a konzervgyar teriileten
1év06 készaru raktarba.

A technologiai terven, a részletes leirdson til a mi feladatunk volt az épitész, az
épiiletgépész adatszolgaltatas is, ami szép szamu rajzot jelentett. Ezen tilmenden mi terveztiink
meg minden surrantét, podiumot, 1épcsdt, gépalapot, tobb technologiai gépet, (livegnyitd, pH
mérd, tivegkiszippantd, stb.) a teljes anyagmozgatd rendszer specidlis elemeit, a kocsi mosdban
hasznalandé kocsi billentét, a savalld technologiai csdvezetékeket, a munkaasztalokat, a
huspalyédkat, a palyamérleg beépitéséhez sziikséges elemeket, a falnyilasok savallé burkolatait,
az atadonyilasok szerkezeteit, a védokorlatokat, segédeszkozoket, szoval azokat a specialis
felszereléseket, amelyeket a kereskedelemben nem lehetett beszerezni.

A mi dolgunk volt ezeknek az eszkdzoknek a legyartasat feliigyelni, és vezetni, ezért elég
sokszor megfordultunk Lajosmizsén, ahol ezek gyartasa folyt.

A kecskeméti bébiétel konzervgyarat talan tal részletesen ismertettem, de én ezt a
fejlesztési munkamat a HUNISTER mellett, a masodik szamu életmiivemnek tekintem,
ezért kivantam részletesebben targyalni.

Taléan azt is megemlitem, hogy a bébiételgyar mar harminc éve miikodik, ¢s jelenleg is
kivalo higiéniai allapotban van. Ezt a gyarat tudomasom szerint, a 90-es években a vilag egyik
legismertebb bébiétel gyartdja az angol HEINZ cég privatizalta, majd késobb egy masik
multinaciondlis cég vasarolta meg, mig végiil ismét magyar magantulajdonba keriilt, és ma
magyar tulajdonos tizemelteti. Mivel én a gyarat mar csaknem harminc éve nem lattam tizemben,
nem tudok a fejlesztési eredményeirdl beszamolni. Azt azonban tudom, hogy amidta a gyarat
tizembe helyeztiik, tehat 1980. december 6ta Magyarorszagon bébiételbdl sohasem volt hiany,
sOt a Kecskeméti Konzervgyar szakemberei hatalmas termék valasztékot fejlesztettek ki, ezért az
tizletekben mindig szamos bébiétel-fajta volt kaphato.

Talan emlitésre érdemes, hogy a tervezés, az épités, a teljes kivitelezés, a gyar atadasaig
éppen harom évig tartott. 1980. december 15-én tinnepi kiilsdségek mellett megtortént a gyar
atadasa, teljes kapacitassal megindult a termelés, ami bizony igazan tisztes teljesitmény, és
valddi szakmai siker volt.

Az igazi nagy meglepetés azonban gyar atadasakor, a termelés beinditdsakor ért
benniinket, mivel az iinnepélyes atadas alkalmaval igen magas kitiintetéseket €s jutalmakat
osztottak, de mi tervezdk, akik az egész fejlesztést végigesinaltuk, valahogy kimaradtunk a
névsorbol. Eppen ebben az évben repiilt az elsé magyar trhajos, ezért a kormanykitiintetés
kellett az Interkozmoszban résztvevonek, akik elkészitették Farkas Bertalan trbeli ebédjét, és
ugyancsak ebben az évben kellett az allami-dij a ,,nagymama lekvarja” nevili gylimolcsiz
kifejlesztojének, tehat az én nevem lemaradt a kitiintetésre javasoltak listajarol.

Nekem ugyan késobb, de azért legalabb jutott egy munkaérdemrend arany fokozata
kitlintetés, de a gépészeti osztaly dolgozoi csak masok sikerének 6rvendezhettek.

A mi sikeriink igazan az volt, hogy elindult és termelt a bébiételgyar, én magam pedig
annak oriilhetek, hogy ma 80 éves koromban, ebben a dolgozatban leirhatom, hogy a Kecskeméti
Bébiételgyar 30 évvel az induldsa utdn még ma is képes a bébiételek termelésére.

De hat az élet mar csak ilyen.

14. SZABADALMI TEVEKENYSEGEM.
Aktiv életem soran 11 taldlmanyt, €s egy védjegy igényt jelentettem be, amelybdl 3

taldlméanyra kaptam magan szabadalmat, 8 talAlmanyom szolgalati szabadalmi oltalmat kapott, és
a HUNISTER védjegy is szolgalati oltalomban részesiilt. A maganszabadalmaimat a KPKI
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kivansagara atruhaztam a kutatd intézetre, ezért végiil mind szolgalati szabadalomma alakult. Az
alabbi tablazat a szabadalmak adatait idérendi sorrendben tartalmazza, meghatarozva azt is, hogy
melyik szabadalom, hany példanyban realizalédott.

Sor | Bejelentési Lajst- A szabadalom cime Db.
szam | idépont | romszam szam.
1 1960.01.23 149964 | Talnyomasos hidrosztatikus sterilezd berendezés 120

2 1960.05.21 149262 | Folyamatos konzervipari gyiimolcshamozé beren- 1
dezés.

3 1963.11.06 151610 | Nagypontossagu nyomasszabalyozd berendezés 120

1964.03.28 152528 | Folyamatos miikodésti berendezés gylimolcs és
zoldségfélékben 1évo gazoknak kezeldfolyadékkal
vald helyettesitésére.

5 1968.10.16 158292 Hidrosztatikus sterilez0 berendezés automatikus | 120
hémérsékletszabalyozassal

6 1978.10.17 176124 | Eljaras és berendezés darabos élelmiszerek csirat-
lanitasara.

7 1978.11.04 176555 | Z5ldborso tisztitd berendezés. 60

8 1980.02.06 | 178834 | Késziilék folyadék szintjének. Fdleg konzervgyari
hidrosztatikus sterilezd berendezés viz-nivojanak
meghatdrozasara.

9 1980.03.28 178386 | Berendezés konzervgydri osztott hidrosztatikus | 34
sterilezOgép hulladék hdjének hasznositasara

10 | 1980.07.05 | 179084 | Berendezés konzervek adagolasara és szallitasara, | 25
konzervipari, foleg sterilez6 folyamatokhoz.

11 | 1982.05.19 | 123396 | HUNISTER védjegy oltalom.

12 | 1987.01.12 | 196571 | Berendezés alacsony, hengeres, lezart konzervdo-
bozok sorba rendezésére és sterilezogép serlegei-
be torténd beadagolasara.

A szabadalmaim utan, tobbszor aktualizalt hasznositasi szerzddések alapjan, az akkori
gazdasagi, tarsadalmi ¢és politikai koriilményeknek megfeleld, de a személyes
kozremiikodésemet figyelembe véve szerény mértékli taldlméanyi dijban részesiiltem, mégis
elégettnek tekintem magam. Eletem soran soha nem voltam elégedetlen, anyagi helyzetem
megfelelt a kor adottsdgainak, de mindig jobb volt, mint a kortarsaimé, ¢s még ma, 80 éves
koromban, sem kell nélkiil6znom.

Osszefoglalva: ugy érzem nem éltem hidba, megtettem azt, ami télem tellett,
megkaptam azt az anyagi elismerést, amit a kor adni tudott, és ami a teljesitményemért
jart nekem. Az erkélcsi elismerés terén van hianyérzetem, de tudomasul kell vennem, hogy
nincs két Mennyorszag.

2009.12.06.

Schmied Janos
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