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MINOSEGBIZTOSITAS A MECHANIKAI TECHNOLOGIAKBAN

(annotacio)

A mindségbiztositas altalanos kérdései hokezelésnél; az anyagmindség, az alkalmazott beren-
dezések ¢és technologia befolyasa a mindségre. Ellenérzési eljarasok ¢s modszerek. Acélok
hoékezel6 eljarasai és a mindséget befolyasold 1ényeges tényezdik. Képlékenyen alakitott da-
rabok mindségének jellemzése. Alakado eljarasok: porkohaszat és alakos ontés. Az alakadas
mindségbiztositdsa. Az alakitasi eljarasok attekintése, technoldgiai paraméterek hatasa a ter-
mék mindségére. Hegesztett termékek mindségének jellemzése. A hegeszté eljarasok attekin-
tése, szervezeti, eszkdz, személyi €s eljarastechnoldgiai paraméterek hatasa a termék mindsé-
gére.
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(eldadas és gyakorlat program)

Eléadas: Bevezetés. Mechanikai technologiak korébe tartozo eljarasok. A mechanikai technologiak
helye a gyartasi folyamatban. Alkalmazott mindségbiztositds a Mechanikai Technologidkban. Min6-
ségbiztositasi rendszer a hegeszté, hdkezeld, alakado és alakité {izemekben. Szervezeti és személyi
vonatkozasok. A felelésség kérdése.

Oktatasi sziinet

Eléadas, gyakorlat: Porkohaszat. keramiak és kompozitok gyartasa P/M-mel. A technoldgia sajatos-
sagai, jellemz6i. Elsédleges porkohaszati miiveletek. Porok elballitasa, el6készitése. Porsajtolas és
jellemzéi. Fémporok zsugoritdsa. Befejezd porkohaszati miiveletek. Ontéstechnolégia. Az alakadas
szabadsaga és korlatai. Ontdeljarasok csoportositasa. Ontés homokformaba. Mintakészités. Forma-
zas. Ontés. Ontvénytisztitas. Hékezelés. Modern formaanyagok és formazé eljardsok. Az dntdiizem
mindségbiztositasa.

Eldadas: A hegesztd eljarasok attekintése, a hegesztett kotések osztalyozasa. A mindségbiztositas
alapjai, a hegesztés rajzi dokumentacioja. Jellemz6 szabvanyok, rendszerek a hegesztés teriiletén. Az
alapanyag és hozaganyag miibizonylatok rendszere. A hegeszt6 lizem tanusitasa. A hegeszték min6-
sitése.

Eldadas: Fémek alakitasa. A képlékenyalakitas fogalma, sajatossagai. Hideg- és melegalakitas. Ala-
kitasok rendszerezése. A hideg és melegalakitas okozta tulajdonsagvaltozasok és ellenérzésiik. Me-
legalakitasok (sajtolas, szabad- és siillyesztékes kovacsolas, nyilt- és zartiiregli hengerlés) mindségi
kérdései. Cségyartd eljarasok. Rud- és huzalhuzas elve. A rudhuzas célja, moédja, gépei. A huzal-
gyartas és miiveletei. Hidegzomités és hidegfolyatas. Kendanyagok, a kenés jelentosége. A mindség
ellendérzése az alakitott darabokon

Gyakorlat: Alakito eljarasok bemutatasa. A lemezek mindségbiztositas szempontjabodl 1énye-
ges tulajdonségai.

Eldadas: A hegesztéstechnologia mindsitése. Tovabbi mindsitd szabvanyok. A gyartéi hegesztési
utasitas tartalma. A kimunkalasi terv felépitése.

Gyakorlat: Hegesztett kotések készitése. A féléves feladat kiadésa.
Oktatasi sziinet

Gyakorlat: A hegesztett kotések anyagvizsgalatainak elvégzése (szakitovizsgalat, tit6vizsgalat, hajli-
tovizsgalat). A féléves feladat konzultalasa.

Eldadas: A hokezelés, mint alkalmazott metallografia. A hokezelések rendszerezése. Biztositani ki-
vant tulajdonsagok szerinti felosztas. Hékezel6 berendezések, anyagok és mindségi kovetelményeik.

Gyakorlat: A hdkezelés 1épései, a tervezési fazis minéségbiztositasa. A mindségellendrzés lehetdsé-
gei. A mérési eredmények gylijtése és statisztikai feldolgozasa.

Miskolc, 2019. szeptember 2.

Dr. Kovacs Péter Zoltan
egyetemi docens, el6ad6
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c. tantargy kovetelményei a 2019/2020. tanév I. félévében

Tantargy orakimérete: 2 ea + 2 gy

Félév elismerésének, az alairds megadisanak feltételei:

- az eldadasok és a gyakorlatok rendszeres latogatasa
(a HKR 50. §-anak (5) bekezdése szerint)

- az évkozi feladat legalabb elégséges szintl teljesitése

- az eldirt zarthelyi dolgozat sikeres teljesitése

Zarthelyi dolgozatok szdma és iddtartama: 1 x 50 perc

- id6pontja (naptari hét): 45. hét
- értékelés modja: osztalyzas 50 % feletti teljesitmény = elégséges, 80 % feletti teljesitmény =
jeles, A ket értékhatar kozott linearis skalazas.

Félévkozi feladatok szdma: egy
e kiadas idOpontja: 6. oktatasi (42. naptari) hét
e beadas hatarideje: 9. oktatasi (44. naptari) hét
o ¢rtékelés modja: osztalyzas 50 % feletti teljesitmény = elégséges, 80 % feletti teljesitmény =
jeles, A ket értékhatar kozott linearis skalazas.

Zarthelyi dolgozatok, mérések potlasanak lehetOsége:

- Sikertelen (vagy barmely okbol elmulasztott) zarthelyi esetén zarthelyi irdsanak potlasa: a pot-
zarthelyi dolgozat megirasaval.
e a potzarthelyi min. 50%-os teljesitése.

- A nem teljesitett gyakorlatok potlasara
Nem rendszeres és indokolt akaddlyoztatas esetén lehetéség van a gyakorlat mas tankor szamdra
tartott oran valo teljesitésére is. llyen esetben a gyakolatra be kell jelentkezni és engedélyt kell ker-
ni mindkét érintett gyakorlatvezetdtsl. Indokolt esetben a gyakorlarvezetével torténd egyeztetés
alapjan tobblet szorgalmi feladatokkal.

A vizsga letételének és értékelésének modja: irasbeli és szobeli

A megajanlott vizsga irasbeli jegyet kaphatnak, akik az évkozi zh és a feladat atlagabol legalabb 4-
es atlageredmeényt értek el. A szobeli kotelezo!

Miskolc, 2019. szeptember 02.
Dr. Kovacs Péter Zoltan
egyetemi docens
a targy eloaddja
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Miskolci Egyetem NEV & o

Anyagszerkezettani és Anyagtechnologiai Intézet Neptun kod = ..o

Minéségbiztositas a Mechanikai Technolégiakban

Zarthelyi dolgozat
1 2 3 4 > Pont |Osztalyzat
10 15 20 15 60

1.a. Sorolja fel a porkohaszati eljaras eldnyeit és hatranyait!

1.b. Sorolja fel a keramia lapkak tulajdonsagai a keményfémekhez viszonyitva!



2.a. Osztalyozza az Ontészetben megismert technologiai megvalositasokat!

2.b. Sorolja fel a fogyasi iiregek elharitasanak, csokkentésének modjait!

2.c.Sorolja fel az ontvénytervezeés iranyelveit!



3.a. Mutassa be a hegesztés géprajzi abrazolasanak jelolésrendszerét!

3.b. Az MSZ EN ISO 10204 szabvany alapjan adja meg az egyes miibizonylat tipusok nevét
és jellemzait!

3.c. Az MSZ EN ISO 15614-1 szabvany értelmében milyen vizsgalatokat kell elvégezni a
mindsités folyaman?



3.d. Foglalja 6ssze az MSZ EN ISO 15614-1 szabvany szerint a hegesztéstechnologiai
mindsitésének folyamatat!

4.a Csoportositsa a lemezanyagok alakithatsagi vizsgalatait!

4.b. Rajzoljon egy alakitasi hatardiagramot (FLD) a jellegzetes tartomanyait feltiintetve!



