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heti 2 6ra el6adas és 2 ora gyakorlat

Eléadasok és gyakorlati orak iitemterve

A gépgyartastechnologia tudomanyteriiletei, alapfogalmai és rendszerjellemz6i. A
gyartmany strukturja. A gyartdsi és a technologiai folyamat. A gyartasi folyamat
jellege. Gyartasi rendszerek fajtai, jellemzOi. Az alkatrészgyartas gazdasagossaga, a
normaidd struktardja.

Félévi program ¢és feladatok ismertetése. Balesetvédelmi oktatds. Alapvetd
megmunkalasi eljarasok bemutatésa.

A gyartasi folyamat tervezésének alapjai: a gépgyartastechnoldgiai folyamatok
tervezésének fO szakaszai. Tipus- és csoporttechnologiai folyamatok, alkatrészek
technologiai osztalyozasa. A megmunkalasi eljarasok rendszerezése.

A technoldgiai tervezés dokumentacioi, miiveleti sorrendterv, miiveleti utasitas.

A gyartmany mindsége, mindségbiztositds alapfogalmai. A munkadarab hibai:
rendszeres és véletlen hibak. Pontossag, tlirés, méret- alak- és helyzethibak, feliileti
érdesség.

Gépipari mérések és eszkozeik. Méréstechnikai gyakorlat.

Meéretlancok és bazisok. Méretlancok tipusai és alapfogalmai. Bazisok és szerepiik a
gépgyartastechnologiaban. Munkadarabok helyzetmeghatarozasa.
Meéretlancok szamitdsa. A bazismegvalasztasi hiba meghatarozasa.

Anyaglevalasztas forgacsolassal. A forgacsolas alapfogalmai, a munkadarab és a
szerszam relativ mozgasa, technologiai adatok. A forgacsold szerszam részei. A
forgacsold szerszamok élgeometridja.

Egyélli forgacsoloszerszadmok tipusai, élszogei

Forgéacsold szerszamok kopasa és ¢ltartama. Forgacsold erd és teljesitmény
meghatdrozasa. A fajlagos forgacsold erd és modositd tényezdi. A forgacsold erd
nagysagat befolyasold tényezok.

Forgacsolo szerszamok kopésa és éltartamanak meghatarozasa

Esztergalas. Az esztergalas mozgasviszonyai, forgacskeresztmetszet, technologiai
adatok, jellegzetes esztergalasi modok Az esztergalas pontossagi fokozatai. Az
esztergalas szerszdmai, munkadarabok befogasa, befog6 késziilékek. Az esztergalas
g¢épi berendezései.
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P¢ldék a forgacsold erd, a sziikséges teljesitmény meghatarozasara esztergalasnal.

OKTATASI SZUNET (Rektori sziinet, oktober 28.)

OKTATASI SZUNET (Rektori sziinet)

Gyalulas ¢€és vésés jellemzoi, szerszamai. Harant- és hosszgyaluldas. Hossz ¢és
harantgyalulds.  Vésés.  Uregelés. Az  iiregeld  szerszam  felépitése,
forgacskeresztmetszet €s anyaglevalasztas, az iiregelés fajtai, jellegzetes megmunkalt
feliiletek

Labor: esztergalas, gyalulas.

Furas, furatmegmunkalds. A fards jellegzetességei, mozgasviszonyai. A
furatmegmunkalds szerszamai: kozpontfuro, csigafuro, stillyesztd, dorzsar. A
furatmegmunkalas gépi berendezései.

Labor: Furas, siillyesztés, dorzsarazas, palast- és homlokmaras.

Maras. A maras jellegzetességei és tipusai. A paldstmards és a homlokmaras
forgacsolési viszonyai. Maroszerszamok. A mards gépi berendezései.
Labor: Abraziv megmunkalasok

Az abraziv megmunkalasok jellegzetességei és felosztasa. A koszoriilés technologiai
adatai, jellegzetes eljarasai. Koszoriikorongok felépitése és anyagai. Koszoriikorongok
kopasa és szabalyozasa. Rovid- és hosszuloketli dorzskoszoriilés, tiikrosités.

Zarthelyi dolgozat (A gyakorlati foglalkozasok ezen a héten elmaradnak a ZH terhére.)

A gépipari szerelés alapjai. A szerelési folyamat tevékenységei. Kotésmodok. A
gyartmany tagolasa, szerelési csaladfa. Szerelési folyamatok tervezésének alapjai.
Szereldrendszerek.

Labor: CNC megmunkalogépek gyakorlati bemutatasa.

CNC technika alapjai. Az NC értelmezése, altalanos jellemzése, alkalmazasi teriiletei.
CNC forgacsologépek altalanos felépitése. Vezérlés tipusok, vezérlési modok. NC
gépek programozasa.

JegyzOkonyvek leadasa, félévzaras, potlasok.

A gyakorlatok, laborgyakorlatok végzésének rendje:

A gépeken, berendezéseken, mérdmiiszerekkel a hallgatok csak a tanszéki munkatarsak, illetve
oktatok jelenlétében és engedélyével dolgozhatnak. A laborgyakorlatokon valo részvétel feltétele
a balesetvédelmi utmutato ismerete €s a jegyzOkonyv aldirdsa.

A tantargy félévi lezardasanak modja: alairas és vizsga

A félévi aldirds megszerzésének feltételei:

Az eldadasokon és a gyakorlati ordkon valod aktiv részvétel. A gyakorlati 6rakrol valo
hianyzas nem haladhatja meg a 40%-ot! A gyakorlati 6rdk latogatasanak teljes hianya
végleges alairas megtagadast von maga utén.

Minden laboratoriumi gyakorlat elvégzése. A potlas moddja és id6pontja a Iétszdm
fliggvényében a szorgalmi iddszak utolso két hetében keriil kijeldlésre.

A laborgyakorlatokhoz kapcsoldddan 3db ,Jegyzokonyv” elkészitése (miiveleti utasitas
kitoltése a hozza kapcsolodd szamitasok, megfontolasok irdsos rogzitésével).



A jegyzokonyvek leadasanak hatarideje minden tankornek a szorgalmi idészak utolso
gyakorlati oraja. Ezt kovetéen jegyzokonyv csak az alairas potlas idészakaban,
feladathalasztasi kérelemmel adhato le!

— Az évkozi zarthelyi dolgozat legalabb elégséges szintli megirasa. A zarthelyi idétartama 60
perc, értékelése 1-t6l 5-ig terjedd osztalyzattal torténik. Jeles zarthelyi a vizsgajegyet 1
osztalyzattal javithatja.

A vizsga: szobeli, 30 perc felkésziilési idovel. A vizsgan a tantargy teljes anyaganak a gyakorlati
alkalmazashoz sziikséges elsajatitdsarol kell szamot adnia a vizsgdzonak. A vizsga értékelése
otfokozatd. Jeles zarthelyi dolgozat €s kivalo beszamoldk a vizsga értékelésébe beszamitanak.
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Eloadasi orak iitemterve

A gépgyartastechnoldgia tudomadnyteriiletei, alapfogalmai és rendszerjellemz6i. A
gyartmany strukturaja. A gyartéasi és a technologiai folyamat. A gyartéasi folyamat jellege.
Gyartasi rendszerek fajtai, jellemzOi. Az alkatrészgyartas gazdasdgossdga, a normaidd
strukturaja. A gyartasi folyamat tervezésének alapjai: a gépgyartastechnoldgiai folyamatok
tervezésének fO szakaszai. Tipus- és csoporttechnoldgiai folyamatok, alkatrészek
technoldgiai osztdlyozasa. A megmunkaldsi eljarasok rendszerezése. A gyartmany
mindsége, mindségbiztositds alapfogalmai. A munkadarab hibdi: rendszeres és véletlen
hibak. Pontossag, tlirés, méret- alak- és helyzethibak, feliileti érdesség. Gépipari mérések
¢és eszkozeik. Méretlancok és bazisok. Méretlancok tipusai és alapfogalmai. Béazisok és
szerepiik a gépgyartastechnologidban. Munkadarabok helyzetmeghatarozésa.

Anyaglevalasztas forgacsoldssal. A forgacsolas alapfogalmai, a munkadarab ¢és a szerszam
relativ mozgasa, technologiai adatok. A forgacsold szerszam részei. A forgacsold
szerszamok ¢élgeometridja. Egyélli forgacsoloszerszamok tipusai, élszogei. Forgécsolo
szerszamok kopasa és éltartama. Forgacsolo erd és teljesitmény meghatarozasa. A fajlagos
forgacsold erd ¢s moddositd tényezdi. A forgacsold erd nagysagat befolyasold tényezok.
Esztergalas. Az esztergalas mozgasviszonyai, forgacskeresztmetszet, technoldgiai adatok,
jellegzetes esztergaldsi modok Az esztergdlds pontossdgi fokozatai. Az esztergalas
szerszamai, munkadarabok befogésa, befog6 késziilékek. Az esztergalas gépi berendezései.
Gyalulas és vésés jellemzdi, szerszamai. Harant- és hosszgyalulds. Uregelés. Az iiregeld
szerszam felépitése, forgacskeresztmetszet és anyaglevalasztds, az {iregelés fajtai,
jellegzetes megmunkalt feliiletek.

Laborgyakorlat: esztergalas, gyalulas, firas, maras, abraziv megmunkalasok.

Furas, furatmegmunkalas. A furas jellegzetességei, mozgasviszonyai. A furatmegmunkalas
szerszamai: kozpontfuro, csigafuro, siillyesztd, dorzsar. A furatmegmunkélds gépi
berendezései. Maras. A maras jellegzetességei €s tipusai. A palastmaras €és a homlokmaras
forgacsoldsi viszonyai. Maroszerszamok. A maras gépi berendezései. Az abraziv
megmunkalasok jellegzetességei ¢és felosztdsa. A koszoriilés technoldgiai adatai,
jellegzetes eljarasai. Koszoriikorongok felépitése és anyagai. Koszoriikorongok kopasa és
szabalyozasa. Rovid- és hosszuloketli dorzskoszoriilés, tiikrosités. A gépipari szerelés
alapjai. A szerelési folyamat tevékenységei. Kotésmodok. A gyartmény tagolasa, szerelési
csaladfa. Szerelési folyamatok tervezésének alapjai. Szereldrendszerek. CNC technika
alapjai. Az NC értelmezése, altalanos jellemzése, alkalmazasi teriiletei.



A tantargy félévi lezarasanak modja: alairas és kollokvium.

A félévi alairas megszerzésének feltételei:

— Az eldadéasokon valo aktiv részvétel. Az ordk latogatasanak teljes hidnya végleges aldiras
megtagadast von maga utan!

A vizsga: Szobeli. A vizsgan a tantargy teljes anyaganak a gyakorlati alkalmazashoz sziikséges
elsajatitdsarol kell szamot adnia a vizsgdzonak. A vizsga értékelése 1-t0l 5-ig terjedé skalan
torténik.

N o g bk~ w
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Gépgyartdastechnologia
GEGTT100-BL2

Gépészmérnoki Alapszak (BSc)

A gépgyartastechnoldgia fogalma, témakorei. A gyartmany struktirdja. A gyartasi €s a
technologiai folyamat kapcsolata, a technoldgiai folyamat strukturaja. A  gyartas
gazdasagossaga, a normaido strukturaja.

A gyartasi folyamat tervezésének alapjai: a gépgyartastechnologiai folyamatok tervezésének {6
szakaszai. Tipus- és csoporttechnologiai folyamatok, alkatrészek technologiai osztalyozasa. A
megmunkalasi eljarasok rendszerezése.

A gyartmany mindsége, mindségbiztositas alapfogalmai. A munkadarab hibai: rendszeres és
véletlen hibak. Pontossag, tlirés, méret- alak- és helyzethibak, feliileti érdesség.

Meéretlancok vizsgalata. torvényszertségei, az eredd0 méretének és tiirésének meghatarozasa.
Meéretlanc megoldasok. Bazisok fajtdi, jellegzetességei. A bdzisok megvalasztasuk
szempontjai. A bazismegvalasztasi hiba fogalma és meghatarozasanak modja.

A forgacsolas alapfogalmai, a munkadarab és a szerszam relativ mozgasai, forgacsolasi adatok,
a forgécs keresztmetszete.

Egyélii forgacsoldszerszamok részei €s élgeometridja. Forrasztott lapkas forgéacsolo kések
tipusai.

Forgacsol6 szerszamok kopasa ¢és éltartama. A kopas fizikai folyamatai és megjelenési formai.
Eltartamegyenlet, az éltartam kiilonb6z6 mérdszamai.

A forgéacsoloerd és teljesitmény meghatarozasa, a forgacsold erdt befolydsolo tényezok.

Az esztergalas folyamata, jellegzetes esztergaldsi miiveletelemek. Mozgasviszonyok,
forgacskeresztmetszet, technologiai paraméterek, pontossag ¢és befolyasold tényezoi.
Munkadarabok befogésa, alkalmazott szerszamgépek.

Gyalulés, vésés, liregelés: mozgasviszonyok, forgacskeresztmetszetek, technoldgiai adatok,
szerszamok, jellegzetes alkalmazasi teriiletek. Egyenes ¢s konyokos (hajlitott) gyalukések
alkalmazésanak jellegzetességei.

Furas, furatbOvités, siillyesztés, dorzsdrazas. A csigafurd ¢élgeometridja és forgacsolasi
viszonyok. A furatmegmunkalasok szerszamai, gépei €s jellegzetességei.

A marasi folyamat jellegzetességei, a palastmaras forgacsolési viszonyai. Ellen- és egyenirany
palastmards. Homlokmarés jellegzetességei, forgacsolasi viszonyai. A maras szerszamai és

gépei.
Abraziv megmunkaladsok felosztasa. A koOszoriilés sajatossagai, folyamatok a szemcse és a
munkadarab kozott. A koszoriilés jellegzetes eljarasai. A koszorliszemcsék anyagai, a

koszorlikorongok felépitése. Koszoriikorongok kopasa és élezése.

A rovid- és hosszuloketli dorzskoszoriilés, valamint a tiikrosités €s a polirozas sajatossagai.



15. CNC technika alapjai. Az NC értelmezése, altalanos jellemzése, alkalmazasi teriiletei. CNC
forgacsologépek altalanos felépitése. Vezérlés tipusok, vezérlési modok. NC gépek
programozasa.

16. Gépipari mérések ¢és jellegzetes eszkozeik. A mérések csoportositdsa, mérési eredmény,
mérdeszkozok jellegzetességei €s alkalmazésa.

17. A gépipari szerelés alapjai. A szerelés szerepe ¢és helye a gyartasban. Az alkatrészgyartas és a

szerelés kozotti 1ényeges kiilonbségek. Gépesités szintjei. A szerelési folyamat tevékenységei.
Kotésmodok technoldgiai jellemzdi. A gyartmany tagolasa, szerelési csaladfa.

Miskolc, 2024. szeptember



