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Eldadasi és gyakorlati orak iitemterve
6.hét Ea: Lean alapelvek. A Lean szemlelet és a muda. Az értek meghatdrozasa. Az
értekfolyamat azonositdsa. Aramlas. Huzoéelv. Tokéletesités.
Gy.: A hét veszteség. Mura, muri és a muda. A Toyota Production System (TPS) célja,
pillérei, eredete. Félévi feladatok ismertetése. F1 feladat kiadasa.
7.hét Ea. Erték. Az érték hagyomanyos definicioi. A LEAN vallalatok altal jraértelmezett
,erték” fogalma. Ertékfolyamat. A muda bemutatidsa egy termék eldallitasa
alapjan. Az értékfolyamat-elemzés. Az aramlas technikai.
Gy: Példa az értek ¢és értékfolyamat meghatdrozasara. Az 4aramlasszemlélet
alkalmazasa a kiilonb6z0 tevékenységekre.
8. hét Ea.: Huzoéelv. A LEAN termelés a huzoelv érdekében. A kiegyenlitett gyartasiitemezes
alapjai. Hizorendszer a tokéletesités érdekében. Torekvés a muda felszamolasara.
Gy.: Példak a huzoelv érdekében végzett Lean elosztasra. Példa a huzoelv
alkalmazasara a gépjarmiigyartasban, szervizekben. Példak a tokéletesitésre.
9.hét Ea.:. A Taguchi kisérlettervezés modszertana. A teljes faktoridlis kisérlettervezés
alkalmazasa.
Gy.: Példamegoldas a teljes faktoridlis kisérlettervezésre, polinom approximacid és
hatvanykozelités. F2 feladat kiadésa.
10. hét Ea.: A részleges faktoridlis kisérlettervezés. A Kkisérlettervezés alkalmazasa az
optimalis paraméterek meghatarozasara.
Gy.: Példamegoldas a részleges faktoridlis kisérlettervezésre és az optimalas
alkalmazasara. F1 feladat beadasa
11. hét Ea: OKTATASISZUNET
Gy.: OKTATASI SZUNET
12. hét Ea.. A standard munkavégzés. Utemidd. Standard miiveleti sorrend. Standard készlet

(WIP). A standard munkavégzés négy lépése. Iranyelvek a standard munka
fenntartasahoz. A standardizalas alkalmazasanak lehetdségei. A standard munka
alkalmazasa. A Lean standardizacio elényei.



Gy.:

13. hét Ea.:
Gy.:
14. hét Ea.:
Gy.:

15. hét Ea.:
Gy.:

16. hét Ea.:

Gy.:

17. hét Ea.:

Gy.:

18. hét Ea.:

Gy.:

19. hét Ea.:

Gy.:

Ciklusidé, kibocsatasi iitem. Példamegoldds a  sziikséges munkaerd
meghatarozasara. Termelési kapacitastabldzat készitése. Standard miuvelet
kombindciéi. Munkamddszer standard miveleti tablazat  készitésére.
Esettanulmany a kis sorozatnagysagu kiegyenlitett termelés érdekében végzett
termelésiranyitasra. F2 feladat beadasa

Vizualizacié a gyarban (hagyoményos ¢és modern munkahelyen). Kiilonb6zd
kommunikécios csatornak.

Esettanulméany a kiilonb6z6 vizualizacios eszkdzok, kommunikéacios csatorndk
alkalmazasara.

OKTATASI SZUNET
OKTATASI SZUNET

A veszteségforrasok azonositdsa, eliminélésa. Kis, kozép és nagy Kaizen.
Esettanulmanyok adatgyujtésre, a LEAN veszteségdefinicidjanak
meghatarozasara, a TPM veszteségére. Példak bemutatasa a kis, kozép és nagy
Kaizenfolyamatra.

A TPM kialakuldsa. A karbantartasi stratégiadk fejlodése. A karbantartasi
szemléletmod fejlédése, a valtozas szlikségessége.

A szamitogéppel tamogatott karbantartdsi rendszerek. A karbantartasi rendszerek
{6 iranyai.

A TPM felépitése. Klasszikus TPM szemlélet. Autondom karbantartas célja, elvi
hattere, épitéelemei.
ZARTHELYI DOLGOZAT.

Tisztitasi és vizsgalati rend kialakitdsa, megszilarditasa. A T-cédula és az autoném
karbantartas. A karbantartoi tevékenység részleges atvétele. Az autondém
karbantartasi pillér idSterve.

Karbantartas-fejlodés célja. A karbantartas-fejlesztés és az autoném karbantartas
kapcsolata. Karbantartasi prioritasok felallitasa. Helyreallités.

A karbantartasi mix kialakitdsa. Berendezés-fejlesztés karbantartasi elemekkel.
Tervszerii karbantartasi program. A karbantartas-fejlesztés idoterve.
Pot-ZARTHELYI DOLGOZAT. Lezéras.

A tantdargy lezdardsanak modja: alairas és gyakorlati jegy.

Aldiras megszerzésének feltételei:

o Az eldadasokon és gyakorlatokon valo aktiv részvétel. Amennyiben a hallgat6 az eléadasok
esetén legalabb az o6rdk 60 %-an, gyakorlatok, laboratoriumi foglalkozasok esetén legalabb
az orak 70 %-an nincs jelen, és tdvolmaradasat megfelelden igazolni nem tudja, az aléiras
véglegesen megtagadhato.

e Zarthelyi minimum elégséges megirasa (megfelelt 41%-tol)



e Az alkalmazastechnikai feladatok megadott hataridére vald legalabb elégséges szinti
elkészitése, és beadasa.

Zarthelyi, feladatok, mérések potlasanak feltételei.
e Zarthelyi pétlasara az 19. naptari hét gyakorlati 6rajan van lehet6ség.
o Azegyéni feladat is legkésdbb az 19. naptari hét gyakorlati 6rajaig potolhato.
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2021. februar 08. - majus 14.
heti 2 o6ra eléadas és 0 ora gyakorlat

Eléadasi ordk iitemezése, naptari hetek szerint:

Lean alapelvek. A Lean szemlélet és a muda. Az érték meghatirozésa. Az
értékfolyamat azonositasa. Aramlas. Huzoelv. Tokéletesités. Erték. Az érték
hagyomanyos definicidi. A LEAN vallalatok altal ujraértelmezett ,,érték” fogalma.
Ertékfolyamat. A muda bemutatasa egy termék eldallitasa alapjan. Az
értekfolyamat-elemzés. Az aramlas technikdi. Huzoelv. A LEAN termelés a
hazoelv érdekében. A kiegyenlitett gyartasiitemezés alapjai. Huzorendszer a
tokéletesités érdekében. Torekvés a muda felszamoldsara. F1 feladat kiadasa.

A Taguchi kisérlettervezés modszertana. A teljes faktoridlis kisérlettervezés
alkalmazasa. Példamegoldds a teljes faktoridlis kisérlettervezésre, polinom
approximacio ¢és hatvanykozelités. A részleges faktoridlis kisérlettervezés. A
kisérlettervezés alkalmazdsa az optimdlis paraméterek meghatarozasara.
Példamegoldds a részleges faktoridlis kisérlettervezésre ¢és az optimalés
alkalmazasara. F2feladat kiadasa.

A standard munkavégzés. Utemidd. Standard miiveleti sorrend. Standard készlet
(WIP). A standard munkavégzés négy lépése. Iranyelvek a standard munka
fenntartasahoz. A standardizalas alkalmazasanak lehetdségei. A standard munka
alkalmazdsa. A Lean standardizdci6 el6nyei. Vizualizdcidé a gyarban
(hagyomanyos és modern munkahelyen). Kiilonb6z6 kommunikacios csatornak.

A TPM kialakulasa, felépitése. Klasszikus TPM szemlélet. Autoném karbantartas
célja, elvi hattere, épitéelemei. Tisztitasi és vizsgalati rend kialakitasa,
megszilarditdsa. A T-cédula ¢és az autondém karbantartds. A karbantartoi
tevékenység részleges atvétele. Az autondém karbantartdsi pillér iddterve. A
karbantartdsi mix kialakitdsa. Berendezés-fejlesztés karbantartasi elemekkel.
Tervszerii karbantartasi program. A karbantartas-fejlesztés idéterve. ZARTHELYT
DOLGOZAT

A tantargy lezdrdsanak modja: alairas és gyakorlati jegy

Aldiras megszerzésének feltételei:



e Az el6adasokon és gyakorlatokon valo aktiv részvétel. Amennyiben a hallgaté az el6adasok
esetén legalabb az o6rak 60 %-an, gyakorlatok, laboratoriumi foglalkozasok esetén legalabb
az orak 70 %-an nincs jelen, és taivolmaradasat megfelelden igazolni nem tudja, az alairas
véglegesen megtagadhato.

e Zarthelyi minimum elégséges megirasa (megfelelt 41%-tol)

o Az alkalmazastechnikai feladatok megadott hataridére valo legalabb elégséges szinti
elkészitése, és beadasa.
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