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A gyakorlati orak iitemterve
36. hét: A félév programjanak ismertetése. Egyéni tervezési feladat (TF) kiadasa. Tajékoztato a
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A tantargy

feladat kidolgozasaval kapcsolatban. A gyartasi folyamat tervezése.
Az alkatrész geometriai modelljének elkészitése.
Tervezési feladat kidolgozasa: a technologiai folyamat tervezésének el6készitése.

Tervezési feladat kidolgozasa: a technologiai folyamatot alkotd miiveletek sorrendjének
¢s tartalmanak megtervezése. (TF 1. pont teljesitése)

Tervezési feladat kidolgozasa: gyartasi dokumentacio elkészitése.

A technologiai tervezés és az NC programozas folyamata, bizonylatai és segédletei. NC
programozas alapjai: geometriai informaciok, koordinata rendszerek, nullpontok.

Vezérelt pont, informéciok, méretmegadasi modok, korrekciok. Program-osszeallitas
menete ¢s ellendrzése. (TF 2. pont teljesitése)

Tervezési feladat kidolgozésa: a technologiai folyamatot alkoté NC esztergalasi miivelet
részletes megtervezése. NC kézi programozas elkészitése.

Oktatasi sziinet.

Tervezési feladat kidolgozasa: a menetes oldal megmunkalasanak szimulacioja NX
szoftver alkalmazaséaval.

Tervezési feladat kidolgozasa: a menetes oldal megmunkalasdnak szimulacidja NX
szoftver alkalmazasaval. (TF 3. pont teljesitése)

Meérési feladatok megtervezése. Mérdeszkozok kivalasztasa.
Tervezeési feladat beadasa. Potlasok.

Félévzaras. Potlasok.

félévi lezarasa: aléiras ¢és gyakorlati jegy.

Az alairas megszerzésének feltételei:

o Részvétel és rendszeres munka a gyakorlati érakon.

e Az egyéni tervezési feladat (TF) eredményes kidolgozasa és a beadasi hatarid6k betartasa. A
teljes tervezési feladat beaddsi hatarideje a 48. hét gyakorlati 6rdja.

e A tervezési feladat legalabb elégséges szintli megoldasa. A tervezési feladat kovetelményeit a
feladat kiirasa tartalmazza.

o Alairas végleges megtagadasa: Az 6rak latogatasanak teljes hianya esetén.

A gyakorlati jegy megallapitasa: A tervezési részfeladatok értékelése alapjan.
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A gyakorlati orak iitemterve

1. alkalom: A félév programjanak ismertetése. Egyéni tervezési feladat kiadasa. Tajékoztatod a
feladat kidolgozasaval kapcsolatban. A gyartdsi folyamat tervezése. Az alkatrész
geometriai modelljének elkészitése. Tervezési feladat kidolgozasa: a technologiai
folyamat tervezésének elokészitése, a technoldgiai folyamatot alkotdé miiveletek
sorrendjének és tartalmanak megtervezése, gyartasi dokumentacio elkészitése.

2. alkalom: A technoldgiai tervezés és az NC programozas folyamata, bizonylatai és segédletei.

NC programozas alapjai: geometriai informaciok, koordinata rendszerek, nullpontok.
Vezérelt pont, informaciok, méretmegadasi modok, korrekciok. Program-6sszeallitas
menete ¢és ellendrzése. Tervezési feladat kidolgozésa: a technoldgiai folyamatot
alkotd6 NC esztergalasi miivelet részletes megtervezése. NC kézi programozas
elkészitése. Mérési feladatok megtervezése. Mérdeszkozok kivalasztasa.

A tantargy félévi lezarasa: alairas és gyakorlati jegy.

Az alairas megszerzésének feltételei:

e Részvétel és rendszeres munka a gyakorlati orakon.

e Az egyéni tervezési feladat eredményes kidolgozésa és a beadasi hataridok betartasa.

e A tervezési feladat legalabb elégséges szintli megoldasa. A tervezési feladat kovetelményeit a
feladat kiirasa tartalmazza.

o Alairas végleges megtagadasa: Az orak latogatasanak teljes hianya esetén.

A gyakorlati jegy megallapitasa: a tervezési részfeladatok értékelése alapjan.
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MISKOLCI EGYETEM Név: i,
Gyartastudomanyi Intézet Tankoér: 2MG-GQ
Miskolc-Egyetemvaros Tantargy: Projektfeladat A

GYARTASTERVEZESI FELADAT

Tervezze meg a mellékelt rajzon lathat6 alkatrész gyartasat! (kodjel: ...... )

A feladat részletezése:

1. Készitse el az alkatrész geometriai modelljét és alkatrészrajzat.

2. Készitse el az alkatrész megmunkalasanak abras miiveleti sorrendtervét.

3. Dolgozza ki az adott alkatrész NC esztergagépen két befogasban torténd készre
munkalasahoz sziikséges gyartasi dokumentaciojat az EEN-400 esztergagépre, igy a:

- felfogési tervet,

- miveletelemek sorrendjét és a hozzatartozo rahagyasi alakzatot,

- miuveleti utasitast és szerszamtervet,

- CNC vezérléprogramot HUNOR-721 vezérlésre,

- készitse el a menetes oldal megmunkaldsanak szimulaciojat ¢és a
vezérldprogramot az NX szoftver alkalmazasaval (miiveletelemek, szerszamok
megvalasztasa, posztprocesszalas).

4. Készitsen mérési tervet az ellendrzéshez. Katalogus alapjan  valasszon
mérdeszkozoket.
Megjegyzés

A kidolgozott feladatot iratgyijtébe helyezve, a rajzokat A/4 formatumra 6sszehajtva

kell beadni. A miiszaki leiras szovege tomor, abrakkal illusztralt, tartalomjegyzékkel €s a
felhasznalt irodalom sz&vegkozi hivatkozasaval és felsorolasaval kiegészitett legyen.

Az 1-3. hataridok igazolasahoz az elvégzett munka bemutatasa torténhet e-mailben

(pdf formatumban) vagy a gyakorlaton személyesen.

Beadasi hataridok

1. pont: 20
2. pont: 20 e ————————————
3. pont: 20 e ———————————

4. pont és ateljes feladat: 20 . . .

Miskolc,

Makkai Tamas
gyakorlatvezetd



