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2020. szeptember 7. - december 11.
heti 2 o6ra el6adas és 2 ora gyakorlat

Eléadasok és gyakorlati orak iitemterve

A gépgyartastechnologia tudoméanytertiletei, alapfogalmai és rendszerjellemzoi. A
gyartmany strukturja. A gyartdsi és a technologiai folyamat. A gyartasi folyamat
jellege.

Félévi program ¢&s feladatok ismertetése. Balesetvédelmi oktatds. Alapvetd
megmunkalasi eljarasok bemutatdsa. A technologiai tervezés dokumenticioi, a
miiveleti utasitasi lap kitoltése.

OKTATASI SZUNET (Egyetemi sportnap, szeptember 16. szerda)
Méretlancok szamitasa. A bazismegvalasztasi hiba meghatarozasa

A gyartds gazdasagossaga. A normaidd struktirdja. A gyartasi koltség és 0sszetevoi.
Az alkatrész pontossaganak fogalma. A pontossagot befolydsold egyes konstrukcios
¢és technologiai tényezok. Méretlancok elmélete, szerelési méretlancok megoldasa.
Labor: Esztergalas, gyalulas: 2BMR, 2BS, 2BM, 2BF, 2BJ

A bazisok szerepe és fajtai, a helyzetmeghatarozas modjai. Szerkesztési, technologiai
és felfogasi bazisok. A bazisazonossag ¢€s bazisallandosag elve. Forgacsolés
hatarozott €l szerszammal. A forgacsolas alapfogalmai, relativ mozgasok,
technoldgiai adatok, a forgacs keresztmetszete.

Labor: Furas, siillyesztés, dorzsarazas, palast- és homlokmaras: 2BMR, 2BS,
2BM, 2BF, 2BJ

A forgacsoloszerszamok ¢élgeometridja. Forrasztott lapkas egyélii forgacsolo
szerszamok tipusali.
Egyélt forgacsoloszerszamok tipusai, élszogel

Forgacsol6 szerszamok kopasa ¢és éltartama. A forgacsolo szerszamok élanyagai.
Forgacsolo szerszamok kopésa €s éltartamanak meghatarozasa
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Forgacsold er6 és teljesitmény meghatarozasa. Az erd valtozasat befolyasolo
tényezOk. A forgacsolt felilletek mindsége. Erdesség, keménység, maradod
fesziiltségek

Példak a forgacsolo erd, a sziikséges teljesitmény meghatarozasara esztergalasnal.

A forgacsképzodés folyamata. Alakvaltozasok a forgacstében, forgacsfajtak,
forgacsalakok. Termikus jelenségek forgacsolaskor.
Erd, nyomaték és teljesitmény szamitésa furasra.

Esztergalds. Kiilonb6z6 esztergalasi modok jellemzdi és szerszamai. Eldallithato
feltiletek, alkalmazasi teriilet, megmunkaldsi pontossag és azt befolyasold tényezok,
szerszamok, munkadarabok felfogasa. Esztergagépek.

Er6, nyomaték és teljesitmény szamitasa marasra.

Gyalulas és vésés jellemzoi, szerszamai. Harant- és hosszgyalulas. Az tiregelés
forgacslevalasztasi sajatossagai. Eljarasi modok, alkalmazasi teriiletek.
Forgacsold erd és teljesitmény szamitdsa koszoriilésnél.

Furatmegmunkalds. A csigafurd élgeometridja. Fuaras, siillyesztés és dorzsarazas.
Szerszamok, forgéacsolasi viszonyok. Erd, nyomaték és teljesitmény.
Beadando jegyzdkonyvekkel kapcsolatos konzultacio, potlasok.

Marés. Palast és homlokmaras. Szerszamok, forgacsolédsi viszonyok, élgeometria,
forgacsolo erd és teljesitmény sziikséglet. Dinamikai hatasok, megmunkald gépek.
ZARTHELYI

Forgacsolas hatarozatlan ¢élii szerszdmokkal. Kotott és kotetlen szemcesével végzett
abraziv megmunkalasok. Koszoriilés. Szerszamok. Kiilonbozd koszoriilési modok.
Fontosabb technologiai jellemzok.

Labor: Abraziv megmunkalasok: 2BMR, 2BS, 2BM, 2BF, 2BJ

Rovid és hosszaloketli dorzskoszoriilés, tiikrosités, polirozas. Technologiai
jellemzok, szerszamok, pontossag és feliiletmindség. Gépipari mérések és eszkozeik.
Hossz- és szogméréstechnikdban alkalmazott mechanikai, optikai, optielektromos €s
lézeres elven mitkddé mérdmiiszerek.

Gépipari mérések és eszkozeik. Jegyzokonyvek leadasa, félévzaras, potlasok.

A gyakorlatok, laborgyakorlatok végzésének rendje:

A gépeken, berendezéseken, mérémiiszerekkel a hallgatok csak a tanszéki munkatérsak, illetve
oktatok jelenlétében és engedélyével dolgozhatnak. A laborgyakorlatokon vald részvétel
feltétele a balesetvédelmi utmutatd ismerete és a jegyzOkonyv alairdsa.

A tantargy félévi lezdardasanak modja: alairéas és vizsga

A félévi aldirds megszerzésének feltételei:

A gyakorlati 6rakon vald aktiv részvétel. A gyakorlati o6rakrol vald hidnyzas nem
haladhatja meg a 40%-ot! A gyakorlati 6rak latogatasanak teljes hianya végleges alairas
megtagadast von maga utan.

Minden laboratoriumi gyakorlat elvégzése. A potlds moddja és idépontja a létszdm
fliggvényében a szorgalmi iddszak utolso két hetében kertil kijeldlésre.



— A laborgyakorlatokhoz kapcsolodoéan 3db ,,Jegyzokonyv” elkészitése (miiveleti utasitas
kitoltése a hozza kapcsolodo szamitasok, megfontolasok irdsos rogzitésével).
A jegyzokonyvek leadasanak hatarideje minden tankornek a szorgalmi idészak utolso
gyakorlati oraja. Ezt kovetoen jegyzokonyv csak az alairas potlas idészakaban,
feladathalasztasi kérelemmel adhato le!

— Az évkozi zarthelyi dolgozat legalabb elégséges szintli megirasa. A zarthelyi idétartama 60
perc, értékelése 1-tl 5-ig terjedd osztdlyzattal torténik. Jeles zarthelyi a vizsgajegyet 1
osztalyzattal javithatja.

A vizsga: szobeli, 30 perc felkésziilési idovel. A vizsgan a tantargy teljes anyaganak a gyakorlati
alkalmazashoz sziikséges elsajatitasarol kell szadmot adnia a vizsgdzonak. A vizsga értékelése
otfokozatu. Jeles zarthelyi dolgozat és kivalo beszamolok a vizsga értékelésébe beszamitanak.

Irodalom

1. Dudas Illés: Gépgyartastechnologia 1., Gépgyartastechnologia alapjai, Miskolci Egyetemi
Kiado, Miskolc, 2000.

2. Gépgyartastechnologia. Szerkesztette: Horvath, M., Markos, S. Miiegyetemi Kiado, Budapest,
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3. Dudas Illés: Gépgyartastechnologia II., Forgacsolaselmélet, technologiai tervezés alapjai.
Miskolci Egyetemi Kiado, 2001.

4. Dudas Illés: Gépgyartastechnologia III., Megmunkald eljardsok és szerszamaik, Fogazott
alkatrészek gyartasa és szerszamaik. Miskolci Egyetemi Kiado, 2003.

5. Balint Lajos: A forgacsoldo megmunkalas tervezése. Mk. Bp. 1967.
Gyani K.: Gépgyartastechnologia alapjai 1., Tankényvkiado, Bp. 1979.

Gépgyartastechnologia alapjai 1., példatar és segédlet. Szerkesztette: Gyani Karoly,
Tankonyvkiado, Bp. 1981.

Bali, J.: Forgécsolas, Tankonyvkiado, Budapest, 1985.
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Miskolc, 2020. szeptember 7.

Dr. Maros Zsolt
egyetemi docens
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Eloadasi orak iitemterve

A gépgyartastechnologia alapfogalmai. A gyartasi folyamat jellege. A gyartas
gazdasadgossaga. A normaidd strukturdja. A megmunkald eljarasok attekintése.

A gyartmany mindsége. A mindség biztositasa a gyartastervezésben. Munkadarab hibdk.
Meéretlancok. A bazisok szerepe és fajtdi, a helyzetmeghatdrozas modjai. A
bazisvaltozasok minimalizalasanak elve.

Laborgyakorlat. Forgacsolas hatarozott élii szerszammal. Alapfogalmak, munkadarab,
szerszam, mozgasok, forgacsolasi adatok. Forgacsképzddés, forgacsfajtak, forgacsalakok;
forgacskeresztmetszet, forgacsvastagsag, forgacsszélesség.

Esztergéalas. Kiilonbozd esztergalasi modok jellemzdi és szerszamai. Eldallithatod
feliiletek, alkalmazési teriilet, megmunkalasi pontossdg €s azt befolydsolo tényezok,
szerszdmok, munkadarab felfogas. Gyalulas, vésés és iiregelés jellemzdi, szerszamai.

Furatmegmunkaléas; furéds, siillyesztés ¢€s dorzsarazés. Szerszdmok, forgacsolasi
viszonyok.

Maras. Palast €¢s homlokmarés. Szerszamok, forgacsolasi viszonyok, ¢lgeometria.
Forgacsolas hatarozatlan €l szerszamokkal. Kiilonb6zd koszoriilési modok. Fontosabb
technoldgiai jellemzok.

Zarthelyi dolgozat.

Laborgyakorlat. Fogazott alkatrészek megmunkalasa hatarozott éli szerszamokkal.
Gépipari mérések és eszkozeik.



A tantargy félévi lezarasanak modja: alairas és kollokvium.

A félévi alairas megszerzésének feltételei:

— A laborgyakorlaton valo kotelezo részvétel.

— Az eldadasokon valo aktiv részvétel. Az 6rék latogatasanak teljes hidnya végleges alairas
megtagadast von maga utan.

— Tavoktatas esetén egy félévkozi zarthelyi legalabb elégséges szintli megirasa. (Zarthelyi
dolgozat normal tanrend mellett nem lesz!)

A vizsga: Szobeli. A vizsgan a tantargy teljes anyaganak a gyakorlati alkalmazashoz sziikséges
elsajatitdsarol kell szamot adnia a vizsgazonak. A vizsga értékelése 1-t0l 5-ig terjedé skalan
torténik. (A vizsga tavoktatas esetén is szobeli lesz, csak online.)
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