TAJEKOZTATO
a "Jarmiigyartas és Szerelés" c. targy oktatasarol
Neptun kod: GEGTT606-B

Szak: Jarmtimérnoki alapszak (BSc)
Specializacio Autdipari specializacid

Evfolyam: 1.

Eléadé: Dr. Sztankovics Istvan, docens
Gyakorlatvezeto: Nagy Antal, mérnoktanar
Idétartam: 2025. februar 10. — 2025. majus 25.

heti 2 6ra el6adas és heti 2 6ra gyakorlat

Eldadasi és gyakorlati ordk iitemterve oktatdsi hetek szerint

01. hét E:  Gyartési rendszerek strukturdja, bels6 hierarchidja, épitéelemei. A gyartasi
folyamatok osztalyozésa lizemgazdasagtani szempontbol.

Gy: Elétervezés 1épései 1.: Szervezés tipusa meghatarozasa.

02. hét E: A technoldgiai folyamat belsd struktirdja. A technoldgiai folyamat
rendszerelméleti jellemz6i: kapcsolat, struktara, funkcid és tulajdonsagok.

Gy: Elbtervezés 1épései 2.: Gyartds technikai feltételeinek korvonalazasa,
elégyartasi mod megvalasztasa.

03. hét E: A miveleti sorrendtervezés feladatai, szakaszai, a kidolgozas fobb Iépései.
A miveleti sorrendtervezés iterativ modszere.

Gy: Elétervezés 1épései 3.: Elogyartmany méreteinek megvalasztasa.

04. hét E: A technologiai tervezés moddszerei: tipus- és csoporttechnoldgiai tervekre
alapozott modszer, generativ szintézis modszere, szakértdi rendszer.

Gy: Miveleti sorrendtervezés 1épései 1.: A technoldgiai folyamat elvi vazlatanak
kidolgozasa, globalis miiveletek meghatarozasa (mintapéldak).

05. hét E: A technologiai helyesség vizsgalata, a technologiailag helyes tervezés.
Altalanos szempontok. Esztergalalt alkatrészek technologiai szempontjai.

Gy: Miuveleti sorrendtervezés 1épései 2.: A tényleges miiveletek meghatarozasa:
globalis miiveletek bontasa, miiveletelemek 6sszevonasa (mintapéldak).

06. hét E:  Furassal, maréssal, koszoriiléssel és CNC gépeken megmunkalt alkatrészek
tervezésének technologiai szempontjai.
Gy: Funkcionalis elemzés és technologiai helyesség (mintapéldak).

07. hét E: Mivelet- ¢és miveletelem-tervezés {0 feladatai: miiveletelemek
meghatarozasa, szerszdmvalasztas és elrendezés. Forgacsolasi paraméterek
és mozgasciklusok meghatarozasa, normaidék szamitasa.

Gy: Technologiai dokumentaciok szerkesztése: elégyartmany rajz, muveleti
sorrendterv, miiveleti utasitas, szerszam- és késziilék szerkesztését kérd lap.

08. hét E:  Mcéretlancok, bazisok. Méretlancmegoldasi modszerek. A szerelés Szerepe
¢s helye a gyartdsban. A szerelés technologiai folyamata. A szerelési
folyamat tevékenységei €s abrazolasa.

Gy Zarthelyi dolgozat megirdsa.

09. hét E: A szerelés technolodgiai folyamatanak tervezése. A tervezési folyamat
hierarchikus felépitése. Szerelési csaladfak.



Gy: Meéretlancok vizsgalata, tlrések, illesztési rendszerek. Szerelési méretlanc
megoldasi példak.

10. hét E: A funkcionalis és technologiai helyesség vizsgdlata a szereléstervezésnél.
Szerelhetdség biztositasa.

Gy: Szerelési miiveleti sorrendterv és kombinalt csaladfa készitése.
11.hét  E: OKTATASI SZUNET - HUSVET

Gy: OKTATASI SZUNET - HUSVET
12.hét  E: OKTATASI SZUNET - OTDK

Gy: OKTATASI SZUNET - OTDK

13. hét E: Kotésmodok technoldgiai jellemzoéi. Csoportositdsuk, oldhatd mozgd ¢és
nem mozgd kotésformak. Nemoldhatdé mozgd és nem mozgd kotésformak,
szerelésbarat modszerek.

Gy: Jellegzetes kotések szamitdsai (€k-, retesz-, fedéssel illesztett &s
csavarkotések). Golydscsapagyak szerelése. Fogaskerekek szerelése.

14. hét E: A szerelés szervezettsége, szerelési rendszerek megvalasztasa. Kialakitas a
munkadarabmozgas, a szakositds mélysége, a szerelés liteme, a teremlési
program, az elrendezettség és az alkatrészgyartassal valo kapcsolat alapjan.

Gy: Fogaskerékszivattyu szerelése gyakorlat.

15. hét E:  Szerelés kozbeni miiveletek, megmunkaldsok. A szerelés technikai
feltételei. Szereldrendszerek felépitése.

Gy: Félévzaras, potlasok. Pétzarthelyi dolgozat megirasa.

A tantargy félévi lezarasa: alairas és vizsga.

Az alairas megszerzésének feltételei:
e Aktiv részvétel az el6addsokon és a gyakorlatokon.
o A zarthelyi legalabb elégséges szintli megirdsa. ld6tartama: 100 perc
értékelés: 0-49% 1 (elégtelen) 78- 90% 4 (négyes)
50-63 % 2 (elégséges) 91-100% 5 (jeles)
64 -77 % 3 (kozepes)

Alairas végleges megtagadasa: Az eléadasokon 40%-ot, a gyakorlatokon 30%-ot meghalado
igazolatlan hidnyzas esetén.
Vizsga: irasban (60 perc, 80 pont, értékelés a zarthelyinek megfeleléen) és szoban torténik.

Ajanlott irodalom:
Fridrik L., Nagy S., Orosz L., Vékony S.: Alkatrészgyartas és szerelés 1., Tkkiadé Bp.
1979.
Dudas I.:  Gépgyartastechnologia I1. Miskolci Egyetemi Kiado, 2001.
Gacs Gy.: Alkatrészgyartas és szerelés I1. Szerelés, Tankonyvkiado, Bp, 1981. (J 14-300)
Németh T.: Gépipari szerelés, Miiszaki Konyvkiado, Budapest, 1981.
Dr. Vrauko L.: Géplakatos szakismeretek Miiszaki Konyvkiado, Budapest, 1987.

Miskolc, 2025. februar 03.
Dr. Sztankovics Istvan
egyetemi docens



TAJEKOZTATO
a "Jarmiigyartas és Szerelés" c. targy oktatasarol
Neptun kod: GEGTT302-B2

Szak: Jarmiimérnoki alapszak (BSc)

Specializacio -

Evfolyam: 1.

Eléadé: Dr. Sztankovics Istvan, docens

Gyakorlatvezeto: Nagy Antal, mérnoktanar

Id6tartam: 2025. februar 10. — 2025. majus 25.

heti 2 ora eldadas és heti 2 6ra gyakorlat
Eldadadsi és gyakorlati ordk iitemterve oktatdsi hetek szerint

01. hét E: Gyartdsi rendszerek strukturija, belsé hierarchidja, épitdelemei. A
technoldgiai folyamat belsd struktaraja.

Gy Meéretlancok vizsgalata, tlrések, illesztési rendszerek. Szerelési méretlanc
megoldasi példak.

02. hét E:  Mcéretlancok, bazisok. Méretlancmegoldasi mddszerek. A szerelés szerepe
¢s helye a gyartdsban. A szerelés technologiai folyamata. A szerelési
folyamat tevékenységei €s abrazolasa.

Gy: Szerelési miiveleti sorrendterv és kombinalt csaladfa készitése I.

03. hét E: A szerelés technoldgiai folyamatanak tervezése. A tervezési folyamat
hierarchikus felépitése. Szerelési csaladfak.

Gy: Szerelési miiveleti sorrendterv és kombinalt csaladfa készitése I1..

04. hét E: A funkciondlis és technologiai helyesség vizsgalata a szereléstervezésnél.
Szerelhetdség biztositasa.

Gy: Szerelés kozbeni megmunkalasok.

05. hét E: Kotésmoddok technologiai jellemzodi. Csoportositasuk, oldhatd mozgd és
nem mozg6 kotésformak. Nemoldhaté mozgd és nem mozgd kotésformak,
szerelésbarat modszerek.

Gy: Kiilsd és belsd menetes feliiletek megmunkalasa.

06. hét E: A szerelés szervezettsége, szerelési rendszerek megvalasztasa. A szerelés
technikai feltételei. Szerelérendszerek felépitése.

Gy: Menetesztergalas és menetmaras szamitasi példa. Csavarkotés szamitasa.

07. hét E: Kiils6 hengeres felilletek megmunkalasanak eljardsai hatarozott ¢és
hatarozatlan  ¢€lii  szerszdmokkal.  Esztergdlds, tengelyek marasa,
palastkoszoriilés, szuperfiniselés.

Gy: Nyomatékatvivé feliiletek megmunkalasa. Poligon-, ék-, retesz-, fedéssel
illesztett kotések szerelésének szamitasi feladatai.

08. hét E: Bels6 hengeres felilletek megmunkaldsanak eljarasai hatarozott és
hatarozatlan ¢éli szerszdmokkal. Furas, furatesztergalds, furatmegmunkalas
marogépen, dorzsarazas, furatkszoriilés, honolas.

Gy: Fogaskerekek megmunkalasa és szerelése.
09. hét E: Sik felilletek megmunkalasanak eljarasai hatarozott és hatarozatlan éli

Gy:

szerszamokkal. Flirészelés, gyalulas, vésés, maras, abraziv megmunkalés.

Golyodscsapagyak szerelése.



10. hét E:  Bonyolult feliiletek tobbtengelyi (3-5D) megmunkalasa.
Gy: Zarthelyi dolgozat megirdsa.

11.hét  E: OKTATASI SZUNET - HUSVET
Gy: OKTATASI SZUNET - HUSVET

12.hét  E: OKTATASI SZUNET - OTDK
Gy: OKTATASI SZUNET - OTDK

13. hét E:  Tartossagnoveld6  megmunkaldsok  (vasalas, hengerlés).  Specialis
megmunkalo eljarasok I.

Gy: Szerszamanyagok (gyorsacél, keményfém, keramia, gyémant, CBN)
jellemzdi, alkalmazasi teriiletei. Szerszamvalasztas altaldnos szempontjai.

14. hét E: Az ujragyartds helye a korkords gazdasidgi szemléletben. Tervezész
szempontok, alkalmazhatdosagi kritériumok.

Gy: Fogaskerékszivattyt szerelése gyakorlat.
15. hét E:  Specialis megmunkal6 eljarasok II.

Gy: Félévzaras, potlasok. Potzarthelyi dolgozat megirasa.

A tantargy félévi lezarasa: alairas és vizsga.

Az alairas megszerzésének feltételei:
e Aktiv részvétel az el6adasokon és a gyakorlatokon.
o A zarthelyi legalabb elégséges szintli megirdsa. ld6tartama: 100 perc
értékelés: 0-49% 1 (elégtelen) 78- 90% 4 (négyes)
50-63 % 2 (elégséges) 91-100% 5 (jeles)
64 -77 % 3 (kozepes)

Alairas végleges megtagadasa: Az eléadasokon 40%-ot, a gyakorlatokon 30%-ot meghalado
igazolatlan hidnyzas esetén.
Vizsga: irasban (60 perc, 80 pont, értékelés a zarthelyinek megfelelden) és szoban torténik.

Ajanlott irodalom:
Fridrik L., Nagy S., Orosz L., Vékony S.: Alkatrészgyartas €s szerelés 1., Tkkiado Bp. 1979.
Gacs Gy.: Alkatrészgyartas és szerelés I1. Szerelés, Tankonyvkiado, Bp, 1981.
Németh T.: Gépipari szerelés, Miiszaki Konyvkiadd, Budapest, 1981.
Daniel E. Whitney: Mechanical Assemblies, Oxford University Press; 1st edition 2004.
M. A. llgin, S. M. Gupta: Remanufacturing Modeling and Analysis, CRC P. 2019
Dudas I.: Gépgyartastechnologia I1. Miskolci Egyetemi Kiado, 2001.
Dudés I.: Gépgyartastechnologia III., Megmunkalod eljarasok és szerszamaik, Fogazott
alkatrészek gyartasa és szerszdmaik. Miskolci Egyetemi Kiado, 2003.
El-Hofy, Hassan: Fundamentals of machining processes : conventional and nonconventional
processes, Second Edition, CRC Press, 2014.
H. Tschitsch: Praxis der Zerspantechnik. Vieweg+Teubner Verlag P. 407. 2002.
K. Brankamp: Gyartasi és szerelési kézikonyv. MK. Budapest 1980.
Kalpakjian - Schmid: Manufacturing Engineering and Technology, Prentice-Hall 1. P. 2001,

Miskolc, 2025. februar 03.
Dr. Sztankovics Istvan
egyetemi docens



