Gépészmérnoki mesterszak (MSc), nappali tagozat (GEMTTO019M)

DIPLOMATERVEZES A
(GEMTTO019M)

cimii tantargy kévetelményei (a tanszéki egységes kovetelményekre alapozva)
— A tantargy orakimérete: nem orarendi ora

» Az egyéni feladatok megoldasahoz biztositott konzulticiokra az érintett hallgato
¢s a konzultald (diplomaterv tervezését vezetd) oktato altal egyeztetett, nem ora-
rendi idépontban kertil sor.

> Az id6pont egyeztetés kezdeményezése a hallgato feladata.

— A félév elismerésének (alairas, gyakorlati jegy) feltételei:
Az alairas feltételei
» Rendszeres kapcsolattartas, konzultalas a kijelolt tervezésvezetd(K)vel.
» Az évkozi feladat elkészitése, hataridére valo beadasa.
Nem potolhaté az alairas (végleges alairas megtagadas)
» A rendszeres konzultalas elmulasztasa.
> A kijelolt feladat leadasanak elmulasztasa.

- Zarthelyi dolgozatok szama és idétartama: A félév soran zarthelyit nem iratunk
— Feélévkozi feladatok szama: 1 féléves diplomaterv iras feladat
» kiadas idépontja: 2. oktatasi (38. naptari) hét.
» beadas hatarideje: 14. oktatasi (50. naptari) hét.
» terjedelme: minimum 60, maximum 80 oldal irasos dokumentum (a mdr beadott
projektfeladat és nyari szakmai beszamolo folytatasaként).
» értékelés modja: az irasbeli beadando értékelése 1-5 érdemjeggyel (lasd gyakor-
lati jegy kialakitasanak modja).

— Mérési feladatok szama: nincs
— Zarthelyi dolgozatok, feladatok, mérések potlasanak lehetésége: -

— A gyakorlati jegy kialakitasanak (kiszamitasanak) modja:
» A beadott féléves feladat alapjan, 1-5 osztalyzattal az alabbi pontozéssal:
1:0-49%;  2:50-59% ; 3:60-69% ; 4:70-79% ; 5: 80-100%.

— A vizsga letételének és értékelésének médja:
» A targybol nincs vizsga.

Miskolc, 2019. szeptember 6.

Dr. Gaspar Marcell
egyetemi docenss, targyjegyzé
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(GEMTTO019ML)

cimii tantargy kévetelményei (a tanszéki egységes kovetelményekre alapozva)
A tantargy orakimérete: nem oOrarendi Ora

» Az egyéni feladatok megoldasahoz biztositott konzultaciokra az érintett hallgatd
¢s a konzultalo (diplomaterv tervezését vezetd) oktatd altal egyeztetett, jellem-
z6en nem orarendi idOpontban keriil sor.

» Az idépont egyeztetés kezdeményezése a hallgaté feladata.

A félév elismerésének (alairas, gyakorlati jegy) feltételei:

Az alairas feltételei
» A konzultacios érarendi 6rakon valo rendszeres megjelenés.
» Rendszeres kapcsolattartas, konzultalas a kijelolt tervezésvezetd(K)vel.
> Az évkozi feladat elkészitése, hataridére valo beadasa.

Nem potolhaté az alairas (végleges alairas megtagadas)
» A rendszeres konzultalas elmulasztasa.
» A kijelolt feladat leadasanak elmulasztasa.

Zarthelyi dolgozatok szama és idotartama: A félév soran zarthelyit nem iratunk
Félévkozi feladatok szama: 1 féléves diplomaterv iras feladat
» kiadas id6pontja: 2. oktatasi (38. naptari) hét.
> beadas hatarideje: 14. oktatasi (50. naptari) hét.
» terjedelme: minimum 60, maximum 80 oldal irasos dokumentum (a mar beadott
projektfeladat és nyari szakmai beszamolo folytatasakent).
> ¢értékelés modja: az irasbeli beadando értékelése 1-5 érdemjeggyel (ldsd gyakor-
lati jegy kialakitasanak modja).

Meérési feladatok szama: nincs
Zarthelyi dolgozatok, feladatok, mérések potlasanak lehetosége: -

A gyakorlati jegy kialakitasanak (kiszamitasanak) modja:
» A beadott féléves feladat alapjan, 1-5 osztalyzattal az alabbi pontozassal:
1:0-49%;  2:50-59% ; 3:60-69% ; 4:70-79% ; 5: 80-100%.

A vizsga letételének és értékelésének modja:
» A targybol nincs vizsga.

Miskolc, 2019. szeptember 6.

Dr. Gaspar Marcell
egyetemi docens, tdrgyjegyzd
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XXXYYY
Neptun kéd: ABC123
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A diplomaterv cime: A diplomaterv cime
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Miskolc, 2019. februar 28.

Dr. Lukdcs Janos
egyetemi tandr, intézetigazgato
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Miskolci Egyetem, Mechanikai Technologiai Tanszék

A diplomatervek formai kovetelményei

|. ALAPBEALLITASOK
1. Page setup

¢ Size and orientation: A/4 (210 mm x 297 mm), Portrait

¢ Margins:
e Top:25cm
e Bottom: 2,5cm
o Left:3,0cm

e Right: 2,0cm

2. Character

¢ Times New Roman 13 pont (6 €s 1 betiiket ellendrizni a nyomtaton)
¢ Arial 12 (alternativ)

3. Paragraph

¢ Normal style for text body
e Alignment: Justified
e Line spacing: 1,5 lines
e Fromleft: 0 cm
e Fromright: 0 cm
e Firstline: 0,5cm
e Before: 0cm
e After:0,5cm

Az Osszes tobbi stilus a Normal-on alapszik. A stilusok gyiijteményét a DtervMTT
template tartalmazza.

4. Page numbering

Az oldalakat a fels6 (Header) résziikon, kozépre igazitottan kell megszamozni. A szam
jobb és bal oldalan egy-egy Space-szel elvalasztva egy gondolatjel helyezend6 el. A
szamozas 1-gyel kezdddik és folyamatosan ndvekszik. A szamozast a Bevezetés C. feje-
zetnél kell elkezdeni €s az Irodalmi hivatkozdasok végénél befejezni. A mellékleteket
nem kell folytatolagosan oldalszdmozni. Az oldalszamozas karaktermérete megegyezik
a Normal stiluséval, de Italic.



Miskolci Egyetem, Mechanikai Technologiai Tanszék

SZOVEGSZERKESZTESI INSTRUKCIOK

1. A diplomaterv cime

Az els6 oldalon 8 iires sor utan 22-es Bold, kdzépre igazitva. Az iires sor stilusa mindig
Normal legyen. A cim egyezzen meg a diplomaterv feladatban (DTF) szereplével.

2. Alcim (opcionalis)
A cim utan 1 iires sor, 16 os Plain, kozépre igazitva.

3. Levelezési cim

Az els6 oldal aljan 14-es Plain, jobbra igazitva. (A cim utolsé sora utan még két iires
sor maradjon.) A levelezési cim tartalmazza a jel6lt nevét és iranyitdszamos postai Ci-
mét, ahol végzés utan elérheto.

4. Fejezetek a diplomatervben

A diplomatervet a kdvetkezd fejezetekre célszeri bontani:

¢ Bevezetés (szamozas nélkiil)
1. fejezet

n. fejezet (n altalaban négy koriili érték, a diplomaterv kiiras szerint
Kovetkeztetések (szdmozas nélkiil)

Irodalomjegyzék (szamozas nélkiil)

Koszonetnyilvanitas (opcionalis, szamozas nélkiil).

Mell¢kletek (jelolés: M1, M2,...,.Mn

® ¢ 6 6 O 0o

Az egyes fejezeteket €s azok alfejezeteit decimalis szdmozassal kell jel6lni, a minta sze-
rint.

5. Az egyes fejezetek felépitése

Minden fejezetet 01j oldalon kell kezdeni. Az oldal tetején 4 iires sort kell kihagyni (az
tires sor Normal stilustl). Ez utan a fejezetcimet (amit a DTF alapjan célszeri megva-
lasztani) kell irni balra igazitott 18, Bold, All capital karakterrel. Egy iires sor kihagyasa
utan a szoveg kovetkezik Normal stilussal.

A szOvegben az dbrakra (pl. 23. 4bra), tablazatokra (pl. 6. tdblazat) és a felhasznalt iro-
dalmakra (pl. [21]) kotelez6 explicite hivatkozni. A matematikai osszefliggések hivat-
kozésa gdmbdolyli zarojelbe tett arab sorszammal (pl. (12)) lehetséges.

Az abrakat a szoveg kozott, kdzépre igazitottan kell elhelyezni és abraszammal, vala-
mint abraalairassal ellatni. Ennek formatuma kdzépre igazitott Normal stilusnak megfe-
lelé. Az abrasorszam €s az abra sz6 Bold, a tobbi Plain. (Lasd a mellékelt mintanyom-
tatvanyt). Az abrék vonalas abrak vagy jo mindségli fotok legyenek. Az abrak kozvetle-
niil beragaszthato fotok vagy (preferaltan) szkenneltek lehetnek.

A tablazatokat a szoveg kozott, kozépre igazitottan kell elhelyezni (lehet egész oldalas
is) és alatta elhelyezett tablazatszammal, valamint tablazatalairassal ellatni. Ennek for-
matuma megegyezik az dbraalairdséval. (Lasd a mellékelt mintanyomtatvanyt).
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A képleteket a szoveg kozott, mindig 0j sorba, balra igazitottan kell beirni és a hivat-
kozhatosag érdekében () zardjelbe tett sorszammal megjelolni. A bal oldali Indent 2
cm, a szamozasnal nincs behuzas. Ha a képlet nem fér el egy sorban, akkor a matemati-
kai szabalyoknak megfelelden két vagy tobb sorra kell szétbontani. A képlet karakterti-
pusa és -mérete egyezzen meg a Normal stiluséval, az index és kitevd 2 ponttal legyen
Kisebb.

Az abraalairas, tablazatalairas és a képletek utan, a Normal stilushoz hasonloan, egy fél
sort kell kihagyni. (Beallitasa a Format, Paragraph, Spacing after helyen).

A labjegyzet 2 ponttal legyen kisebb, mint a Normal stilusu szoveg. A hivatkozasi he-
lyet a szovegben *-gal vagy index-szerti (2) szamozassal lehet megjelolni.

Az irodalmi hivatkozas formatuma a minta szerinti. A kovetendd sorrend: hivatkozasi
szam, szerzO(k), cim, megjelenési hely, évszam, kotetszam, oldalszam tol-ig.

A diplomatervek egységes, esztétikus megjelenitése noveli annak értéket.

Miskolc, 2006. december 01.

Dr. Balogh Andras Dr. Tisza Miklos
egyetemi docens, tszvh. egyetemi tanar, tanszékvezetd
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BEVEZETES

Ez itt a hegesztés témaju diplomatervektdl joggal elvart magas szinvonalu tarta-
lomhoz mélt6é formatum - minta. Ez itt a hegesztés téméju diplomatervektdl joggal el-
vart magas szinvonall tartalomhoz mélté formatum - minta. Ez itt a hegesztés témaju
diplomatervektdl joggal elvart magas szinvonala tartalomhoz mélté formatum - minta.
Ez itt a hegesztés témaju diplomatervektdl joggal elvart magas szinvonalu tartalomhoz
mélté formatum - minta. Ez itt a hegesztés témaji diplomatervektdl joggal elvart ma-
gas szinvonalt tartalomhoz méltd6 formatum - minta. Ez itt a hegesztés témaja diplo-
matervektdl joggal elvart magas szinvonalu tartalomhoz mélté formatum - minta. Ez
itt a hegesztés témaju diplomatervektdl joggal elvart magas szinvonalll tartalomhoz
mélté formatum - minta.

Ez itt a hegesztés témaju diplomatervektdl joggal elvart magas szinvonala tarta-
lomhoz méltdé formatum - minta. Ez itt a hegesztés témaja diplomatervektdl joggal el-
vart magas szinvonalt tartalomhoz mélté formatum - minta. Ez itt a hegesztés témaju
diplomatervektdl joggal elvart magas szinvonala tartalomhoz mélté formatum - minta.
Ez itt a hegesztés témaju diplomatervektdl joggal elvart magas szinvonala tartalomhoz
mélté formatum - minta. Ez itt a hegesztés témaju diplomatervektdl joggal elvart ma-
gas szinvonall tartalomhoz méltd formatum - minta. Ez itt a hegesztés témaju diplo-
matervektdl joggal elvart magas szinvonalu tartalomhoz mélté formatum - minta. Ez
itt a hegesztés témaju diplomatervektdl joggal elvart magas szinvonall tartalomhoz
mélté formatum - minta.

Ez itt a hegesztés témaju diplomatervektdl joggal elvart magas szinvonala tarta-
lomhoz méltdé formatum - minta. Ez itt a hegesztés témaja diplomatervektdl joggal el-
vart magas szinvonall tartalomhoz mélté formatum - minta. Ez itt a hegesztés témaju
diplomatervektdl joggal elvart magas szinvonala tartalomhoz mélté formatum - minta.
Ez itt a hegesztés témdaju diplomatervektdl joggal elvart magas szinvonall tartalomhoz
méltd formatum - minta. Ez itt a hegesztés témdji diplomatervektdl joggal elvart ma-
gas szinvonald tartalomhoz mélté formatum - minta. Ez itt a hegesztés témaju diplo-
matervektdl joggal elvart magas szinvonalu tartalomhoz mélt6é formatum - minta.



1. A HEGE;SZ’TE';SI Hél:“OLYAMA'I:OK MATEMATI-
KAI LEIRASANAK ATTEKINTESE

Irodalomfeldolgozas. A fejezetcimek a diplomatervkiirdshoz kapcsolddjanak. Ez itt
a hegesztés témdaju diplomatervektdl joggal elvart magas szinvonalu tartalomhoz méltd
formatum - minta. Ez itt a hegesztés témaju diplomatervektdl joggal elvart magas
szinvonall tartalomhoz mélté formatum - minta. Ez itt a hegesztés témdaji diplomater-
vektdl joggal elvart magas szinvonala tartalomhoz méltdo formatum - minta. Ez itt a
hegesztés témaju diplomatervektdl joggal elvart magas szinvonala tartalomhoz mélto
formatum - minta. Ez itt a hegesztés témaji diplomatervektdl joggal elvart magas
szinvonall tartalomhoz mélté formatum - minta. Ez itt a hegesztés témdaji diplomater-
vektdl joggal elvart magas szinvonala tartalomhoz méltdo formatum - minta. Ez itt a
hegesztés témaju diplomatervektdl joggal elvart magas szinvonala tartalomhoz mélto
formatum - minta.

1.1. A hegesztés hoforrasa

Ez itt a hegesztés témaju diplomatervektdl joggal elvart magas szinvonalu tarta-
lomhoz mélt6é formatum - minta. Ez itt a hegesztés téméaju diplomatervektdl joggal el-
vart magas szinvonall tartalomhoz mélté formatum - minta. Ez itt a hegesztés témaju
diplomatervektdl joggal elvart magas szinvonalu tartalomhoz mélté formatum - minta.
Ez itt a hegesztés témaju diplomatervektdl joggal elvart magas szinvonalu tartalomhoz
mélté formatum - minta.

Ez itt a hegesztés témaju diplomatervektdl joggal elvart magas szinvonala tarta-
lomhoz mélt6é formatum - minta. Ez itt a hegesztés téméaju diplomatervektdl joggal el-
vart magas szinvonalt tartalomhoz mélté formatum - minta. Ez itt a hegesztés témaju
diplomatervektdl joggal elvart magas szinvonala tartalomhoz mélté formatum - minta.
Ez itt a hegesztés témaju diplomatervektdl joggal elvart magas szinvonall tartalomhoz
méltd formatum - minta. Ez itt a hegesztés témdaji diplomatervektdl joggal elvart ma-
gas szinvonall tartalomhoz mélté formatum - minta. Ez itt a hegesztés témaju diplo-
matervektdl joggal elvart magas szinvonalu tartalomhoz mélt6é formatum - minta.



1.2. A hegesztett munkadarab modellezése

Ez itt a hegesztés témdaju diplomatervektdl joggal elvart magas szinvonala tarta-
lomhoz mélt6é formatum - minta. Ez itt a hegesztés témaju diplomatervektdl joggal el-
vart magas szinvonalu tartalomhoz mélté formatum - minta. Ez itt a hegesztés témaju
diplomatervektdl joggal elvart magas szinvonala tartalomhoz mélté formatum - minta.
Ez itt a hegesztés témaju diplomatervektdl joggal elvart magas szinvonalt tartalomhoz
méltd formatum - minta. Ez itt a hegesztés témaju diplomatervektdl joggal elvart ma-
gas szinvonalu tartalomhoz mélté formatum - minta.

1.2.1. Hévezetés szempontjabol kétdimenziésnak tekinthet6é lemezmodell

Ez itt a hegesztés témaju diplomatervektdl joggal elvart magas szinvonala tarta-
lomhoz mélt6é formatum - minta. Ez itt a hegesztés témaju diplomatervektdl joggal el-
vart magas szinvonall tartalomhoz mélté formatum - minta. A (martensitesre edz6do)
részeinek vegyi Osszetétele hataroz meg. Ez utobbi megitéléséhez az 1. dbran lathato
Graville diagram [1] nyujt segitséget, amely a karbontartalom mellett a szénegyenér-
téken keresztiil az 6tvozOk hatasat is figyelembe veszi.

CE=C+(Mn+Si)/6+(Cr+Mo+V)/5+(Cu+Ni)/15

/

1. Ovezet 1. Ovezet

/
/

I. Ovezet

o
3y

©
~
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o
w

o
N

o
[

0.0
0.2 0.3 0.4 0.5 0.6 0.7 0.8 0.9 10 11 12

Karbonegyenérték, %

1. abra: Az acélok hegeszthet6ségének megitélésére szolgald Graville diagram

Az acélok hegeszthetésége komplex fogalom, ami az alapanyag mellett magaba
foglalja a hegeszt6anyagot, a hegesztdeljarast, a hegesztési munkarendet és az elké-
szitend szerkezet geometriai €s terhelési jellemzdit is. A hegeszthet6ségi problémak
egyik fOcsoportja a hidegrepedésekkel kapcsolatos, amelyet els6sorban az atomos hid-
rogéntartalom ¢és a kotés kritikus (martensitesre edz0dd) részeinek vegyi Osszetétele
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hataroz meg. Ez utobbi megitéléséhez a Graville diagram nyujt segitséget, amely a
karbontartalom mellett a szénegyenértéken keresztiil az 6tvozok hatasat is figyelembe
Veszi.

1.2.2. A nagyméretii test, mint hAromdimenzids targy

Ez itt a hegesztés témaji diplomatervektdl joggal elvart magas szinvonalu tarta-
lomhoz mélté formatum - minta. Ez itt a hegesztés témaju diplomatervektdl joggal el-
vart magas szinvonall tartalomhoz méltdo formatum - minta. Ez itt a hegesztés témaju
diplomatervektdl joggal elvart magas szinvonala tartalomhoz mélté formatum - minta.
Ez itt a hegesztés témaju diplomatervektdl joggal elvart magas szinvonala tartalomhoz
mélté formatum - minta. Ez itt a hegesztés témaji diplomatervektdl joggal elvart ma-
gas szinvonalu tartalomhoz mélté formatum - minta.

A WPS-ben a vonalenergiat gépi hegesztéshez kotelezo jelleggel, kézi hegesztéshez
ajanlott jelleggel javasoljuk szerepeltetni. Ez az allaspontunk Osszhangban van az
MSZ EN 287-1 és az MSZ EN 288-2 szamu szabvanyok ajanlasaval. A jovo érdeké-
ben a hegeszték mindsités elotti felkészitési periodusaban, és a mindsitéshez tartozo
elméleti és gyakorlati vizsgakon a vonalenergiat tartalmazd WPS-ek szemléletformalod
hatasara célszerii tobb figyelmet forditani.

1.3. A hdaramsiiriiség szamitasara alkalmas analitikai 6sszefiig-
gés levezetése

A hegesztési sebesség az egy elektrodaval elkészithetd |, varrathossz és az elekt-
roda t; leolvasztasi idejének (kataldgusadat) hanyadosa. Ha ismert a varratsor A, ke-
resztmetszete, akkor a d, elektrodaatmérd, az l, hasznos elektrodahossz és az Ry név-
leges elektrodakihozatal segitségével a varrathossz €és ezzel a hegesztési sebesség is
szamithato:

Ly _ dZ -7 Ry -V,

b 4-A

Az eredeti angol kifejezés pontositasara a miiszaki szaknyelvet illetéen a British

1)

h:

Englishnél joval precizebb American English és International English hatdsara kertilt
sor. Rosenthal a Q-val jeldlt heat input alatt az iv teljesitményét (cal/s egységben) érti,
a Q/v hanyadost pedig heat delivered to a unit length of the plate- ként emliti [2]. A
DIN szabvanyok angol nyelvili kiadasaban [3] az energy input per unit length, az EN

crer

run length értelmezés szerepel.
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A hatasfok egyszerlien arra szolgal, hogy a figyelembe vegye azt a nyilvanvalo
tényt, hogy a hoaram egy része nem a hegesztendd targyat, hanem az iv kornyezetét (a
gazkozeget, salakot, hozaganyagot) heviti. A hatasfokot a hegesztési hofolyamat - el-
mélet megalkotoja, Rosenthal [1] és masik nagy kutatoja, Rykalin [6] is alkalmazta, és
ma sincs semmi okunk a klasszikus elmélet revidealasara. Az egyes hegeszt6 eljarasok
hatasfoka kiilonb6z0, de egyt6l nem nagyobb pozitiv szam (/. tablazat).

Hegeszto eljaras Hatasfok, n
Név Szamkod | Rykalin [6] Uwer [7] EN 1011-1

Semlege?s vedog’azﬂas: W elektrodos iv- 141 0.50...0.60 0.6..07 0.6
hegesztés, Ar védogaz
Bevontelekt,rodas kézi ivhegesztés, ba- 111 0.8 0.8
zikus elektrodabevonat
Bevontelektrodas kézi ivhegesztés, ruti-
los elektrodabevonat 111 0.9 08
\{edf)gazas: f?g?loelektrodas ivhegesz- 131 0.7..08 0.8
tés, inert védégaz
\{edoge}zas,, f(,),g}foelektrodas ivhegesz- 135 0809 0.8
tés, aktiv védogaz ' '
Fedettivii hegesztés 82 0,70...0,90 0,95...1,00 1,0

1. tablazat: A kiilonb6z6 hegeszto eljarasok termikus hatasfokai

Az 71 =1 hatasfok, mint abszolut szam elméletileg teljességgel helytelen, hiszen a
fedettivii hegesztés fedoporanak megolvasztasa, a hegesztofej hevitése, a salakba
froccsend fémcseppekkel tdvozo energia itt is tényleges veszteség. Egy olyan konst-
rukcioban, amikor a a tobbi hegesztd eljarast a fedettivii hegesztéshez hasonlitjuk, az
egységnyi érték, mint viszonyitasi bazis azonban teljességgel elfogadhato.



4. AZ ATMQSZFERIKUS SUGARHEGESZTESEK
GAZDASAGOSSAGI VONATKOZASAI

Gazdasagossagi analizis. Ez itt a hegesztés témaju diplomatervektdl joggal elvart
magas szinvonall tartalomhoz méltd formatum - minta. Ez itt a hegesztés témaja dip-
lomatervektdl joggal elvart magas szinvonald tartalomhoz mélté formatum - minta. Ez
itt a hegesztés témaju diplomatervektdl joggal elvart magas szinvonalu tartalomhoz
méltd formatum - minta. Ez itt a hegesztés témdaji diplomatervektdl joggal elvart ma-
gas szinvonall tartalomhoz mélté formatum - minta. Ez itt a hegesztés témaja diplo-
matervektdl joggal elvart magas szinvonall tartalomhoz mélté formatum - minta. Ez
itt a hegesztés témaju diplomatervektdl joggal elvart magas szinvonalll tartalomhoz
mélt6é formatum - minta. Ez itt a hegesztés témaju diplomatervektdl joggal elvart ma-
gas szinvonalu tartalomhoz mélté formatum - minta.



KOVETKEZTETESEK

A korszertii, nagyszilardsagu acélok hegesztése tobbnyire csak szabalyozott hdbevi-

crer

szerint WPS-ének) kidolgozasahoz a vonalenergia el6irasa nélkiilozhetetlen.

A hoforras héaramébol a targyba bevitt (hasznos) részének meghatarozasara szol-
galo képletbdl a termikus hatasfok semmilyen koriilmények k6zott nem hagyhato el.

A vonalenergia képletében a kotés hdvezetési viszonyait meghatarozd formaté-
nyezot kell szerepeltetni. A formatényez6 kifejezi azt a gyakorlati megfigyelést, hogy
azonos héadrammal és sebességgel hegesztve a kiilonb6zd kotésgeometriakhoz kiilon-
bo6z6 allandosult hdmérsékletmezd tartozik.

Kézi hegesztéskor (AWI, BKI, VFI) esetén a hegesztési sebesség mind kézi, mind
gépi eldtolast hozaganyaghoz szamithato.

A valos hegesztési koriilményeket figyelembe vevd viszonyokra kdzvetleniil a vo-
nalenergiat szolgaltatd képlet vezethetd le. Ezek az Osszefliggések megkonnyitik a
gyakorlo hegesztémérnoknek a hegeszthetdséget és a mindséget szem eldtt tartd napi
tevékenységét.

A hegesztoket, de mindenekeldtt a mindsitett hegesztoket fel kell késziteni arra,
hogy a szabalyozott hdbevitelii hegesztési feladatokat helyesen tudjak megoldani.

Szoke Claudia
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