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FELEVES TEMATIKA

CNC SZERSZAMGEPEK ES CELGEPEK GESGT106-B

c. targybol

Oktatasi hét

TARGYI TEMATIKA

A tantarggyal kapcsolatos informaciok kihirdetése (félévi menetrend ismer-
tetése, kovetelményrendszer, ZH, feladat, konzultacio, oktatasi segédletek,
jegyzetek, stb.) Diszkrét gyartasi folyamok jellemz6i. NC és CNC vezérlés
jellemz6i, alkalmazaési teriiletei. CNC technika alkalmazéasanak elonyei €s
hatranyai. Geometriai informacids rendszerek, esztergak, furé-mard gépek
geometriai informacids rendszerei. A gépi, a programozoi és a szerszam
koordinata rendszerek jellemzdi kijeldlésiik szabalyai, kapcsolatai.

CNC gépek tipikus tizemmodjai. CNC gépek kézi programozasanak folya-
mata. Az atmérés, mint az NC technika jellegzetes funkcidja. Az itmérés
szerepe, modszerei, eszkozei. Novekményes itmérok alkalmazasanak saja-
tossagai, referenciapont felvételének jelentdsége, modja.

A kézi programozas folyamata és f0 1épései. A felfogési terv, a szerszdmterv
¢s a mozgasterv elkészitésének 1épései. Eszterga gépek programozasanak
sajatossagai. Eszterga gépek programozasa.

SINUMERIK 840 D eszterga-megmunkalokozpont programozasa G kddos
¢s ciklusos mintafeladat megoldasaval. Hivatkozott kontur leképezése alp-
rogramkeént.

Kontirprogramozasi gyakorlatok (eszterga). A félév soran gépkezelési gya-
korlatok, egyéni beosztasban, sajatidd biztositasaval a CTXalpha500 eszter-
gamegmunkald-kozponton.

1. ZH

Marogépek geometriai informacios rendszere. Egyéni programozasi feladat
elkészitése. Marasi programok G kodban.

Marési programok G kddban. programiras folyamata, programok tagolasa,
szerkesztése, dokumentalasa. CNC gépeknél alkalmazott szubrutinok felépi-
tése, felhasznalasuk modja.

HEIDENHAIN programozasi rendszer 6sszehasonlitasa a G kodos rendszer-
rel.

10.

HEIDENHAIN programozasi rendszerben hasznalhato szerkesztések. Szi-
mulator hasznélata.

11.

Sziinet (htisvét hétfo)
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Kontarprogramozasi gyakorlatok (mard). DMU 40 5tengelyes marogépen,
12. egyedi forgacsolasi feladat programozasa, tesztelése, majd a gépkezeld, a
hallgatdk jelenlétében, leforgacsolja az program szerinti megmunkalast.
13. 2.ZH
14. Po6t ZH

Miskolc-Egyetemvaros, 2019.
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Minta ZH:
Miskolci Egyetem Név:
Szerszamgeépek Intézeti Tanszéke Neptunkdd:

CNC Szerszamgépek és célgépek
1. zH

Mechatronikai mérnok (BSc) alapszak, nappali tagozat
Gépészeti szakirany

1. Az alabbi kodokkal mit programozunk? (10 pont)
G40 G18 G95 G02 MO04

2. Mi hatarozza meg, hogy merre mutat a Z tengely pozitiv irdnya? Eszterga gép esetén hol van, és merre
mutat a Z tengely?

3. Milyen koordinata rendszereket kiilonboztetiink meg a CNC gép lizemeltetése soran?

4, SZINUMERIK 840D vezérl alkalmazasa esetén adja meg a lehetséges egyenes interpolacié alkalmaza-
sokat

5. Eszterga gépen az élsugarkorrekcid szamitasahoz milyen adatokat kell megadni a szerszamregiszterben?

6. frja meg a rajz szerinti esztergalt munkadarab kontarjat HEIDENHAIN alprogramban!

(A megoldasok minden zh utdn megtekinthetdk az oktatonal!)
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Miskolci Egyetem Név:
Szerszamgépek Intézeti Tanszéke Neptunkdd:

CNC Szerszamgépek és célgépek
2. ZH

Mechatronikaim mérndk (BSc) alapszak, nappali tagozat
Gépészeti szakirany

7. Az alabbi kodokkal mit programozunk?

GOo1 G17 G94 G03 G41 M30
8. Mardgépen merre mutat a Z tengely pozitiv iranya?
9. Mardgépen hol van a szerszam vonatkoztatasi pontja?

10.  Adja meg az alabbi funkciok kodolasat. ISO és HEIDENHAIN nyelven

Palyakévetés JOBBROL, korinterpolacié 6ramutaté jarasaval ellenkezd iranyban.

Linearis interpolacié Y iranyban ndvekményesen -20 mm

6. frja meg a rajz szerinti munkadarab simit6 programjat és furatainak megmunkalasat, G kodokkal.

(A megoldasok minden zh utdn megtekinthetdk az oktatonal!)
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Feladatok:

Kiadott rajzok alapjan kell egy esztergalasi €s egy marasi CNC programot megirni és a gépe-
ken szimulalni majd legyartani.
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