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Okta}ta3| El6adéas

het

L PLC rendszerek altalanos felépitése, a PLC-k kategorizalasa, hardver egységei,
beviteli/Kiviteli elemek. Erzékel6k, beavatkozok illesztése.

2. Flggvenyek, funkcidéblokkok. Felhasznal6i program fejlesztése, tesztelese. A PLC
program végrehajtasa. Valtozok, adattipusok, k6z0s programozasi elemek.

3. A létra programozasi nyelv bemutatasa.

4. A funkcid blokk diagram programozési nyelv bemutatésa.

5. Az utalsitaslistas programozasi nyelv bemutatésa.

6. A strukturdlt szoveg programozasi nyelv bemutatésa.

7. A sorrendi folyamatabra programozasi nyelv bemutatésa.

8. PLC-k alkalmazésa pneumatikus vezérlésekben.

9. Frekvenciavaltos hajtasok és szervok miikodtetése PLC-vel. Analdg jelkezelés.

10. SCADA és HMI rendszerek. PLC és SCADA/HMI rendszer 6sszekotese, kommunikacio
konfiguraldsa, TAG-ek konfiguralésa.

11. Sémakeépek készitése, statikus elemek, dinamikus elemek, animalés.

12. Zéarthelyi dolgozat.

13. Alarmok konfiguralasa. Adatok, alarmok, események napl6zasa. Trendelés.

14. Faceplate készités. Scriptek irdsa. Felhasznalok es hozzaférési jogok menedzselése.
Tobbnyelvi projektek készitése. Riportok készitése
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OkﬁzzéSi Gyakorlat
L Kovetelmények ismertetése. Balesetvédelmi oktatas.
2. S7-200 PLC-k felépitése, konfiguralasa.

3. S7-300/400 PLC-k felépitése, konfiguralasa, SIMATIC Manager.
4. PLC laborgyakorlat.
> PLC laborgyakorlat.
6. PLC laborgyakorlat.
/. PLC laborgyakorlat.
8. PLC laborgyakorlat.
9. PLC laborgyakorlat.
10. PLC laborgyakorlat.
11. HMI laborgyakorlat.
12 HMI laborgyakorlat.
13. HMI laborgyakorlat.
14,

HMI laborgyakorlat.
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Alairés feltétele: Legalabb elégséges (40%) zarthelyi dolgozat. A PLC+HMI 6nall6 feladat sikeres
teljesitéese méréparokban. Az alairds nem potolhato, ha a hallgato a gyakorlati 6rak kevesebb,mint a
2/3-&n vett részt.

Vizsga: A tantargy irasbeli vizsgaval zarul. Ponthatarok az értékeléshez: 0-59% elégtelen, 60-69%
elégséges, 70-79% kdzepes, 80-89% jO, 90-100% jeles.
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Minta zarthelyi dolgozat

Mutassa be a PLC rendszerek felépitéset!

Mutassa be a funkcioblokkdiagramos programozasi nyelvet!
Mutassa be a létradiagramos programozasi nyelvet!

Mutassa be az IEC 61131-3 szabvany programozasi egységeit!

Mi a HMI célja?

Milyen feldolgozasi feladatokkal kell birnia egy HMI szoftvernek?



Irényitastechnika

Minta zarthelyi dolgozat - Megoldas

. Mutassa be a PLC rendszerek felépitéset!

A programozhat6 vezérl6k hardveres és szoftveres felépitésének bemutatésa.

Mutassa be a funkcioblokkdiagramos programozasi nyelvet!

A funkciéblokkdiagramos programozasi nyelv bemutatasa.

Mutassa be a létradiagramos programozasi nyelvet!

A létradiagramos programozasi nyelv bemutatasa.

Mutassa be az IEC 61131-3 szabvany programozasi egységeit!

Az IEC 61131-3 PLC valtozdk, adattipusok, szabvanyos programozasi egységek bemutatasa.
Mi a HMI célja?

A HMI célja, hogy az iranyitastechnikai rendszer készitése és lizemeltetése soran a berendezés
kezel6je kapcsolatba tudjon kertilni a technolégiaval.

Milyen feldolgozési feladatokkal kell birnia egy HMI szoftvernek?

- Eseménylizenetek kezelése

- Szarmaztatott adatok el6allitasa

- Adatok, események archivalasa

- Sémaképek készitése

- Orés, miiszakos, napi adatok el6allitasa
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Minta vizsgazarthelyi dolgozat

7. Mutassa be a PLC rendszerek felépitését!

8. Mutassa be a funkcioblokkdiagramos programozasi nyelvet!

9. Mutassa be a Iétradiagramos programozasi nyelvet!

10. Mutassa be az IEC 61131-3 szabvany programozasi egységeit!

11. Mi a HMI célja?

12. Milyen feldolgozaési feladatokkal kell birnia egy HMI szoftvernek?
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Minta vizsgazarthelyi dolgozat - Megoldas

7. Mutassa be a PLC rendszerek felépitését!
A programozhat6 vezérl6k hardveres és szoftveres felépitésének bemutatésa.
8. Mutassa be a funkcioblokkdiagramos programozasi nyelvet!
A funkciéblokkdiagramos programozasi nyelv bemutatasa.
9. Mutassa be a létradiagramos programozasi nyelvet!
A létradiagramos programozasi nyelv bemutatasa.
10. Mutassa be az IEC 61131-3 szabvany programozasi egységeit!
Az IEC 61131-3 PLC valtozdk, adattipusok, szabvanyos programozasi egységek bemutatasa.
11. Mi a HMI célja?
A HMI célja, hogy az iranyitastechnikai rendszer készitése és lizemeltetése soran a berendezés
kezel6je kapcsolatba tudjon kertlni a technolégiaval.
12. Milyen feldolgozasi feladatokkal kell birnia egy HMI szoftvernek?
- Eseménylizenetek kezelése
- Szarmaztatott adatok el6allitasa
- Adatok, események archivalasa
- Sémaképek készitése

- Orés, miiszakos, napi adatok el6allitasa



