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Gépészmérnoki nappali alapszak

hallgat6inak eléadastematikaja Szamitogépes technologiai tervezés

GEMTTO014-B c. tantargybdél

Téma

A szamitogéppel segitett szerszam- és technologiai tervezés jelentOsége az
anyagtechnologiaban. Az egyes anyagtechnoldgiai témateriiletek jellemzo
célszoftvereinek attekintése.

Az AutoForm programrendszer altalanos felépitésének bemutatasa, a sziikséges
bemeneti paraméterek attekintése. Teljes folyamatmodellezés Osszeallitasanak
attekintése

Az AutoForm programrendszer haladé megoldasainak attekintése. CDPP-elv
bemutatasa. Automatikus kiértékelé modul (Trafic Light Concept) attekintése €s a
szisztematikus folyamatfejlesztés (Systematic Process Improvement) modellezés
létrehozésa.

DEFORM programrendszer altalanos felépitése, a sziikséges bemeneti ¢és
anyagparaméterek attekintése.

DEFORM HT hdkezelési technologiai folyamatmodellezésének atekintése a
DEFORM Heat Treatment Wizard modul mitkddése.

Bevezetés a hegesztéstechnologidk szamitogépes modellezésébe. A modellalkotas
soran figyelembeveendd tényezok. A hegesztési folyamatok modellezésének
nehézségei.

A hegesztés modellezése soran alkalamazhatd hoforrasmodellek attekintése,
alkalmazhatosaga. A hegesztési paraméterek ¢€s peremfeltételek hatdsa a
szimulacio eredményére. A hofizikai jellemzOk megvaltoztatisanak hatdsa a
szimulacio eredményére. Peremfeltételek definialasa.

A design folyamata. Az anyagok ¢és folyamatok rendszerezése. Anyagvalasztas alapjai, a
valasztasi stratégia, a valasztasi folyamat.

A froccsontési technoldgia bemutatasa. A Siemense NX programrendszer —
mould wizard moduljanak bemutatasa.

Miskolc, 2019. szeptember 09.



Szamitogépi technoldgia tervezés
GEMTTO014-B cimi tantargy kovetelményei

- Tantérgy orakimérete: 2 eléadas+2 gyakorlat

- Félév elismerésének (alairas) feltételei:
1. Az eldirt méresi ill. bemutato gyakorlatok teljesitése.
2. A félévkozi zarthelyi dolgozat legalabb elégséges szintli (50%-nal nagyobb
pontszam) teljesitése.

Nem potolhat6 az alairas:
- A gyakorlati foglalkozasok 30 %-at meghalado (3-nal tébb) nem igazolt
hianyzés esetén. A igazolas bemutatasa a hianyzasi idépont utani két héten
beliil a gyakorlat vezetonél lehetséges.

- Zérthelyi dolgozatok szdma és iddtartama: 1db; min 60 perc.
« idGpontja (naptari hét): 44. hét.
o ¢rtékelés modja:  0-50% 1; 51-60 % 2; 61-70 % 3;
71-80 % 4; 81-100 % 5.

- Meérési feladatok szama: -

- Zarthelyi dolgozat, mérések pétlasdnak lehetdsége: Potzarthelyin

- A vizsga letételének ¢és értékelésének maodja: irasbeli
Ertékelés 1-t6l 5-ig terjedd érdemjeggyel.

A vizsga irasbeli pontszamaban beszamitando¢ a félév kozbeni zarthelyi

eredmeénye a kovetkez6 modon:

e A beszamitas alapjat a zarthelyin elért pontszam jelenti.

e Azon zarthelyi(k) eredményét tekintjiik a beszamitas alapjanak amelyik a
hallgat6 szdmara kedvezObb plussz pontokat eredményez.

e A beszamitds menete megtaldlhato az Intézeti honlap Oktatas\Aktualis
félév\Altalanos informéaciok meniipontjaban.

2019. szeptember 09.
Lukacs Zsolt



Gépészmérnoki alapszak levelezo
hallgatoinak konzultacios tematikaja

Szamitogépes technologiai tervezés GEMTTO014-BL c. tantargybél

Idépont Téma

1. konz. A szamitogéppel segitett szerszam- ¢és technologiai tervezés jelentdsége az
anyagtechnologidban. Az egyes anyagtechnologiai témateriiletek jellemzd
célszoftvereinek attekintése.

2. konz. DEFORM programrendszer altalanos felépitése, a sziikséges bemeneti ¢és
anyagparaméterek attekintése.

3. konz. Bevezetés a hegesztéstechnologiak szamitogépes modellezésébe. A modellalkotas
soran figyelembeveendd tényezOk. A hegesztési folyamatok modellezésének
nehézségei.

4. konz. Anyagvalasztas alapjai, a valasztasi stratégia, a valasztasi folyamat. A froccsontési
technologia bemutatisa. A Siemense NX programrendszer — mould wizard
moduljanak bemutatasa.

Miskolc, 2019. szeptember 09.
Lukécs Zsolt

targyjegyzo



Szamitogépi technoldgia tervezés
GEMTTO014-BL cimii tantargy kovetelményei

- Tantargy orakimérete: 4x2 ora konzultacio

- Félév elismerésének (aldiras) feltételei:
1. A félévkozi zarthelyi dolgozat legalabb elégséges szintli (50%-nal nagyobb
pontszam) teljesitése.

Nem pétolhatd az alairas:
- A konzultaciés foglalkozasok 50 %-4t meghaladé (2-nél tobb) nem igazolt
hianyzas esetén. A igazolas bemutatisa a hidnyzasi idopont utani két héten
beliil a targyjegyonél lehetséges.

- Zérthelyi dolgozatok szama és idétartama: 1db; min 60 perc.
 iddpontja (naptari hét): 3. Konzultaciés idopont
o ¢rtékelés modja:  0-50% 1; 51-60% 2; 61-70 % 3;
71-80 % 4; 81-100 % 5.

- Meérési feladatok szama: -

- Zarthelyi dolgozat, mérések pétlasdnak lehetdsége: Potzarthelyin

- A vizsga letételének és értékelésének modja: irasbeli
Ertékelés 1-t61 5-ig terjedd érdemjeggyel.

A vizsga irasbeli pontszamaban beszamitand6 a félév kozbeni zarthelyi

eredménye a kovetkez6 mddon:

e A beszamitas alapjat a zarthelyin elért pontszdm jelenti.

e Azon zarthelyi(k) eredményét tekintjlik a beszamitas alapjanak amelyik a
hallgat6 szdmara kedvezObb plussz pontokat eredményez.

e A beszamitds menete megtalalhat6 az Intézeti honlap Oktatas\Aktualis
félév\Altalanos informaciok meniipontjaban.

2019. szeptember 09.
Lukacs Zsolt



Miskolci Egyetem
Anyagszerkezettani és Anyagtechnoldgiai Intézet Neptunkdd: .........ccooevvinnnnn

MINTAZARTHELYI
Szamitdgépes technolodgia tervezés és modellezés
GEMTTO014-B és GEMTTO014-BL tantargybol
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1. Ismertesse a hagyomanyos gépészeti tervezés blokk diagramjat €s sorolja fel ezen
tervezési modszer hatranyait.
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2. Ismertesse a folyasi gorbe jelentdségét a képlékenyalakitasi folyamatok modellezése

teriiletén!
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3. Egyszerusitett vazlatok segitségével ismertesse a Watts-Ford vizsgalatot!
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4. Ismertesse az AutoForm programrendszer Trafic Light Concept filoz6fidjat!
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