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Digitalizacio okai

Hulladék csokkentése
Karbantartasi koltségek
Szolgéltatasok fejlsztése

) Milyen eszkdzokkel:
Allasido : «  Eszkdzgazdalkodas, Digitalis
csokkentése Ikerpar

Berendések hatakonysag-
névelése
Tavoli allapotfeliigyelet
Megel6z6 karbantartas
Ontanulas

MinGség novelése,
Innovécié (K+F)

Uj tizleti
modellek (?aaS)

Source: 451 Research VoTE: Internet of Things, Organizational 'Dyn'amics 2017
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Digital Enterprise a Siemens megoldas portfélidja

Digital Enterprise

Folyamatos gyartas Diszkrét gyartas

Folyamat
. . Termék Gyartas Gyartas
teesr \g/]eyjlér-s Szabélyozas ) Uzemeltetés Karbantartas tervezes terVezes clBkeszités Gyartas Karbantartas

Ipari Szoftver
és Automatizalas
a diszkrét gyartas reszere

Ipari Szoftver
és Automatizalas S5
a folyamat alapu gyartas részére

Ipari
kommunikacio

5.”:‘.,?«9;;?1 LERS + Ipari Digital
R N g [ Biztonsag Enterprise
R Suite
+ Ipari
Szolgaltatasok




Ipari atalakulas technologiai kenyszerel

Valtozik a
terméktervezés modja

(o

Generative Intelligent Intelligent Additive
design models automation manufacturing

Valtozik gyartas modja

System of Advanced
systems robotics

Valtozik a termékek
fejlodesi modja

Cloud Knowledge
ecosystems automation

Big data
analytics



Terméktervezeés

Terméktervezeés
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Terméktervezeés

Fizikal viselkedes
szimulacioja
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Terméktervezeés

Mlkodés
szimulacigja

Simcenter
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Terméktervezes

Elektromos
rendszer

Mentor Graphics
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Digital Twin — Digitalis ikerpar

Szoftver tervezés
és szimulacio

~/» Elektronikai
tervezeés és
N szimulacié

28 Mechanikai es
¢ Kornyezeti
~tervezes es
'~ szimuléaci6

Digital Twin: Termék




Gyartas tervezés

& MPP (Part Accountabilty) - Teamcenter 10 e 22 . . = == - el 0
File Edit View Graphics Tools Advanced Window Help
- Sl HlxBRo %R0 24 RSB 2 R SDLEREER I 2O b SIEMENS
Gyartasi folyamat st e T

megtervezeése

, N ~ Search Result
[ % 16977 i
- %) 17049 Search completed, Found 10 line(s).
OF v BOM Line Ite
T T - & % 16915 W
eamcenter T 1604 : :
. 2 %l 16930 B %' 16943 Wi
Man Ufacturlng 74 16031 g%ilmo Wi
- § 16015 ¥ 16967 Wi
-[” % 16880 g ¥ 16862 w
¥ ¥ 16967 ¥ 16956 Wi
- g 16899 & 5 16992 Wi
¥ ¥ 16862 & § 17049 Wi
- % 17007 & 17081 W
-~ %5 17008 & 5 16389
-7 ¥ 16955
- ' 16956
-V ¥ 16992
- ¢ 17097
[ % 16888
[ % 16993
I % 17098




Gyartas tervezés
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Gyartas tervezés

SIEMENS

Process Simulate on Teamcenter
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Gyartas tervezés

Emberi munkaerd
munka-
felteteleinek
szimulalasa
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Gyartas elokészités

PLC koédok
automatikus

generalasa a
TIA Portal felé
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Engineering
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Gyartas elokészités

PLC kodok
ellenbrzese a
virtualis vilagban

Tecnomatix
Process Simulate,
PLCSIM Advanced

Digital Twin
of SIMATIC
S7-1500



Gyartas elokészités

Gyors es
hatekony muszaki
elokeszités es
tUzembehelyzés

TIA Portal

SIMATIC
S7-1500




Digital Twin — Digitalis ikerpar

Digital Twin: Termek Digital Twin: Gyartas




Gyartas

Munka-utasitaso
megtervezese és
Utemezeése,
MIiNOSég-
biztositassal

Opcenter Scheduling
Opcenter Execution
Opcenter RD&L
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Gyartas

Hatékony es
biztonsagos
gyartas a TIA
Portal
segitségevel

SIMATIC, SINUMERIK,
SIMOTION, SIMOTICS
SINAMICS and SIRIUS




Javitas, Karbantartas

Hagyjuk, hogy a
termekek és a
termelés
beszeljenek
hozzank

MindSphere —
the cloud-based, open
loT operating system
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Digital Twin

Industrial Internet of Things (lloT)

Digital Twin: Termeék Digital Twin: Gyartas Digital Twin:
Teljesitmény




Mireis valdo az az lloT?
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Ipari berendezésekben keletkezett adatok hasznéalatabol
nyert tudas kulcsfontossagu

Simple consumer applications vs. complex industrial applications

~ 6 sensors

SIEMENS

Industry
expertise
is key to
success



T r— v Maahelyszmen generalt adatok
—kevesebb mint5%-at hasznaljak
tudasszerzés céljabol analizisre.

Ez azt jelenti, hogy még mindig

I reaxtiv (lekoveto) az

4. adatfeldolgozas a proaktiv

I (,tudas-szerzés”) helyett.

«. A megszerezhetd adatok

- sokasaga lehetoseget a
Kiszamithatdésagra...




Digital Twin — Digitalis ikerpar

*.. MindSphere ,,,°:.°

Egy integralt adatmodell

Teamcenter




Digital Enterprise (digitalis vallalat)

Termék Eletciklus Gyartasiranyitas
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Ipar 4.0? ...minek az nekem? ...nem is automatizalt a gyartasom!
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ERP = Enterprise Resource System MES = Manufacturing Execution Systems SCADA = Supervisory Control And Data Acquisition
PDM = Product Data Management QMS = Quality Management System All-In = + Big Data + Business Intelligence
PLM = Product Lifecycle Management



Siemens — Gyartas teljeskori tamogatasa

Sikeres rendszer kialakitasanak
kulcs lépései:

= Technoldgia valasztasa, ami egy kdzos
platformon keresztil integralhato és
tamogatja a gyartas minden folyamatat

= AdatgyUjtés automatizalasa

= Folyamatok szabvanyositasa

= Min6ség garantalasa (folyamatokon
keresztll is)

= A folyamat atlathatésaganak biztositasa
a ,gyartasi Intelligencia” kialakitasaval

Siemens: Teljes,
Integralhatdé megoldas

Opcenter Execution Bl ‘
- kimutatasok, Grafikonok
Gyartas végrehajtas
Opcenter Execution

- utasitasok, visszajelentés

Win-CC (SCADA)

Szenzorok, Hajtasok, Uzemi eszk6z6Kk ...

ndeje ol1o)ezue. |

Opcenter

Scheduling
Utemezés

'
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A Siemens integralt technologiajaval a Maserati cstkkentette

a fejlesztési idot mikozben novelte a termelékenységét

s >

30%-kal

rovidebb fejlesztés
Tobb mint =

70,000 elérhet6
kombinacio

3X tobb legyartott
auto
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Kovacs Imre

Partner Management Executive

CEE / Hungary
Tel.: +36 (30) 650 8257

E-mail: kovacs.imre@siemens.com
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